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Instructions for Use
— PMMA veneering material

~ PMMA mixing liquid cold

— PMMA mixing liquid hot

— PMMA mixing liquid press

— PMMA mixing liquid opaquer

Gebrauchsinformation
- PMMA-Verblendmaterial

~ PMMA-Anmischfliissigkeit cold

— PMMA-Anmischfliissigkeit hot

— PMMA-Anmischfliissigkeit press

— PMMA-Anmischfliissigkeit opaquer

Mode d'emploi

- Matériau de stratification PMMA

- Liquide de mélange PMMA cold

~ Liquide de mélange PMMA hot

- Liquide de mélange PMMA press

- Liquide de mélange PMMA opaquer

Istruzioni d'uso

— Materiale PMMA per rivestimento estetico
- Liquido di miscelazione per PMMA cold

- Liquido di miscelazione per PMMA hot

— Liquido di miscelazione per PMMA press

~ Liquido di miscelazione per PMMA opaguer

Instrucciones de uso

~ Material de recubrimiento de
polimetilmetacrilato (PMMA)

- Liquido de mezclado de PMMA cold

~ Liquido de mezclado de PMMA hot

- Liquido de mezclado de PMMA press

- Liquido de mezclado de PMMA opaquer

Instrugdes de Uso

— Material de revestimento PMMA
- Liquido de mistura cold PMMA

- Liquido de mistura hot PMMA

- Liquido de mistura press PMMA

- Liquido de mistura opaguer PMMA

Bruksanvisning

- PMMA fasadmaterial

— PMMA blandningsvatska cold

— PMMA blandningsvatska hot

— PMMA blandningsvatska press

— PMMA blandningsvatska opaquer

Brugsanvisning

- PMMA materiale til facader

— PMMA-blandingsveeske cold

— PMMA-blandingsveeske hot

— PMMA-blandingsveeske press

— PMMA-blandingsveeske opagquer

Kayttoohjeet

- PMMA-laminaattimateriaali

~ PMMA-sekoitusneste, cold

— PMMA-sekoitusneste, hot

— PMMA-sekoitusneste, press

— PMMA-sekoitusneste, opaquer

Bruksanvisning

— PMMA-forblendingsmateriale
- PMMA-blandevzeske cold

- PMMA-blandevaeske hot

— PMMA-blandevéeske press

- PMMA-blandevaeske opaquer

[ni]

[el]

[tr]

[rul

[pl]

[si]

[hr]

[es]

[sk]

Gebruiksaanwijzing
- PMMA-veneermateriaal

~ PMMA-mengvloeistof cold

~ PMMA-mengvloeistof hot

— PMMA-mengvloeistof press

— PMMA-mengvloeistof opaquer

00nyieg Xpriong

= YA emkahuging PMMA

= Yypo avapelng PMMA cold

= Yypo avapet€ng PMMA hot

- Yypd avayeigne PMMA ourtieanc/press
= Yypo avapet€ng PMMA opaquer

Kullanim Talimatlari
— PMMA kaplama materyali

— PMMA karistirma likidi cold

— PMMA karigtirma likidi hot

— PMMA karistirma likidi press

— PMMA karistirma likidi opaquer

WHcTpyKums no

NMPUMEHEHUID

— 06nMLOBOYHbIiA MaTepHan Ans BUHMPOB
MIMMA

— XunkocTb Ans 3amewuvsaus IMMA cold

= XunkocTb Ans 3aMelumBatmus IMMA hot

= XunkocTb ans 3aMetwnsatma IMMA press

= XunkocTb ans 3ameumBanus [IMMA
opaquer

Instrukcja stosowania
— Materiat PMMA do licowania

= Ptyn PMMA do mieszania cold

= Ptyn PMMA do mieszania hot

— Ptyn PMMA do mieszania press

— Ptyn PMMA do mieszania opaguer

Navodila za uporabo
— Material za fasete PMMA

- Tekotina za meSanje PMMA cold

~ Tekocina za meSanje PMMA hot

~ Tekocina za meSanje PMMA press

— Tekotina za mesanje PMMA opaquer

Upute za uporabu

~ PMMA oblozni materijal

~ PMMA tekucina za mijesanje cold

~ PMMA tekucina za mijesanje hot

~ PMMA tekucina za mijeSanje press

— PMMA tekucina za mijesanje opaquer

Navod k pouZiti

— PMMA fazetovaci materidl

~ Misfci tekutina pro PMMA cold

~ Misfci tekutina pro PMMA hot

— Misici tekutina pro PMMA press

— Misici tekutina pro PMMA opaquer

Navod na pouZivanie
- Fazetovaci materidl PMMA

- Miesacia tekutina PMMA cold

~ Miesacia tekutina PMMA hot

— MieSacia tekutina PMMA press

— Miesacia tekutina PMMA opaquer

[hul Haszndlati utasitds
- PMMA leplezdanyag
- PMMA cold keverdfolyadék
~ PMMA hot keverdfolyadék
— PMMA press keverdfolyadék
— PMMA opaquer keverdfolyadék

[sr] YnyrcTso 3a ynotpeby
— PMMA daceTHu MaTepujan
- PMMA TeuHocT 3a Mewwatbe cold
— PMMA teuocT 3a Mewwarbe hot
— PMMA TeYHOCT 38 MeLuatbe press
— PMMA TeuHocT 3a MeLUatbe opagquer

[mk] YnatcTBo 3a ynotpeba
— Matepujan 3a daceTvpatbe ol PMMA
- Teusoc 3a Mewarwe Ha PMMA cold
— TeyocT 3a mewarbe Ha PMMA hot
— TeyHocT 3a Melwarbe Ha PMMA press
- TeunocT 3a Mewwarbe Ha PMMA opagquer

[bg]l WHcTpykuum 3a ynotpeba
- (acetupaly Matepuan PMMA
— TeuxocT 3a pa3mecsaHe Ha PMMA cold
- TeyHocT 3a pasmecBate Ha PMMA hot
— TeurocT 3a pasmecsare Ha PMMA press
— TeyHocT 3a paameceate Ha PMMA opaquer

Udhézimet e pérdorimit
— Material lustrimi PMMA

- Solucion pérzierje PMMA cold

- Solucion pérzierjeje PMMA hot

- Solucion pérzierjeje PMMA press

- Solucion pérzierje PMMA opaquer

Instructiuni de utilizare
- Material de fatetare PMMA

~ Lichid de amestecare PMMA cold

— Lichid de amestecare PMMA hot

- Lichid de amestecare PMMA press

~ Lichid de amestecare PMMA opaquer

IHCTpyKuUis 3
BUKOPUCTAHHSA

— Marepian ans gixipis IMMA

— Pinnna Ana 3amiwwysanns IMMA cold

— Pinnna ana 3amitwysanns IMMA hot

- Pignta ang 3amiwysaxxs IMMA press

- Pinta ong 3amiwysaxxs IMMA opaguer

Kasutusjuhend

— PMMA-laminaatmaterjal

— PMMA-segamisvedelik cold

— PMMA-segamisvedelik hot

- PMMA-segamisvedelik press

- PMMA-segamisvedelik opaguer

LietoSanas instrukeija
— PMMA veniru likSanas materials

— PMMA jauksanas Skidrums cold

— PMMA jauksanas Skidrums hot

- PMMA jaukSanas Skidrums press

~ PMMA jaukSanas Sidrums opaquer

Naudojimo instrukcija
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— PMMA danty dengimo laminatémis medziaga

~ PMMA mai$ymo skystis, cold

- PMMA maisymo skystis, hot

- PMMA maiSymo skystis, press

— PMMA maiSymo skystis, opaguer

ivoclar



1 Intended use

Intended purpose

Fabrication of temporary and fixed crowns and bridges by means of veneering metal alloy frameworks as well as without frameworks.
Modification of resin teeth and denture base materials.

Patient target group

- Patients with permanent teeth
- Adult patients with dental implants
- Edentulous adult patients

Intended users

- Dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the dental laboratory)

- Dentists (clinical procedure)

Special training
No special training required.

Use
For dental use only.

Description

SR Ivocron is a high-quality PMMA veneering material for the crown and bridge technique as well as for the fabrication of temporary
restorations. As the product accommodates a wide range of work procedures, it is suitable for the fabrication of resin veneers (hot/press
technigue) and short-term, medium-term and long-term temporaries as well as for securing denture teeth on model-cast frameworks

(cold technique).

The PMMA veneering material SR Ivocron allows all 20 Chromascop shades and Gingiva pink to be reproduced.

Product name

SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Dentin

SR Ivocron Incisal

SR Ivocron Gingiva

SR Ivocron Intensiv

SR Ivocron Opaquer Liquid
SR Ivocron Cold Liquid
SR Ivocron Hot Liquid

SR Ivocron Press Liquid

Technical data

Product description

Masking of metal frameworks and adjustment of the base shade

Veneering of metal frameworks; fabrication of single crowns and bridges; modification of
denture teeth

Veneering of the occlusal and incisal areas of metal frameworks; fabrication of single
crowns and bridges; modification of denture teeth

Veneering of the gingival portion of metal frameworks, fabrication of single crowns and
bridges

Intensive powder shades for adjusting the shade of restorations made of SR Ivocron. They
allow the reproduction of natural characteristics.

Mixing liquid especially coordinated with SR Ivocron Opaquer
Mixing liquid for the cold technigue (pouring technique)
Mixing liquid for the hot technique (layering technique)

Mixing liquid for the press technique (flasking technique)

SR Ivocron is a PMMA-based crown and bridge veneering material of type 2 and class 1 (IS0 10477:2020) featuring the following

mechanical properties:

Properties
Flexural strength
Water absorption

Solubility
"according to IS0 10477:2020

Indications

Specification’
>50 MPa

=40 ug/mm?
<75 pg/mm?

- Missing tooth structure in anterior and posterior teeth
- Partial edentulism in the anterior and posterior region

- Complete edentulism

Areas of application:

Cold technigue (pouring technigue)

- For short-term and medium-term temporary restorations
- Securing of ground denture teeth on the model-cast framework

- Repair of denture teeth

- Masking of metal frameworks and adjustment of the base shade



Hot technique (layering technique) press technique (flasking technique)
- Crown and bridge veneering technique
- Masking of metal frameworks and adjustment of the base shade

Shade modification and characterization
- Characterization and shade modifications of dentin, incisal or gingiva materials

Contraindications
The use of this product is contraindicated if the patient is known to be allergic to any of its ingredients.

Limitations of use
- The final restoration must not be reused.
- Do not apply directly in the oral cavity.

Side effects
There are no known side effects to date.

Interactions
There are no known interactions to date.

Clinical benefit

- Reconstruction of chewing function
- Restoration of esthetics

Composition
- SR Ivocron powders (dentin, incisal, gingiva, intensive)
PMMA, dibenzoy! peroxide
Total content of inorganic fillers: 0.02-0.6 wt%
Particle size of the inorganic fillers: 0.02-0.8 um
- SR Ivocron powder (opaquer)
Copolymer, Ti02, PMMA, iron oxide, dibenzoyl peroxide
Total content of inorganic fillers: 58-62 wt%
Particle size of the inorganic fillers: 0.05-0.8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Application

Notice:
- Only use the system components mentioned in chapter "Intended use".

- In order to apply shade adjustments or characterizations, mix incisal, dentin and gingiva materials with intensive material.

- Use SR Link as the bonding agent.
- SR Ivocron Opaquer is self-curing.

21 Pouring technique (cold technique)
Fabricating temporary restorations

Fabricating a silicone key

1. Fabricate the working model.

2. Waxup the restoration.

3. Check the shape and function of the wax-up.
4. Fabricate the silicone key.

Boiling out and isolating

Boil out the wax.

2. Block out undercuts on the model. Use pink modelling wax.
3. Isolate the model using separating fluid.
4
5

Allow the model to dry for 1 min.
Repeat steps 3to 4.

Pouring and polymerizing the dentin and incisal materials
Notice:
- Observe the following processing parameters:

Mixing ratio Dough time Working time at 23 °C Polymerization in the
pressure apparatus
by volume ing
1 part polymer : 1gpolymer: 3-4min approx. 8 min 2-6 bar
1 part monomer 0.83 g monomer 15 min
40-50°C




Mix the material in a rubber cup according to the processing parameters indicated.
Cover and let it sit according to the processing parameters indicated.

Pour the prepared incisal material into the silicone key.

Let it sit.

Fill up the silicone key with prepared dentin material.

Reposition the filled silicone key on the isolated model.

Immobilize the silicone key and the model with a rubber band.

Place the immobilized model in the pressure apparatus.

Polymerize according to the processing parameters indicated.
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Finishing and polishing

1. Finish with burs and rubber polishers.

2. Prepolish the restorations with goat's hair brushes and pumice.

3. Polish the restorations to a high gloss with cotton wool buffers and high-gloss polishing medium.

Filling and securing ground denture teeth on model-cast frameworks
Fabricating a silicone key

1. Grind the denture teeth to fit on the working model.

2. Secure them in place with wax.

3. Check occlusion.

4. Fabricate the silicone key.

Boiling out and isolating

Boil out the wax.

Block out undercuts on the model. Use pink modelling wax.
Isolate the model using separating fluid.

Allow the model to dry for 1 min.

Repeat steps 3to 4.

o1 w2

Applying monomer

1. Roughen the basal areas of the teeth.

2. Replace the roughened teeth in the silicone key.
3. Wet the teeth with monomer.

Conditioning the framework

1. Blast the framework with Al,0; (80100 um) at 2-3 bar pressure.
2. Tapto remove grinding dust.

3. Optional: Wet the framework with bonding agent.

4. Allow the framework to dry for 3 min.

Applying the opaquer and allowing it to polymerize

1. Mix opaquer with opaquer mixing liquid.

Cover the mixture and let it sit for 2-3 min.

Apply the opaquer.

Allow to polymerize for 15 min.

Before proceeding, check whether the opaquer has cured completely.

[SIEEEEN]

Pouring and polymerizing the dentin and incisal materials

Notice:

- In order to make shade adjustments in interdental areas, mix incisal and dentin material in a ratio of 1:1.
- Observe the following processing parameters:

Mixing ratio Dough time Working time at 23 °C Polymerization in the
pressure apparatus
by volume ing
1 part polymer: 1gpolymer: 3-4 min approx. 8 min 2-6 bar
1 part monomer 0.83 g monomer 15 min

40-50°C

. Mix the material in a rubber cup according to the processing parameters indicated.
. Cover and let it sit according to the processing parameters indicated.
. Pour the prepared material into the silicone key.
. Reposition the filled silicone key on the isolated model.
. Immobilize the silicone key and the model with a rubber band.
. Place the immobilized model in the pressure apparatus.
Polymerize according to the processing parameters indicated.

inishing and polishing
Finish with burs and rubber polishers.
Prepolish the restorations with goat's hair brushes and pumice.
Polish the restorations to a high gloss with cotton wool buffers and high-gloss polishing medium.

1
2
3
4
5
6
7
F
1
2
3



2.2 Layering technique (hot technique)

Designing the framework

1. Use metal to fabricate the palatal, incisal and occlusal areas of the bridge.
2. Add mechanical retentions to the surface to be veneered.

Blocking out and isolating
1. Immerse the model in water for 5 min.
Block out the undercuts on the model. Use pink modelling wax.
Isolate the model using separating fluid.
Allow the model to dry for 1 min.
Repeat steps 3 to 4.

2
3
4,
5
Conditioning the framework

1. Blast the framework with Al,0; (80-100 um) at 2-3 bar pressure.
2. Tapto remove grinding dust.

3. Optional: Wet the framework with bonding agent.

4. Allow the framework to dry for 3 min.

A

1

2

3

4

5

pplying the opaquer and allowing it to polymerize
Mix opaquer with opaquer mixing liquid.
Cover the mixture and let it sit for 2-3 min.
Apply the opaquer.
Allow to polymerize for 15 min.
Before proceeding, check whether the opaquer has cured completely.

Layering and polymerizing the incisal and dentin materials
Notice:
- Observe the following processing parameters:

Mixing ratio Dough time Working time Polymerization in the
at 23°C pressure apparatus
by volume ing with model without model
1-15 parts polymer : 1-15 g polymer : 2-3min 8-25 min 2-6 bar 2-6 bar
1.5 parts monomer 1.25 g monomer 25-30 min 10 min
100°C 120°C

1. Mix the materials in a rubber cup according to the processing parameters indicated.
2. Cover and let them sit according to the processing parameters indicated.

3. Layer the prepared materials.

4. Polymerize according to the processing parameters indicated.

i
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3

inishing and polishing

. Finish with burs and rubber polishers.

. Prepolish the restorations with goat's hair brushes and pumice.
. Polish the restorations to a high gloss with cotton wool buffers and high-gloss polishing medium.
2.3 Flasking technigue (press technique)

Designing the framework

1. Use metal to fabricate the palatal, incisal and occlusal areas of the bridge.

2. Add mechanical retentions to the surface to be veneered.

Conditioning the framework

1. Blast the framework with Al,0; (80-100 um) at 2-3 bar pressure.
2. Tap to remove grinding dust.

3. Optional: Wet the framework with bonding agent.

4. Allow the framework to dry for 3 min.

Applying the opaquer and allowing it to polymerize

1. Mix opaquer with opaquer mixing liquid.

2. Cover the mixture and let it sit for 2-3 min.

3. Apply the opaquer.

4. Allow to polymerize for 15 min.

5. Before proceeding, check whether the opaquer has cured completely.
M

1

2.

odelling and investing
Build up the veneer using tooth-coloured wax.
Invest the waxed-up restoration in the flask using dental stone.

Notice:
- Place the restoration at a 25-30° angle. Make sure that the restoration offers proximal access.




Boiling out and isolating

1. Boil out the wax.

2. lIsolate the warm plaster halves with separating fluid.
3. Allow to dry for Tmin.

4. Repeatsteps2to3.

Applying monomer
Wet the exposed opaquer with monomer.

Pressing the dentin material

Notice:

- Mix the dentin material to a viscous consistency.
- Observe the following processing parameters:

Mixing ratio Dough time Working time Polymerization in the flask
at23°C in the clamping frame
by volume ing Single crown Bridge
2.5 parts polymer : 25 g polymer: 2-3 min 8-10 min 1. Place in cold water. 1. Preheat in water
1 part monomer 0.83 g monomer 2. Boil for 30 min. measuring 70 °C

3. Allow to cool slowly. | for 30 minutes.
2. Boil for 30 min.
3. Allow to cool slowly.

1. Mix the material in a rubber cup according to the processing parameters indicated.
2. Cover and let it sit according to the processing parameters indicated.
3. Preheat the upper flask half in boiling water.

Notice:
- Prevent any contact of the isolated surface with water.

4. Apply the prepared material.

5. Cover with a plastic film.

6. Place the preheated upper flask half on the lower half.
7. Apply 2t of pressure to the flask.

8. Allow to cool under pressure.

1

2

3

Reducing the incisal area
. Open the flask

. Remove the plastic film.

. Bevel the dental material with a sharp instrument.

Pressing and polymerizing the incisal material

Notice:

- Mix the incisal material to a viscous consistency.
- Observe the following processing parameters:

Mixing ratio Dough time Working time Polymerization in the flask
at23°C in the clamping frame
by volume ing Single crown Bridge
2 parts polymer : 2 gpolymer:083g 3-4min 8-10 min ‘1. Place in cold water. | 1. Preheat in water
1 part monomer monomer 2. Boil for 30 min. measuring 70 °C

3. Allow to cool slowly. | for 30 minutes.
2. Boil for 30 min.
3. Allow to cool slowly.

1. Mix the material in a rubber cup according to the processing parameters indicated.
2. Cover and let it sit according to the processing parameters indicated.
3. Preheat upper flask half in boiling water.

Notice:
- Prevent any contact of the isolated surface with water.

4. Apply the prepared material.

5. Cover with a plastic film.

6. Place the preheated upper flask half on the lower half.

7. Apply 15t of pressure to the flask.

8. Allow to cool under pressure.

9. Polymerize according to the processing parameters indicated.
i
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3.

inishing and polishing
. Finish with burs and rubber polishers.
Prepolish the restorations with goat's hair brushes and pumice.
Polish the restorations to a high gloss with cotton wool buffers and high-gloss polishing medium.

Seating the restoration

Notice:

- Seating is exclusively done by the dentist.

- Observe the instructions for use of the framework material when seating framework-supported restorations.

Depending on the type of restoration, seat it using either a temporary, conventional, adhesive or self-adhesive luting procedure.



3 Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, www.ivoclarcom and your responsible competent authority.

- The current Instructions for Use and the explanation of symbols are available on the website: www.ivoclar.com/elFU

~ The Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) can be retrieved from the European Database on Medical Devices
(EUDAMED) at https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACOMP002LE

Warnings

- Observe the Safety Data Sheet (SDS) (available at Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Observe the safety notes on the individual primary packages and labels.

- SR vocron Opaquer Liquid, as well as the Cold, Hot, and Press Liquids contain methyl methacrylate. MMA is irritant and highly
flammable (flash point: 10 °C/50 °F).

- Do notinhale vapours.

- Contact with unpolymerized material may have a slight irritating effect and may lead to a sensitization against methacrylates. The
material irritates eyes, respiratory organs, and skin.

- Commercial medical gloves do not provide protection against the sensitizing effect of methacrylates.

- Do notinhale grinding dust.

Disposal information
Remaining stocks or removed restorations must be disposed of according to the corresponding national legal requirements.

Residual risks
Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity involves certain risks.

The following known residual clinical risks exists:
- Chipping, fracture or loss of retention of the crown and veneering material may lead to accidental swallowing or inhalation and dental
re-treatment.

4 Shelf life and storage

- Storage temperature for powders and mixing liquids: 2-28°C (36-82 °F).

- Keep out of sunlight.

- Expiry date: see note on bottles and packaging.

- Do not use the product after the indicated expiry date.

- Check to make sure that the packaging and the product are intact and undamaged before use. If in doubt, contact
Ivoclar Vivadent AG or your local sales partner.

5 Additional information
Keep material out of the reach of children!
The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for

damages resulting from failure to observe the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing the product for its suitability and use for any purpose
not explicitly stated in the Instructions.
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1 Besti asse Ver
Zweckbestimmung

Anfertigung von provisorischen und festsitzenden Kronen und Briicken durch Verblendung von Legierungsgeristen sowie geristfrei.
Modifikation von Kunststoffzahnen und Prothesenbasismaterialien.

Patientenzielgruppe

- Patienten mit bleibenden Zahnen

- Erwachsene Patienten mit Zahnimplantaten
- Erwachsene Patienten ohne Zahne

Bestimmungsgemasse Anwender

~  Zahntechniker (Herstellung von Restaurationen im zahntechnischen Labor)
—  Zahnarzt (klinischer Arbeitsablauf)

Besondere Schulung
Keine besondere Schulung erforderlich.

Verwendung
Nur fir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

SR Ivocron ist ein hochwertiges PMMA-Verblendmaterial fir die Kronen- und Briickentechnik sowie fir die Herstellung von Provisorien. Die
breite Auswahl an Arbeitstechniken erméglicht die Herstellung von Verblendungen aus Kunststoff (Hot/Press Technique) sowie die
Herstellung von Kurz-, Mittel- und Langzeitprovisorien und die Befestigung von Prothesenzahnen auf Modellgussgeriisten (Cold
Technique).

Mit dem PMMA-Verblendmaterial SR Ivocron kdnnen alle 20 Chromascop-Farben und Gingiva pink reproduziert werden.

Produktname name Produktbeschreibung

SR Ivocron Opaquer Abdeckung von Metallgeriisten und Gestaltung der Basisfarbe

SR Ivocron Dentin Verblendung von Metallgeristen; Anfertigung von Einzelkronen und Briicken; Modifikation
von Prothesenzahnen

SR Ivocron Incisal Verblendung der okklusalen und inzisalen Bereiche von Metallgeristen; Anfertigung von
Einzelkronen und Briicken; Modifikation von Prothesenzahnen

SR Ivocron Gingiva Verblendung der Gingiva-Anteile von Metallgeriisten; Anfertigung von Einzelkronen und
Briicken

SR Ivocron Intensiv Die Intensiv-Pulver werden zur farblichen Anpassung von SR Ivocron-Restaurationen
verwendet. Sie ermdglichen die Nachahmung natrlich wirkender Eigenschaften.

SR Ivocron Opaquer Liquid Anmischfllssigkeit speziell abgestimmt auf SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Anmischflissigkeit fir die Kalttechnik (Giesstechnik)

SR Ivocron Hot Liquid Anmischflissigkeit fur die Heisstechnik (Schichttechnik)

SR Ivocron Press Liquid Anmischflissigkeit fiir die Presstechnik (Kivettentechnik)

Technische Daten

SR Ivocron ist ein PMMA basierter Kronen und Verblendwerkstoff Typ 2 und Klasse 1 (ISO 10477:2020) mit den folgenden technischen
Eigenschaften.

Eigenschaften Spezifikation'
Biegefestigkeit >50 MPa

Wasseraufnahme <40 pg/mm?
Loslichkeit <75 ug/mm?

'gemass 1S0 10477:2020

Indikationen

- Fehlende Zahnhartsubstanz im Front- und Seitenzahnbereich
- Partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich

- Vollstandige Zahnlosigkeit

Anwendungsgebiete:

Cold Technigue (Giesstechnik)

- Flr kurz- oder mittelfristige Provisorien

- Befestigung von ausgeschliffenen Prothesenzahnen auf dem Modellgussgerist
- Reparatur von Prothesenzahnen

- Abdeckung von Metallgeriisten und Anpassen der Grundfarbe



Hot Technigue (Schichttechnik) Press Technique (Kivettentechnik)
- Kronen- und Briickenverblendtechnik
- Abdeckung von Metallgeristen und Anpassung der Grundfarbe

Farbmodifizierung und Charakterisierung

- Charakterisierungen oder Farbanderungen von Dentin-, Schneide- oder Gingivamassen

Kontraindikationen
Bei erwiesener Allergie gegen in diesem Produkt enthaltene Inhaltsstoffe.

Ver d b ankungen

- Die finale Restauration darf nicht wiederverwendet werden.
- Direkte Anwendung in der Mundhdéhle.

Nebenwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Nebenwirkungen bekannt.

Wechselwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Wechselwirkungen bekannt.

Klinischer Nutzen

- Wiederherstellung derlfaufunktion
- Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung
- SR Ivocron Pulver (Dentin, Schneide, Gingiva, Intensiv)
PMMA, Dibenzoylperoxid
Gesamtgehalt an anorganischem Fller: 0,02-0,6 Gew. %
Partikelgrésse der anorganischen Fillstoffe: 0,02-0,8 um
- SR Ivocron Pulver (Opaker)
Copolymer, Ti02, PMMA, Eisenoxid, Dibenzoylperoxid
Gesamtgehalt an anorganischem Filler: 58-62 Gew. %
Partikelgrosse der anorganischen Fillstoffe: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Anwendung
Hinweise:

- Verwenden Sie ausschliesslich systemzugehdrige, im Kapitel Bestimmungsgemasse Verwendung genannte Massen.

- Mischen Sie Schneide-, Dentin- und Gingiva-Masse mit Intensiv-Masse, um Farbadaptionen oder Charakterisierungen vorzunehmen.

- Verwenden Sie SR Link als Haftvermittler.
- SR Ivocron Opaquer ist selbsthartend.

21 Giesstechnik (Cold Technique)
Provisorium herstellen

Silikonschliissel anfertigen

1. Arbeitsmodell herstellen.

2. Wax-Up anfertigen.

3. Wax-Up auf Form und Funktion prifen.
4. Silikonschlussel anfertigen.

Abbriihen und isolieren
1. Wachs abbrihen.

Modellunterschnitte ausblocken. Verwenden Sie rosa Modellierwachs.

Modell 1 min trocknen lassen.

2
3. Modell mit Isoliermittel isolieren.
4
5. Schritt 3.-4. wiederholen.

Schneide- und Dentin-Masse giessen und polymerisieren
Hinweis:

- Beachten Sie die fol ien Verarbeit ameter:
Mischverhaltnis Quellzeit Verarbeitungszeit Polymerisation
bei 23 °C im Drucktopf
in Volumen ing
1 Teil Polymer : 19 Polymer: 083 g 3-4min ca.8 min 2-6 bar
1 Teil Monomer Monomer 15 min
40-50°C
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Massen gemadss den Verarbeitungsparametern im Gumminapf mischen.
Gemass den Verarbeitungsparametern zugedeckt quellen lassen.
Vorbereitete Schneidemasse in den Silikonschlissel giessen.

Ziehen lassen.

Silikonschlussel mit vorbereiteter Dentin-Masse aufflllen.

Gefillten Silikonschllssel auf das isolierte Modell setzen.
Silikonschlissel und Modell mit Gummiband fixieren.

Fixiertes Modell in den Drucktopf geben.

Gemass den Verarbeitungsparametern polymerisieren.
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Ausarbeiten und Polieren

1. Restauration mit Frasen und Gummipolierern ausarbeiten.
2. Restauration mit ZiegenhaarbUrste und Bimsstein vorpolieren.
3. Restauration mit Wollschwabbel und Hochglanzpoliermittel polieren.

Ausgeschliffene Prothesenzdhne auf Modellgussgeriisten auffiillen und befestigen
Silikonschliissel anfertigen

1. Prothesenzahne auf Arbeitsmodell aufschleifen.

2. Prothesenzahne mit Wachs fixieren.

3. Gegenbiss kontrollieren.

4. Silikonschlussel anfertigen.

Abbriihen und isolieren
1. Wachs abbrihen.
Modellunterschnitte ausblocken. Verwenden Sie rosa Modellierwachs.
Modell mit Isoliermittel isolieren.
Modell 1 min trocknen lassen.
Schritt 3.-4. wiederholen.
1

Monomer auftragen

. Zahne basal anrauhen.

Angerauhte Zahne in den Silikonschlussel setzen.
Z3hne mit Monomer benetzen.

2

3

4

5

2.

3.

Geriist konditionieren
1. Gerist mit Al,0, (80-100 um) und 2-3 bar Druck abstrahlen.
2. GerUst abklopfen.

3. Optional: Gerlist mit Haftvermittler benetzen.

4. Gerlst 3 min trocknen lassen.

2
3
4
5

Opaker auftragen und ausharten lassen

1. Opaker mit Opaker-Anmischflissigkeit anmischen.
Mischung zugedeckt 2-3 min quellen lassen.
Opaker auftragen.

Fiir 15 min ausharten lassen.

Aushartung vor Weiterverarbeitung kontrollieren.

Schneide- und Dentin-Masse giessen und polymerisieren
Hinweise:

- Mischen Sie Schneide- und Dentin-Masse im Verhéltnis 1:1, um Farbadaptionen fiir den Interdentalbereich vorzunehmen.

- Beachten Sie die folgenden Verarbeitungsparameter:

Mischverhaltnis Quellzeit
in Volumen ing
1 Teil Polymer : 19 Polymer: 3-4 min
1 Teil Monomer 0,83 g Monomer

Masse gemass Verarbeitungsparametern im Gumminapf mischen.
Gemass Verarbeitungsparametern zugedeckt quellen lassen.
Vorbereitete Masse in den Silikonschliissel giessen.

Gefiillten Silikonschllssel auf das isolierte Modell setzen.
Silikonschlissel und Modell mit Gummiband fixieren.

Fixiertes Modell in den Drucktopf geben.

Gemass Verarbeitungsparametern polymeriseren.

No g~

Ausarbeiten und Polieren

1. Restauration mit Frasen und Gummipolierern ausarbeiten.

2. Restauration mit Ziegenhaarburste und Bimsstein vorpolieren.

3. Restauration mit Wollschwabbel und Hochglanzpoliermittel polieren.

Verarbeitungszeit
bei 23 °C

ca.8 min

Polymerisation
im Drucktopf

2-6 bar
15 min
40-50°C



2.2 Schichttechnik (Hot Technique)

Geriist gestalten

1. Brlcke palatinal, inzisal oder okklusal aus Metall gestalten.
2. Verblendflache mit mechanischen Retentionen bestiicken.

Ausblocken und isolieren

Modell 5 min wassern.

Modellunterschnitte ausblocken. Verwenden Sie rosa Modellierwachs.
Modell mit Isoliermittel isolieren.

Modell 1 min trocknen lassen.

Schritt 3.-4. wiederholen.

erlist konditionieren

Gerust mit Al,0; (80100 um) und 2-3 bar Druck abstrahlen.
GerUst abklopfen.

Optional: Gerlst mit Haftvermittler benetzen.

Gertist 3 min trocknen lassen.

paker auftragen und aushérten lassen

Opaker mit Opaker-Anmischflussigkeit anmischen.
Mischung zugedeckt 2-3 min quellen lassen.
Opaker auftragen.

Fir 15 min ausharten lassen.

Aushdartung vor Weiterverarbeitung kontrollieren.
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Schneide und Dentin-Masse schichten und polymerisieren
Hinweis:
- Beachten Sie die folgenden Verarbeitungsparameter:

Mischverhaltnis Quellzeit Verarbeitungszeit
bei 23 °C
in Volumen ing
1-15 Teile Polymer : 1-15 g Polymer : 2-3min 8-25 min
1,5 Teile Monomer 1,25 g Monomer

Massen gemass Verarbeitungsparametern im Gumminapf mischen.
Gemass Verarbeitungsparametern zugedeckt quellen lassen.
Vorbereitete Massen schichten.

Gemass Verarbeitungsparametern polymeriseren.

1.
2
3.
4.
Ausarbeiten und Polieren

1. Restauration mit Frasen und Gummipolierern ausarbeiten.

2. Restauration mit Ziegenhaarbdrste und Bimsstein vorpolieren.

3. Restauration mit Wollschwabbel und Hochglanzpoliermittel polieren.
2.3 Kivettentechnik (Press Technique)

Geriist gestalten

1. Briicke palatinal, inzisal oder okklusal aus Metall gestalten.

2. Verblendflache mit mechanischen Retentionen bestlicken.

Geriist konditionieren

1. Gertst mit Al,0, (80-100 um) und 2-3 bar Druck abstrahlen.
2. Gerlst abklopfen.

3. Optional: Geriist mit Haftvermittler benetzen.

4. Gertst 3 min trocknen lassen.

Opaker auftragen und ausharten lassen

1. Opaker mit Opaker-Anmischflissigkeit anmischen.
2. Mischung zugedeckt 2-3 min quellen lassen.

3. Opaker auftragen.

4. Fir 15 min ausharten lassen.

5. Aushartung vor Weiterverarbeitung kontrollieren.
M

1.

2.

odellieren und einbetten
Verblendanteil mit zahnfarbenem Wachs modellieren.
Formvollendete Restauration mit Hartgips in die Kiivette einbetten.

Hinweis:
- Platzieren Sie die Restauration in einem Winkel von 25-30°. Die Restauration muss
approximal gut zuganglich sein.

Abbriihen und isolieren
1. Wachs abbrihen.
2. Beide warmen Gipshalften mit Isoliermittel isolieren.
3. Fur1min trocknen lassen.
4. Schritt 2.-3. wiederholen.

Polymerisation
im Drucktopf
mit Modell

2-6 bar

25-30 min

100°C

ohne Modell

2-6 bar
10 min
120°C



Monomer auftragen
Freiliegenden Opaker mit Monomer benetzen.

Dentin-Masse pressen

Hinweise:

- Mischen Sie die Dentin-Masse dickfliissig an.

- Beachten Sie die folgenden Verarbeitungsparameter:

Mischverhaltnis Quellzeit Verarbeitungszeit bei
23°C
in Volumen ing
2,5 Teile Polymer:1 | 2,6 g Polymer: 083 g 2-3min 8-10 min
Teil Monomer Monomer

1. Masse gemass Verarbeitungsparametern im Gumminapf mischen.
2. Gemass Verarbeitungsparametern zugedeckt quellen lassen.
3. Konter in kochendem Wasser temperieren.

Hinweis:
- Stellen Sie sicher, dass isolierte Fldchen nicht mit Wasser in Beriihung kommen.

Vorbereitete Masse auftragen.

Folie auflegen.

Vorgewdrmter Konter aufsetzen.
Kivette mit 2 t Druck zusammenpressen.
Unter Druck abkthlen lassen.

™~ oo

Schneideanteil reduzieren

1. Kavette 6ffnen.

2. Folie entfernen.

3. Mit einem scharfen Instrument die Dentin-Masse schrdg reduzieren.

Schneide-Masse pressen und polymerisieren

Hinweise:

- Mischen Sie die Schneide-Masse dickfliissig an.

- Beachten Sie die folgenden Verarbeitungsparameter:

Mischverhaltnis Quellzeit Verarbeitungszeit bei
23°C
in Volumen ing
2 Teile Polymer : 2 g Polymer:083 g 3-4 min 8-10 min
1 Teil Monomer Monomer

1. Masse gemass Verarbeitungsparametern im Gumminapf anmischen.
2. Gemass Verarbeitungsparametern zugedeckt quellen lassen.
3. Konterin kochendem Wasser temperieren.

Hinweis:
- Stellen Sie sicher, dass isolierte Flachen nicht mit Wasser in Beriihung kommen.

Vorbereitete Masse auftragen.

Folie auflegen.

Vorgewdrmter Konter aufsetzen.

Klvette mit 1,5 t Druck zusammenpressen.

Unter Druck abkdhlen lassen.

Gemass Verarbeitungsparametern polymeriseren.
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Ausarbeiten und Polieren

1. Restauration mit Frasen und Gummipolierern ausarbeiten.

2. Restauration mit Ziegenhaarbirste und Bimsstein vorpolieren.

3. Restauration mit Wollschwabbel und Hochglanzpoliermittel polieren.

Befestigen
Hinweise:
- Die Befestigung erfolgt ausschliesslich durch den Zahnarzt.

Polymerisation in der Kiivette
im Pressrahmen

Einzelkrone

1. Im kalten Wasser
aufsetzen.

2. Fur 30 min kochen.

3. Langsam abkihlen
lassen.

Briicke

1.In 70 °C warmen
Wasser 30 min
vorwarmen.

2. Fur 30 min kochen.

3. Langsam abkihlen
lassen.

Polymerisation in der Kiivette
im Pressrahmen

Einzelkrone

1. Im kalten Wasser
aufsetzen.

2. Fir 30 min kochen

3. Langsam abkihlen
lassen.

Briicke

1.In70 °C warmen
Wasser 30 min
vorwarmen.

2. Fur 30 min kochen.

3. Langsam abkihlen
lassen.

- Beachten Sie die Gebrauchsinformation des Geriistmaterials bei der Befestigung von geriistgestiitzten Restaurationen.
Restauration je nach Restaurationsart temporar, konventionell, adhasiv oder selbstadhdsiv befestigen.



3 Sicherheitshinweise

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarcom und Ihre zustandige Gesundheitsbehdrde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation und Erklarung der Symbole ist auf der Website verfligbar: www.ivoclarcom/elFU

- Der Kurzbericht tiber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) kann aus der
Europaischen Datenbank fiir Medizinprodukte (EUDAMED) unter https://ec.europa.eu/tools/eudamed abgerufen werden.

- Basis-UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Warnhinweise

- Sicherheitsdatenblatter (SDS) beachten (verfiigbar unter www.ivoclarcom).

- Die Sicherheitshinweise auf den einzelnen Primarverpackungen und Etiketten beachten.

- SR Ivocron Opaquer Liquid, sowie die AnmischflUssigkeiten fir die Kalt-, Heiss- und Presstechnik enthalten Methyl Methacrylat. MMA ist
reizend und leicht entziindlich (Flammpunkt: 10 °C).

- Dampfe nicht einatmen.

- Der Kontakt mit unpolymerisiertem Material kann eine leicht reizende Wirkung haben und zu einer Sensibilisierung gegen
Methacrylate fuhren. Das Material reizt Augen, Atmungsorgane und Haut.

- Handelstbliche medizinische Handschuhe bieten keinen wirksamen Schutz gegen den sensibilisierenden Effekt von Methacrylaten.

- Schleifstaub nicht einatmen.

Entsorgungshinweise
Restbestande oder entfernte Restaurationen sind gemass den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen in der Mundhéhle generell gewisse Risiken bestehen.

Folgende bekannte klinische Restrisiken bestehen:

- Abplatzung, Fraktur oder Verlust der Retention des Kronen- und Verblendwerkstoffs kann zum Verschlucken oder Einatmen von
Material und einer erneuten zahnarztlichen Behandlung fihren.

4 Lager- und Aufbewahrungshinweise

- Lagertemperatur Pulver und Anmischflissigkeiten: 2-28 °C

- Vor Sonnenlicht schitzen

- Verfalldatum: Siehe Hinweis auf Flasche bzw. Verpackung.

- Produkt nach Ablauf nicht mehr verwenden.

- Verpackung und Produkt vor der Anwendung auf Unversehrtheit Gberprifen. Im Zweifel kontaktieren Sie die Ivoclar Vivadent AG oder
Ihren lokalen Vertriebspartner.

5  Zusétzliche Informationen
Fur Kinder unzuganglich aufbewahren!
Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung

oder nicht sachgemasser Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor
dessen Einsatz auf Eignung und Ver oglichkeit fiir die vor Iwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.



https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Utilisation prévue
Destination

Fabrication de couronnes et de bridges provisoires et fixes avec stratification d'armatures en alliage ou sans armature. Modification des
dents en résine et des résines de base.

Groupes cible de patients

- Patients ayant des dents permanentes
- Patients adultes avec des implants dentaires
- Patients adultes édentés

Utilisateurs prévus

~ Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations dentaires au laboratoire de prothése dentaire)
— Chirurgiens-dentistes (protocole clinique)

Formation spécifique
Pas de formation spécifique requise.

Utilisation
Exclusivement réservé a I'usage dentaire.

Description

SR Ivocron est un matériau de recouvrement en PMMA de haute qualité pour les couronnes et bridges ainsi que pour la fabrication de
restaurations provisoires. Comme le produit s'adapte a une large gamme de procédures de travail, il convient a la fabrication de facettes
en résine (polymérisation a chaud/pressée) et de provisoires a court, moyen et long terme, ainsi qu'a la fixation de dents prothétiques sur
des armatures coulées sur modele (polymérisation a froid).

Le matériau de stratification en PMMA SR Ivocron permet de reproduire les 20 teintes Chromascop et Gingiva pink.

Nom du produit Description du produit

SR Ivocron Opaquer Masquage d'armatures métalliques et obtention de la teinte de base

SR Ivocron Dentin Stratification d'armatures métalliques ; fabrication de couronnes unitaires et de bridges ;
modification de dents prothétiques

SR Ivocron Incisal Stratification des zones occlusales et incisales des armatures métalliques ; fabrication de
couronnes unitaires et de bridges ; modification de dents prothétiques

SR Ivocron Gingiva Stratification de la partie gingivale des armatures métalliques, fabrication de couronnes
unitaires et de bridges

SR Ivocron Intensiv Teintes intensives en poudre pour adapter la teinte des restaurations en SR Ivocron. Elles
permettent de reproduire les caractéristiques naturelles.

SR Ivocron Opaquer Liquid Liquide de mélange spécialement coordonné avec SR Ivocron Opaquer

SR Ivacron Cold Liquid Liquide de mélange pour la polymérisation a froid (technique de coulée)

SR Ivocron Hot Liquid Liquide de mélange pour la polymérisation a chaud (technigue de stratification)

SR Ivocron Press Liquid Liquide de mélange pour la technique de pressée (mise en moufle)

Données techniques

SR Ivocron est un matériau de stratification pour couronnes et bridges a base de PMMA de type 2 et de classe 1 (ISO 10477:2020)
présentant les propriétés mécaniques suivantes :

Propriétés Spéification1
Résistance a la flexion >50 MPa

Absorption d'eau <40 pg/mm?
Solubilité <75 pg/mm?

conforme IS0 10477:2020

Indications

- Structure de dent manquante sur dents antérieures et postérieures
- Edentement partiel dans la zone antérieure et postérieure
- Edentement total

Domaines d'application :

Polymérisation a froid (technigue de coulée)

— Pour les restaurations provisoires a court et moyen terme

- Fixation des dents prothétiques sur I'armature coulée sur modéle

- Réparation de dents prothétiques

- Masquage d'armatures métalliques et obtention de la teinte de base



Polymérisation a chaud (technique de stratification) technique de pressée (mise en moufle)
- Technique de stratification de couronnes et de bridges
- Masquage d'armatures métalliques et obtention de |a teinte de base

Modification de la teinte et caractérisation
- Caractérisation et modification de la teinte des masses dentines, incisales ou gingivales.

Contre-indications
Lutilisation de ce produit est contre-indiquée en cas d'allergie connue du patient a I'un des composants.

Restrictions d'utilisation

- Larestauration finale ne doit pas étre réutilisée.
- Ne pas appliquer directement en bouche.

Effets secondaires
Aucun effet secondaire connu a ce jour.

Interactions
Aucune interaction connue a ce jour.

Bénéfices cliniques
- Reconstruction de la fonction masticatoire
- Restauration de I'esthétique

Composition
- Poudres SR Ivocron (dentin, incisal, gingiva, intensive)
PMMA, peroxyde de dibenzoyle
Contenu total de charges inorganiques : 0,02- 0,6 % en poids
Taille des particules des charges inorganiques : 0,02-0,8 um
- SR Ivocron powder (opaquer)
Copolymere, Ti02, PMMA, oxyde de fer, peroxyde de dibenzoyle
Contenu total de charges inorganiques : 58-62 % en poids
Taille des particules des charges inorganiques : 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Mise en ceuvre

Attention :

- Utiliser uniguement les composants du systéme mentionnés au chapitre "Utilisation prévue".

- Afin d'appliquer des corrections de teinte ou des caractérisations, mélanger les masses incisal, dentin et gingiva avec la masse
intensive.

- Utiliser SR Link comme agent de liaison.

- SR Ivocron Opaquer est autopolymérisant.

21 Technique de coulée (polymérisation a froid)
Réalisation de restaurations provisoires

Fabrication d'une clé en silicone

1. Fabriquer le modele de travail.

2. Réaliser le montage en cire de la restauration.
3. Contrdler la forme et la fonction du wax-up.

4. Fabriquer la clé ensilicone.

Ebouillantage et isolation

1. Ebouillanter Ia cire.

2. Combler les contre-dépouilles sur le modéle. Utiliser de la cire de modelage rose.
3. Isoler le modele a l'aide d'un liquide isolant.

4. Laisser sécher le modele pendant 1 minute.

5. Répéter les étapes 3 et 4.

Coulée et polymérisation des masses dentines et incisales
Attention :
- Respecter les paramétres suivants :

Rapport de mélange Temps de repos Temps de travail Polymérisation
en volume eng a23°c dans I'appareil d'injection
1 part de polymére : 19 de polymere : 3-4 min environ 8 min 2-6 bar
1 part de monomere 0,83 g de monomere 15 min
40-50°C
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Meélanger le matériau dans un gobelet en caoutchouc selon les paramétres de mise en ceuvre indiqués.
Couvrir et laisser reposer selon les parametres indiqués.

Verser le matériau incisal préparé dans la clé en silicone.

Laisser reposer.

Remplir la clé en silicone avec le matériau dentine préparé.

Repositionner la clé en silicone remplie sur le modéle isolé.

Immobiliser la clé en silicone et le modele avec un élastique.

Placer le modele immobilisé dans I'appareil d'injection.

Polymériser selon les parameétres indiqués.
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Finition et polissage

1. Finir avec des fraises et des polissoirs en caoutchouc.

2. Prépolir les restaurations avec des brosses en poils de chévre et de la pierre ponce.

3. Polir les restaurations jusqu'a ce qu'elles soient tres brillantes a I'aide de tampons en coton et d'un instument pour polissage haute
brillance.

Obturation et fixation de dents prothétiques sur des armatures de prothese partielle métallique
Fabrication d'une clé en silicone

1. Meuler les dents prothétiques pour qu'elles s'adaptent au modele de travail.

2. Lesfixer en place avec de la cire.

3. Contrdler l'occlusion.

4. Fabriquer la clé ensilicone.

Ebouillantage et isolation

1. Ebouillanter la cire.

2. Combler les contre-dépouilles sur le modele. Utiliser de la cire de modelage rose.
3. Isoler le modéle a l'aide d'un liquide isolant.

4. Laisser sécher le modéle pendant 1 minute.

5. Répéter les étapes 3 et 4.

Application du monomeére

1. Dépolir les zones sous-pontiques des dents.

2. Replacer les dents dépolies dans la clé en silicone.
3. Mouiller les dents avec du monomere.

Conditionnement de I'armature

1. Sabler I'armature a I'Al,0; (80-100 um) a une pression de 2-3 bars.
2. Tapoter pour éliminer la poussiére de grattage.

3. Facultatif : Mouiller I'armature avec un agent de liaison.

4. Laisser sécher l'armature pendant 3 minutes.

Appliquer l'opaquer et le laisser polymériser

Mélanger 'opaquer avec le liquide de mélange de I'opaquer.

Couvrir le mélange et le laisser reposer pendant 2 a 3 minutes.
Appliquer 'opaquer.

Laisser polymériser pendant 15 minutes.

Avant de poursuivre, vérifier que l'opaquer a complétement polymeérise.

N N

Coulée et polymérisation des masses dentines et incisales

Attention :

- Pour effectuer des corrections de teinte dans les zones interdentaires, mélanger la masse incisale et la masse dentine dans un
rapport de 1:1.

- Respecter les parametres suivants :

Rapport de mélange Temps de repos Temps de travail Polymérisation dans
en volume eng a23°c I'appareil d'injection

1 part de polymére : 19 de polymere : 3-4 min environ 8 min 2-6 bar
1 part de monomere 0,83 g de monomere 15 min
40-50°C

. Mélanger le matériau dans un gobelet en caoutchouc selon les parametres de mise en ceuvre indiqués.
. Couvrir et laisser reposer selon les parameétres indiqués.

. Verser le matériau préparé dans la clé en silicone.

. Repositionner la clé en silicone remplie sur le modele isolé.

. Immobiliser la clé en silicone et le modele avec un élastique.

. Placer le modéle immobilisé dans I'appareil dinjection.

. Polymériser selon les parametres indiqués.

inition et polissage
. Finir avec des fraises et des polissoirs en caoutchouc.

Prépolir les restaurations avec des brosses en poils de chevre et de la pierre ponce.

Polir les restaurations jusqu'a ce qu'elles soient tres brillantes a I'aide de tampons en coton et d'un instument pour polissage haute

brillance.
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2.2 Technique de stratification (polymérisation a chaud)

Conception de I'armature

1. Utiliser du métal pour fabriquer les zones palatine, incisale et occlusale du bridge.
2. Ajouter des rétentions mécaniques a la surface a stratifier.

Comblement et isolation

Immerger le modéle dans de I'eau pendant 5 min.

Combler les contre-dépouilles sur le modele. Utiliser de la cire de modelage rose.
Isoler le modéle a I'aide d'un liquide isolant.

Laisser sécher le modéle pendant 1 minute.

Répéter les étapes 3 et 4.

Sabler 'armature a I'Al,0; (80-100 um) & une pression de 2-3 bars.
Tapoter pour éliminer la poussiére de grattage.
Facultatif : Mouiller 'armature avec un agent de liaison.

2

3

4

5

Conditionnement de I'armature

1

2

3

4. Laisser sécher I'armature pendant 3 minutes.

Appliquer I'opaquer et le laisser polymériser

Mélanger l'opaquer avec le liquide de mélange de I'opaquer.

Couvrir le mélange et le laisser reposer pendant 2 a 3 minutes.
Appliquer 'opaquer.

Laisser polymeériser pendant 15 minutes.

Avant de poursuivre, vérifier que I'opaquer a complétement polymérisé.

N

Stratifier et polymériser les masses incisales et dentines
Attention :
- Respecter les parametres suivants :

Rapport de mélange Temps de repos Temps de travail Polymérisation dans
a23°C I'appareil d'injection
en volume eng avec modéle sans modele
1-15 part de 1-15 g de polymeére : 2-3min 8-25 min 2-6 bar 2-6 bar
polymeére : 1,25 g de monomeére 25-30 min 10 min
15 part de 100 °C 120°C
monomere

1. Mélanger les matériaux dans un gobelet en caoutchouc selon les parametres de mise en ceuvre indiqués.
2. Couvrir et laisser reposer selon les parametres indiqués.

3. Stratifier les masses préparées.

4. Polymériser selon les paramétres indiqués.

Fi
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inition et polissage

. Finir avec des fraises et des polissoirs en caoutchouc.

. Prépolir les restaurations avec des brosses en poils de chévre et de la pierre ponce.

. Polir les restaurations jusqu'a ce qu'elles soient tres brillantes a I'aide de tampons en coton et d'un instument pour polissage haute
brillance.

2.3 Mise en moufle (technique de pressée)

Conception de I'armature

1. Utiliser du métal pour fabriquer les zones palatine, incisale et occlusale du bridge.
2. Ajouter des rétentions mécaniques a la surface a stratifier.

Conditionnement de I'armature

1. Sabler l'armature a 'Al,0, (80-100 um) a une pression de 2-3 bars.
2. Tapoter pour éliminer la poussiere de grattage.

3. Facultatif : Mouiller I'armature avec un agent de liaison.

4. Laisser sécher I'armature pendant 3 minutes.

Appliquer I'opaquer et le laisser polymériser

1. Mélanger I'opaguer avec le liquide de mélange de l'opaquer.

2. Couvrir le mélange et le laisser reposer pendant 2 a 3 minutes.

3. Appliquer l'opaquer.

4. Laisser polymériser pendant 15 minutes.

5. Avant de poursuivre, vérifier que I'opaquer a complétement polymérisé.
M

1.

2.

odelage et mise en revétement
Modeler la facette a I'aide de cire couleur dent.

—~
Mettre en revétement la restauration en cire dans le moufle a 'aide d'un platre dentaire. 7
~
Attention :
- Placer la restauration a un angle de 25-30°. S'assurer que la restauration offre un accés proximal. )

Ebouillantage et isolation

1. Ebouillanter la cire.

2. Isoler les moitiés de platre chaudes avec du liquide isolant.
3. Laisser sécher pendant 1 minute.

4. Répéter les étapes 2 et 3.



Application du monomére
Mouiller 'opaquer exposé avec du monomere.

Pressée de la masse dentine

Attention :

- Mélanger la masse dentine jusqu'a obtenir une consistance visqueuse.
- Respecter les paramétres suivants :

Rapport de mélange Temps de repos Temps de travail

as°c

en volume eng

25 parts de polymére . 2,5 g de polymére : 2-3 min 8-10 min

:1part de monomere 0,83 g de monomere

Polymérisation dans le moufle
dans le cadre de serrage
Couronne unitaire Bridge

1. Préchauffer dans
de l'eaua 70 °C

1. Placer dans l'eau
froide.

2. Ebouillanter pendant
endant 30 minutes. | 30 minutes.
3. Laisser refroidir | 2. Ebouillanter
lentement. pendant
30 minutes.
3. Laisser refroidir
lentement.

1. Mélanger le matériau dans un gobelet en caoutchouc selon les parametres de mise en ceuvre indiqués.

2. Couvrir et laisser reposer selon les parametres indiqués.
3. Préchauffer la moitié supérieure du moufle dans de I'eau bouillante.

Attention :
- Empécher tout contact de la surface isolée avec l'eau.

4. Appliquer le matériau préparé.

5. Couvrir d'un film plastique.

6. Placer la moitié supérieure du moufle préchauffé sur la moitié inférieure.
7. Appliquer une pression de 2 t sur le moufle.

8. Laisser refroidir sous pression.
R
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éduction de la zone incisale

Ouvrir le moufle

Retirer le film plastique.

. Biseauter le matériau dentaire a I'aide d'un instrument pointu.

Pressée et polymérisation de la masse incisale

Attention :

- Mélanger la masse incisale jusqu'a obtenir une consistance visqueuse.
- Respecter les parametres suivants :

Rapport de mélange Temps de repos Temps de travail
a23°c
en volume eng
2 parts de polymere: | 2 g de polymeére : 3-4 min 8-10 min

1 part de monomere | 0,83 g de monomeére

Polymérisation dans le moufle
dans le cadre de serrage.
Couronne unitaire Bridge

1.Placer dans l'eau 1. Préchauffer dans

froide. de l'eaua 70 °C
2. Ebouillanter pendant
pendant 30 minutes.
30 minutes. 2. Ebouillanter
3. Laisser refroidir pendant
lentement. 30 minutes.
3. Laisser refroidir
lentement.

1. Mélanger le matériau dans un gobelet en caoutchouc selon les parametres de mise en ceuvre indiqués.

2. Couvrir et laisser reposer selon les parametres indigués.
3. Préchauffer la moitié supérieure du moufle dans de I'eau bouillante.

Attention :
- Empécher tout contact de la surface isolée avec I'eau.

Appliquer le matériau préparé.

Couvrir d'un film plastique.

Placer la moitié supérieure du moufle préchauffé sur la moitié inférieure.
Appliquer une pression de 1,5 t sur le moufle.

Laisser refroidir sous pression.

Polymériser selon les parametres indiqués.

O 00N OO

Finition et polissage
1. Finir avec des fraises et des polissoirs en caoutchouc.
2. Prépolir les restaurations avec des brosses en poils de cheévre et de la pierre ponce.

3. Polir les restaurations jusqu'a ce qu'elles soient trés brillantes a I'aide de tampons en coton et d'un instument pour polissage haute

brillance.



Assemblage de la restauration
Attention :

La mise en place est exclusivement effectuée par le chirurgien-dentiste.

Respecter les instructions d'utilisation du matériau d'armature lors de la mise en place des restaurations supportées par I'armature.
Selon le type de restauration, la mise en place s'effectue par un procédé d'assemblage provisoire, conventionnel, adhésif ou auto-
adhésif.

Informations sécurité

En cas d'incident grave lié au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site
Internet : www.ivoclarcom et les autorités compétentes.

Le présent mode d'emploi et explication des symboles sont disponibles sur notre site internet www.ivoclar.com/elFU

Le résumé des Caractéristiques de Sécurité et de Performance Clinique (SSCP) peut étre consulté dans la base de données
européenne sur les dispositifs médicaux (EUDAMED) a l'adresse https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Basic UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Consignes de sécurité

Respecter la Fiche de données de sécurité (FDS) (disponible dans la section Téléchargements du site web: www.ivoclar.com).
Respecter les consignes de sécurité figurant sur les emballages et les étiquettes.

SR Ivocron Opaquer Liquid, ainsi que les liquides Cold, Hot et Press contiennent du méthacrylate de méthyle. Le MMA est irritant et
hautement inflammable (point d'éclair : 10 °C).

Ne pas inhaler les vapeurs.

Le contact cutané avec du matériau non polymeérisé peut Iégerement irriter et mener a une sensibilité aux méthacrylates. Le
matériau est irritant pour yeux, les organes respiratoires et la peau.

Les gants médicaux en vente dans le commerce ne protégent pas contre une sensibilité aux méthacrylates.

Ne pas inhaler les poussiéres de grattage.

Informations sur I'élimination
Les stocks restants ou les restaurations déposées doivent étre éliminés conformément aux exigences légales nationales correspondantes.

Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention en bouche comporte des risques.
Les risques cliniques résiduels suivants sont connus:

4

5

La délamination, la fracture ou la perte de rétention de la couronne et du matériau de revétement peuvent entrainer une ingestion ou
une inhalation accidentelle et nécessiter un nouveau traitement dentaire.

Durée de vie et conditions de conservation

Température de stockage pour les poudres et les liquides de mélange : 2-28°C.

Ne pas exposer a la lumiére du soleil.

Date de péremption : voir indication sur les flacons et I'emballage.

Ne pas utiliser le produit aprés la date de péremption indiquée.

Avant l'utilisation, inspecter visuellement I'emballage et le produit pour vérifier qu'ils ne soient pas endommageés. En cas de doute,
veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG ou votre distributeur.

Informations supplémentaires

Ne pas laisser a la portée des enfants !

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Le produit doit étre mis en ceuvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi. La responsabilité du
fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du champ d'application prévu. Lutilisateur est responsable
des tests effectués sur le matériau et qui ne sont pas explicitement énoncés dans le mode d'emploi.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Uso conforme alle norme
Destinazione d'uso

Realizzazione di corone e ponti provvisori e definitivi mediante il rivestimento di strutture in metallo o senza struttura. Modifica di denti
artificiali in resina e di materiali per basi protesiche.

Categorie di pazienti

- Pazienti con dentatura permanente
- Pazienti adulti con impianti dentali
- Pazienti adulti edentuli

Utilizzatori abilitati conformemente alle norme

~ Odontotecnici (produzione di restauri in laboratorio odontotecnico)
- Odontoiatri (procedura clinica)

Formazione specifica
Nessuna formazione specifica richiesta.

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione

SR Ivocron & un materiale da rivestimento di elevata qualita a base di PMMA per ponti, corone e per la realizzazione di restauri provvisori.
Poiché il prodotto si presta a un'ampia gamma di procedure di lavoro, & idoneo per la realizzazione di rivestimenti estetici (tecnica Hot/
Press) e di provvisori a breve, medio e lungo termine, nonché per il fissaggio di denti per protesi su scheletrati (tecnica Cold).

Con il materiale da rivestimento estetico a base di PMMA SR Ivocron € possibile riprodurre tuttii 20 colori Chromascop e Gingiva pink.

Nome prodotto Descrizione prodotto

SR Ivocron Opaquer Rivestimento di strutture metalliche ed adattamento del colore di base

SR Ivocron Dentin Rivestimento estetico di strutture in metallo, realizzazione di corone singole e ponti,
modifica di denti per protesi

SR Ivocron Incisal Rivestimento estetico di strutture in metallo, realizzazione di corone singole e ponti,
modifica di denti per protesi

SR Ivocron Gingiva Rivestimento estetico della porzione gengivale su strutture in metallo, realizzazione di
corone singole e ponti

SR Ivocron Intensiv Colori intensivi in polvere per I'adattamento cromatico dei restauri in SR Ivocron.
Permettono di riprodurre le caratteristiche naturali.

SR Ivocron Opaquer Liquid Liquido di miscelazione specificamente coordinato con SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Liquido di miscelazione per la tecnica Cold (tecnica di colaggio)

SR Ivocron Hot Liquid Liquido di miscelazione per la tecnica Hot (tecnica di stratificazione)

SR Ivocron Press Liquid Liguido di miscelazione per la tecnica Press (tecnica in muffola)

Dati tecnici

SR Ivocron & un materiale per il rivestimento estetico di corone e ponti a base di PMMA di tipo 2 e classe 1 (IS0 10477:2020) che presenta
le seguenti proprieta meccaniche:

Proprieta Specifiche'
Resistenza alla flessione >50 MPa
Assorbimento d'acqua <40 pg/mm?
Solubilita <75 pg/mm?

"conformemente a IS0 10477:2020

Utilizzo

- Struttura dentale mancante in denti anteriori e posteriori
- Edentulismo parziale nei settori anteriori e posteriori

- Edentulismo totale

Campo d'impiego:

Tecnica Cold (tecnica di colaggio)

— Per prowvisori a breve e medio termine

- Perilfissaggio di denti per protesi limati ed adattati su scheletrati

- Riparazione di denti per protesi

- Rivestimento di strutture metalliche ed adattamento del colore di base



Tecnica Hot (tecnica di stratificazione) tecnica Press (tecnica in muffola)
- Tecnica di rivestimento estetico di corone e ponti
- Rivestimento di strutture metalliche ed adattamento del colore di base

Modifica del colore e caratterizzazione
- Caratterizzazione e modifiche cromatiche di dentina, smalto e materiali gengivali

Controindicazioni
Lutilizzo del prodotto sul paziente & controindicato in caso di allergia nota ad una delle sue componenti.

Restrizioni d'uso

— Il restauro finale non puo essere riutilizzato.
- Non applicare direttamente in cavo orale

Effetti collaterali
Non sono attualmente noti effetti collaterali.

Interazioni
Non sono attualmente note interazioni.

Utilita clinica
— Ripristino della funzione masticatoria
- Ripristino dell'estetica

Composizione
- SR Ivocron polveri (dentina, smalto, colletto, intensivo)
PMMA, perossido di benzoile
Contenuto totale di riempitivi inorganici: 0,02-0,6 in peso%
Dimensioni delle particelle dei riempitivi inorganici: 0,02- 0,8 um
- SR Ivocron polvere (Opaquer)
Copolimero, Ti02, PMMA, ossido di ferro, perossido di benzoile
Contenuto totale di riempitivi inorganici: 58-62 in peso%
Dimensioni delle particelle dei riempitivi inorganici: 0,05— 0.8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Utilizzo

Avviso:
- Ultilizzare esclusivamente i componenti indicati nel capitolo “Uso conforme alle norme".

- Per effettuare modifiche cromatiche o caratterizzazioni, miscelare le masse smalto, dentina e gengivali con materilale intensivo.

- Utilizzare come agente legante SR Link
- SR Ivocron Opaquer € autoindurente.

21  Tecnica di colaggio (tecnica Cold)
Realizzazione di restauri provvisori

Realizzazione di una mascherina in silicone

1. Realizzare il modello di lavoro.

2. Eseguire la modellazione in cera.

3. Controllare forma e funzione del modello in cera.
4. Realizzare la mascherina in silicone.

Eliminazione della cera e isolamento

1. Far bollire I'acqua ed eliminare la cera.

2. Rimuovere i sottosquadri del modello. Utilizzare cera per modellazione rosa.
3. Isolare il modello con Separating Fluid.

4. Lasciare asciugare il modello per 1 minuto.

5. Ripeterelefasi3e4.

Colatura e plimerizzazione delle masse dentina e smalto

Avviso:
- Attenersi ai seguenti parametri di lavorazione:

Rapporto di miscelazione Tempo di impasto Tempo di lavorazione Polimerizzazione in
in base al volume ing a23°C apparecchiatura a
pressione
1 parte polimero: 19 polimero: 3-4 min ca.8 min 2-6 bar
1 parte monomero 0,83 g monomero 15 min.
40-50°C
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Miscelare il materiale in una coppa in silicone in base ai parametri di lavorazione indicati.
Coprire e fare riposare in base ai parametri di lavorazione indicati.

Versare la massa smalto preparata nella mascherina in silicone.

Lasciare riposare.

Riempire la mascherina in silicone con la massa dentina preparata.

Riposizionare la mascherina in silicone cosi riempita sul modello isolato.

Fissare mascherina in silicone e modello con un elastico.

Posizionare il modello cosi immobilizzato nell'apparecchiatura a pressione.
Polimerizzare in base ai parametri di lavorazione indicati.

VENO TSN S

Rifinitura e lucidatura

1. Rifinire con fese e gommini.

2. Prelucidare i restauri con spazzolini in pelo di capra e pomice.

3. Lucidare a specchio i restauri con feltrini e pasta per lucidatura a specchio.

Riempimento e fissaggio di denti per protesi limati e adattati su scheletrati
Realizzazione di una mascherina in silicone

1. Limare e adattare il dente sul modello di lavoro.

2. Fissare con cera.

3. Controllare 'occlusione.

4. Realizzare la mascherina in silicone.

Eliminazione della cera e isolamento

Far bollire I'acqua ed eliminare la cera.

Rimuovere i sottosquadri del modello. Utilizzare cera per modellazione rosa.
Isolare il modello con Separating Fluid.

Lasciare asciugare il modello per 1 minuto.

Ripetere le fasi 3 e 4.

SN

Applicazione del monomero

1. lrruvidire le superfici alla base dei denti.

2. Sostituire i denti irruviditi nella chiave in silicone.
3. Umettare i denti con monomero.

Condizionamento della struttura

1. Sabbiare la struttura con Al,0, (80-100 um) a 2-3 bar di pressione.
2. Picchiettare per rimuovere la polvere di rifinitura.

3. Opzionale: Umettare la struttura con agente legante.

4. Lasciare asciugare la struttura per 3 minuti.

Applicazione dell'Opaquer e polimerizzazione

Miscelare Opaquer e Opaquer mixing liquid

Coprire lasciare riposare per 2-3 minuti.

Applicare I'Opaquer.

Lasciare polimerizzare per 15 minuti.

Controllare che la polimerizzazione sia completa, prima di proseguire.

N

Colatura e plimerizzazione delle masse dentina e smalto

Avviso:

- Per effettuare modifiche cromatiche nelle aree interdentali, miscelare le masse smalto e dentina in un rapporto di 1:1.
- Attenersi ai seguenti parametri di lavorazione:

Rapporto di miscelazione Tempo di impasto Tempo di lavorazione Polimerizzazione in
in base al volume ing a23°C apparecchiatura a
pressione
1 parte polimero : 1gpolimero: 3-4 min ca.8 min 2-6 bar
1 parte monomero 0,83 g monomero 15 min.
40-50°C

Miscelare il materiale in una coppa in silicone in base ai parametri di lavorazione indicati.
Coprire e fare riposare in base ai parametri di lavorazione indicati.

Versare il materiale preparato nella mascherina in silicone.

Riposizionare la mascherina in silicone cosi riempita sul modello isolato.

Fissare mascherina in silicone e modello con un elastico.

Posizionare il modello cosi immobilizzato nell'apparecchiatura a pressione.
Polimerizzare in base ai parametri di lavorazione indicati.

No o w2

Rifinitura e lucidatura

1. Rifinire con fese e gommini.

2. Prelucidare i restauri con spazzolini in pelo di capra e pomice.

3. Lucidare a specchio i restauri con feltrini e pasta per lucidatura a specchio.



2.2 Tecnica di stratificazione (tecnica Hot)

Realizzazione della struttura

1. Realizzare in metallo le aree palatali, incisali e occlusali del ponte.
2. Applicare ritenzioni meccaniche sulle superfici da rivestire.

Eliminazione e isolamento

Immergere il modello in acqua per 5 minuti.
2. Rimuovere i sottosquadri del modello. Utilizzare cera per modellazione rosa.
3. Isolare il modello con Separating Fluid.

4. Lasciare asciugare il modello per 1 minuto.

5. Ripeterele fasi3e 4.
1
2
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Condizionamento della struttura
. Sabbiare la struttura con Al,0; (80-100 um) a 2-3 bar di pressione.
. Picchiettare per rimuovere la polvere di rifinitura.
. Opzionale: Umettare la struttura con agente legante.
. Lasciare asciugare la struttura per 3 minuti.

Applicazione dell'Opaquer e polimerizzazione

1. Miscelare Opaquer e Opaquer mixing liquid

2. Coprire lasciare riposare per 2-3 minuti.

3. Applicare I'Opaquer.

4. Lasciare polimerizzare per 15 minuti.

5. Controllare che la polimerizzazione sia completa, prima di proseguire.

Stratificazione e polimerizzazione delle masse smalto e dentina
Avviso:
- Attenersi ai seguenti parametri di lavorazione:

Rapporto di miscelazione Tempo diimpasto  Tempo di lavorazione Polimerizzazione in apparecchiatura
a23°C a pressione
in base al volume ing con modello senza modello
1-15 parti polimero: | 1-15 g polimero: 2-3 min 8-25 min 2-6 bar 2-6 bar
1,5 parti monomero 1,25 g monomero 25-30 min 10 min
100°C 120°C

Miscelare il materiale in una coppa in silicone in base ai parametri di lavorazione indicati.
Coprire e fare riposare in base ai parametri di lavorazione indicati.

Stratificare i materiali preparati.

Polimerizzare in base ai parametri di lavorazione indicati.

1
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Rifinitura e lucidatura
1. Rifinire con fese e gommini.

2. Prelucidare i restauri con spazzolini in pelo di capra e pomice.

3. Lucidare a specchio i restauri con feltrini e pasta per lucidatura a specchio.

2.3 Tecnica in muffola (tecnica press)

Realizzazione della struttura

1. Realizzare in metallo le aree palatali, incisali e occlusali del ponte.
2. Applicare ritenzioni meccaniche sulle superfici da rivestire.

Condizionamento della struttura

1. Sabbiare la struttura con Al,0, (80-100 um) a 2-3 bar di pressione.
2. Picchiettare per rimuovere la polvere di rifinitura.

3. Opzionale: Umettare la struttura con agente legante.

4. Lasciare asciugare la struttura per 3 minuti.

Applicazione dell'Opaquer e polimerizzazione

1. Miscelare Opaquer e Opaquer mixing liquid

2. Coprire lasciare riposare per 2-3 minuti.

3. Applicare I'Opaquer.

4. Lasciare polimerizzare per 15 minuti.

5. Controllare che la polimerizzazione sia completa, prima di proseguire.
M
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odellazione e messa in muffola
Modellare con cera in colore dentale la parte da rivestire esteticamente.
Mettere in muffola con gesso duro il restauro ultimato nella sua forma.

Avviso:
- Mantenere un angolo di 25-30°. Fare attenzione che il restauro sia facilmente
raggiungibile prossimalmente.

Eliminazione della cera e isolamento

1. Far bollire I'acqua ed eliminare la cera.

2. Isolare le due meta calde dello stampo con Separating Fluid.
3. Farasciugare per 1 minuto.

4. Ripeterelefasi2 e 3.




Applicazione del monomero
Umettare con monomero I'Opaquer libero.

Pressatura della dentina

Avviso:

- Miscelare la massa dentina fino ad ottenere una consistenza densa.
- Attenersi ai seguenti parametri di lavorazione:

Rapporto di miscelazione Tempo diimpasto  Tempo di lavorazione Polimerizzazione
a23°C <in muffola su staffa
in base al volume ing Corona singola Ponte
2,5 parti polimero : 25 g polimero: 2-3 min 8-10 min 1. Immergere in 1. Preriscaldare in
1 parte monomero 0,83 g monomero acqua fredda. acqua a 70 °C per
2. Bollire per 30 minuti.
30 minuti. 2. Bollire per
3. Lasciare 30 minuti.
raffreddare 3. Lasciare
lentamente. raffreddare
lentamente.
1. Miscelare il materiale in una coppa in silicone in base ai parametri di lavorazione indicati.
2. Coprire e fare riposare in base ai parametri di lavorazione indicati.
3. Preriscaldare il controstampo in acqua bollente.
Avviso:
- Lacqua non deve raggiungere la superficie isolata del controstampo.
4. Applica il materiale preparato.
5. Coprire con un film plastico.
6. Posizionare la meta superiore preriscaldata della muffola sulla meta inferiore.
7. Pressare la muffola con 2 t di pressione.
8. Lasciarla raffreddare sotto pressione.
Riduzione dell'area incisale
1. Aprire la muffola
2. Rimuovere il film plastico.
3. Ridurre obliguamente il materiale dentale con uno strumento affilato.
Pressatura e polimerizzazione della massa smalto
Avviso:
- Miscelare la massa smalto fino ad ottenere una consistenza densa.
- Attenersi ai seguenti parametri di lavorazione:
Rapporto di miscelazione Tempo diimpasto  Tempo di lavorazione Polimerizzazione
a23°C in muffola su staffa.
in base al volume ing Corona singola Ponte
2 parti polimero: 2 g polimero: 3-4 min 8-10 min 1. Immergere in 1. Preriscaldare in
1 parte monomero 0,83 g monomero acqua fredda. acqua a 70 °C per
2. Bollire per 30 minuti.
30 minuti. 2. Bollire per
3. Lasciare 30 minuti.
raffreddare 3. Lasciare
lentamente. raffreddare
lentamente.

1. Miscelare il materiale in una coppa in silicone in base ai parametri di lavorazione indicati.
2. Coprire e fare riposare in base ai parametri di lavorazione indicati.
3. Preriscaldare il controstampo in acqua bollente.

Avviso:
- L'acqua non deve raggiungere la superficie isolata del controstampo.

4. Applica il materiale preparato.

5. Coprire con un film plastico.

6. Posizionare la meta superiore preriscaldata della muffola sulla meta inferiore.
7. Pressare la muffola con 1,5 t di pressione.

8. Lasciarla raffreddare sotto pressione.

9. Polimerizzare in base ai parametri di lavorazione indicati.

Ri
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finitura e lucidatura
Rifinire con fese e gommini.
Prelucidare i restauri con spazzolini in pelo di capra e pomice.
. Lucidare a specchio i restauri con feltrini e pasta per lucidatura a specchio.

i
Cementazione del restauro

Avviso:
- Lacementazione viene effettuata esclusivamente dall'odontoiatra.

- Attenersi alle istruzioni d'uso del materiale della struttura se si cementano restauri supportati da struttura.

In base al tipo di restauro, procedere con cementazione provvisoria, convenzionale, adesiva 0 autoadesiva.



3 Avvertenze di sicurezza

- Incaso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto, contattare Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, sito Internet: www.ivoclarcom e le autorita sanitarie competenti locali.

- Le Istruzioni d'Uso in vigore e spiegazione dei simboli sono reperibili sul sito web www.ivoclarcom/elFU

- La Sintesi relativa alla Sicurezza e alla Prestazione Clinica (SSCP) & disponibile nella Banca Dati Europea dei Dispositivi Medici
(EUDAMED) sul sito https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACOMP002LE

Avvertenze

- Rispettare le indicazioni riportate nella corrispondente Scheda di sicurezza (disponibile sul sito nella sezione Download
(wwwivaclarcom).

- Attenersi alle avvertenza di sicurezza riportate sulle singole confezioni primarie e sulle etichette.

— SR vocron Opaquer Liquid, cosi come i liquidi Cold, Hot, e Press contengono metilmetacrilato. L' MMA & irritante e facilmente
inflammabile (punto di infiammabilita: 10 °C).

- Noninalare i vapori.

- Il contatto con materiale non indurito puo avere un effetto leggermente irritante e provocare una sensibilizzazione ai metacrilati. Il
materiale irrita gli occhi, gli organi respiratori e la cute.

- I convenzionali guanti ad uso medico in commercio non proteggono dagli effetti sensibilizzanti dei metacrilati.

- Noninalare Ia polvere di rifinitura.

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti e restauri rimossi devono essere smaltiti conformemente alle disposizioni di legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi odontoiatrici eseguiti nel cavo orale esistono generalmente alcuni rischi.

Sono noti i seguenti rischi clinici residui:

- Distacchi (chipping), fratture o perdita di ritenzione della corona e del materiale da rivestimento possono condurre a ingestione /
aspirazione accidentale del materiale e ad un nuovo trattamento dentale.

4 Avvertenze di conservazione

- Temperatura di conservazione di polveri e liquidi di miscelazione: 2-28°C.

- Conservare al riparo dalla luce solare.

- Data discadenza: vedere le note su flaconi e confezioni.

- Non utilizzare il prodotto dopo la data di scadenza riportata sul prodotto.

- Prima dell'uso, ispezionare visivamente l'imballaggio e il prodotto per individuare eventuali danni. In caso di dubbio, contattare
Ivoclar Vivadent AG o il rivenditore locale autorizzato.

5 Informazioni supplementari
Conservare fuori dalla portata dei bambini!

Il prodotto & stato progettato esclusivamente per un utilizzo in campo dentale. Il suo impiego deve awvenire solo seguendo le specifiche Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore
non si assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle Istruzioni d'uso o da utilizzi diversi dal campo d'impiego previsto per il prodotto. Lutente
pertanto & tenuto a verificare, prima dellimpiego, lidoneita del prodotto agli scopi previsti, in particolare nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle Istruzioni
duso.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Uso previsto

Uso previsto

Fabricacion de coronas y puentes provisionales y fijos mediante el revestimiento de estructuras de aleacion de metal, asi como sin
estructuras. Modificacion de dientes de resina y materiales de base para dentaduras artificiales.

Grupo objetivo de pacientes

- Pacientes con dientes permanentes
- Pacientes adultos con implantes dentales
- Pacientes adultos edéntulos

Usuarios previstos

~ Técnicos de laboratorio dental (fabricacion de restauraciones en el laboratorio dental)
— Qdontdlogos (procedimiento clinico)

Entrenamiento especial
No se requiere formacion especial.

Uso
Solo para uso dental.

Descripcion

SR Ivocron es un material de revestimiento de PMMA de alta calidad para la técnica de coronas y puentes, asi como para la fabricacion de
restauraciones provisionales. Dado que el producto se adapta a una amplia variedad de procedimientos de trabajo, es adecuado para la
fabricacion de carillas de resina (técnica de prensado en caliente) y provisionales a corto, medio y largo plazo, asi como para fijar dientes
de dentaduras artificiales sobre estructuras de modelos colados (técnica en frio).

El material de revestimiento de PMMA SR Ivocron permite reproducir los 20 colores de Chromascop y Gingiva pink.

Nombre del producto Descripcién del producto

SR Ivocron Opaquer Enmascaramiento de estructuras metalicas y ajuste del color base

SR Ivocron Dentin Revestimiento de estructuras metalicas; fabricacion de coronas y puentes individuales;

modificacion de los dientes de dentaduras artificiales

SR Ivocron Incisal

SR Ivocron Gingiva

SR Ivocron Intensiv

SR Ivocron Opaquer Liquid
SR Ivocron Cold Liquid
SR Ivocron Hot Liquid

SR Ivocron Press Liquid

Revestimiento de las zonas oclusal e incisal de estructuras metalicas; fabricacion de
coronas y puentes individuales; modificacion de los dientes de dentaduras artificiales

Revestimiento de la porcion gingival de estructuras metalicas, fabricacion de coronasy
puentes individuales

Colores en polvo intensivos para ajustar el color de restauraciones hechas de SR Ivocron.
Permiten la reproduccion de caracteristicas naturales.

Liquido de mezcla especialmente coordinado con SR Ivocron Opaquer
Liquido de mezcla para la técnica en frio (técnica de vertido)
Liquido de mezcla para la técnica en caliente (técnica de estratificacion)

Liquido de mezcla para la técnica de inyeccion (técnica de la mufla)

Datos técnicos

SR Ivocron es un material de revestimiento para coronas y puentes a base de PMMA del tipo 2 y clase 1(1S0 10477:2020) que presenta las
siguientes propiedades mecanicas:

Propiedades Especificacion’
Resistencia a la flexion >50 MPa
Absorcion de agua <40 pg/mm?
Solubilidad <75 ug/mm?

"de acuerdo con IS0 10477:2020

Indicaciones

- Ausencia de estructura dental en piezas anteriores y posteriores
- Edentulismo parcial en la region anterior y posterior
- Edentulismo completo

Ambitos de aplicacion:

Técnica en frio (técnica de vertido)

- Para restauraciones temporales a corto y medio plazo

— Fijacion de dientes de dentaduras artificiales desbastados en la estructura de modelo colado
- Reparacion de dientes de dentaduras artificiales

- Enmascaramiento de estructuras metalicas y ajuste del color base



Técnica en caliente (técnica de estratificacion) y técnica de prensado (técnica de mufla)
- Técnica de revestimiento de coronas y puentes
- Enmascaramiento de estructuras metalicas y ajuste del color base

Modificacion y caracterizacion de los colores
- Caracterizacion o modificaciones de los colores de materiales dentinarios, incisales o gingivales

Contraindicaciones

El uso de este producto esta contraindicado si se sabe que el paciente es alérgico a alguno de sus componentes.

Limitaciones de uso
- Larestauracion final no debe reutilizarse.
- No aplicar directamente en la cavidad bucal.

Efectos secundarios
No se han observado efectos secundarios hasta la fecha.

Interacciones
No se conocen interacciones hasta la fecha.

Beneficio clinico

- Reconstruccion de la funcién masticatoria
- Restauracidn estética

Composicion
- Polvos SR Ivocron (dentina, incisal, encia, intensivo)
PMMA, peroxido de dibenzoilo
Contenido total de rellenos inorgénicos: 0,02-0,6 % en peso)
Tamafio de particula de las cargas inorganicas: 0,02-0,8 um
- SR Ivocron powder (opaquer)
Copolimero, Ti02, PMMA, 6xido de hierro, perdxido de dibenzoilo
Contenido total de rellenos inorganicos: 58-62 % en peso)
Tamafio de particula de las cargas inorganicas: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Aplicacién
Aviso:
- Utilizar Gnicamente los componentes del sistema mencionados en el capitulo "Uso previsto".

- Para aplicar ajustes de color o caracterizaciones, mezclar materiales incisales, dentinarios y gingivales con material intensivo.

- Utilizar SR Link como agente adhesivo.
- SR Ivocron Opaquer es autopolimerizable.

21 Técnica de vertido (técnica en frio)
Fabricacion de restauraciones provisionales
Fabricacion de una llave de silicona

1. Fabricar el modelo de trabajo.

2. Encerar la restauracion.

3. Revisarla formay la funcion del encerado.
4. Colocar de la llave de silicona

Hervir y aislar

Hervir la cera.

Aliviar las retenciones del modelo. Utilizar cera de modelar rosa.
Aplicar barniz separador en el modelo.

Dejar que el modelo se seque durante 1 min.

Repetir los pasos 3y 4.

SRR

Verter y polimerizar los materiales dentinarios e incisales.
Aviso:
- Seguir los siguientes parametros de procesamiento:

Proporcion de mezcla Tiempo de reposo Tiempo de trabajo Polimerizacion en
por volumen eng a23°C el aparato de presion
1 parte de polimero : 19 de polimero: 3-4 min aprox. 8 min 2-6 bares
1 parte de mondmero 0,83 g de mondmero 15 min.
40-50°C




1. Mezclar el material en un vaso de goma segun los parametros de procesamiento indicados.
2. Tapary dejar reposar segun los pardmetros de procesamiento indicados.

3. Verter el material incisal preparado en la llave de silicona.

4. Dejarlo reposar.

5. Llenarlallave de silicona con material dentinario preparado.

6. Volver a colocar la llave de silicona rellena en el modelo aislado.

7. Inmovilizar la llave de silicona y el modelo con una banda de goma.

8. Colocar el modelo inmovilizado en el aparato de presion.

9. Polimerizar segun los pardmetros de procesamiento indicados.

Acabado y pulido

1. Acabar con fresas y pulidores de goma.

2. Prepulir las restauraciones con cepillos de pelo de cabra y piedra pémez.

3. Pulir las restauraciones con fieltros de algoddn y pasta de pulido hasta obtener un alto brillo.

Relleno y fijacion de dientes de dentadura artificial desbastados en estructuras de modelos colados
Fabricacion de una llave de silicona

1. Rectificar los dientes de la dentadura postiza para que encajen en el modelo de trabajo.

2. Fijarlos en su lugar con cera.

3. Comprobar la oclusion.

4. Colocar de la llave de silicona

Hervir y aislar

Hervir la cera.

2. Aliviar las retenciones del modelo. Utilizar cera de modelar rosa.
3. Aplicar barniz separador en el modelo.

4. Dejar que el modelo se seque durante 1 min.

5. Repetirlos pasos 3y 4.

Aplicacion de monémero

1. Raspar las zonas basales de los dientes.

2. Volver a colocar los dientes raspados en la llave de silicona.
3. Humedecer los dientes con monémero.

Acondicionamiento de la estructura

1. Arenar la estructura con Al,Q, (80-100 um) a 2-3 bar de presion.
2. Golpear suavemente para eliminar el polvo del fresado.

3. Opcional: Humedecer la estructura con agente adhesivo.

4. Dejar secar la estructura durante 3 min.

Aplicacion del opaquer y polimerizacion

1. Mezclar el opaquer con el liquido de mezcla del opaquer.

2. Cubrirla mezclay dejarla reposar durante 2-3 minutos.

3. Aplicar el opaquer

4. Dejar polimerizar durante 15 min.

5. Antes de continuar, comprobar si el opaguer se ha polimerizado por completo.

Verter y polimerizar los materiales dentinarios e incisales.
Aviso:

- Para realizar ajustes de color en las zonas interdentales, mezclar el material incisal y dentinario en una proporcion de 1:1.
- Seguir los siguientes parametros de procesamiento:

Proporcion de mezcla Tiempo de reposo Tiempo de trabajo Polimerizacion en
por volumen eng a23°C el aparato de presion
1 parte de polimero : 19 de polimero: 3-4 min aprox. 8 min 2-6 bares
1 parte de monémero 0,83 g de mondmero 15 min.
40-50°C

1. Mezclar el material en un vaso de goma segun los parametros de procesamiento indicados.
2. Tapary dejar reposar segun los pardmetros de procesamiento indicados.

3. Verter el material preparado en la llave de silicona.

4. Volver a colocar la llave de silicona rellena en el modelo aislado.

5. Inmovilizar la llave de siliconay el modelo con una banda de goma.

6. Colocar el modelo inmovilizado en el aparato de presion.

7. Polimerizar segun los pardmetros de procesamiento indicados.

Acabado y pulido

1. Acabar con fresas y pulidores de goma.

2. Prepulir las restauraciones con cepillos de pelo de cabray piedra pémez.

3. Pulir las restauraciones con fieltros de algoddn y pasta de pulido hasta obtener un alto brillo.



2.2 Técnica de estratificacion (técnica en caliente)

Disefio de la estructura

1. Utilizar metal para fabricar las zonas palatina, incisal y oclusal del puente.
2. ARadir retenciones mecanicas a la superficie que se va a revestir.

Alivio y aislamiento

Sumergir el modelo en agua durante 5 min.

Aliviar las retenciones del modelo. Utilizar cera de modelar rosa.
Aplicar barniz separador en el modelo.

Dejar que el modelo se seque durante 1 min.

Repetir los pasos 3y 4.

1

2

3

4

5.

Acondicionamiento de la estructura

1. Arenar la estructura con Al,Q, (80-100 um) a 2-3 bar de presion.
2. Golpear suavemente para eliminar el polvo del fresado.

3. Opcional: Humedecer la estructura con agente adhesivo.

4. Dejar secar la estructura durante 3 min.

Aplicacion del opaquer y polimerizacion

1. Mezclar el opaguer con el liquido de mezcla del opaquer.

2. Cubrirla mezclay dejarla reposar durante 2-3 minutos.

3. Aplicar el opaquer

4. Dejar polimerizar durante 15 min.

5. Antes de continuar, comprobar si el opaquer se ha polimerizado por completo.

Estratificacion y polimerizacion de los materiales incisales y dentinarios.
Aviso:
- Seguir los siguientes parametros de procesamiento:

Proporcion de mezcla Tiempo de reposo = Tiempo de trabajo a Polimerizacion en
23°C el aparato de presion
por volumen eng con modelo sin modelo
1-1,5 partes de 1-15 g de polimero : 2-3 min 8-25 min 2-6 bares 2-6 bares
polimero 1,25 g de mondmero 25-30 min 10 min.
156 partes de 100 °C 120°C
mondmero

Mezclar los materiales en un vaso de goma segun los parametros de procesamiento indicados.
Tapary dejarlos reposar segun los pardmetros de procesamiento indicados.

Aplicar capas a los materiales preparados.

Polimerizar segun los parametros de procesamiento indicados.

1
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4.

Acabado y pulido
1. Acabar con fresas y pulidores de goma.

2. Prepulir las restauraciones con cepillos de pelo de cabray piedra pémez.
3. Pulir las restauraciones con fieltros de algoddn y pasta de pulido hasta obtener un alto brillo.

2.3 Técnica de mufla (técnica de prensado)

Disefio de la estructura

1. Utilizar metal para fabricar las zonas palating, incisal y oclusal del puente.
2. Afadir retenciones mecanicas a la superficie que se va a revestir.

Acondicionamiento de la estructura

1. Arenar la estructura con Al,0; (80-100 um) a 2-3 bar de presion.
2. Golpear suavemente para eliminar el polvo del fresado.

3. Opcional: Humedecer la estructura con agente adhesivo.

4. Dejar secar la estructura durante 3 min.

Aplicacién del opaquer y polimerizacion

1. Mezclar el opaguer con el liquido de mezcla del opaquer.

2. Cubrirla mezclay dejarla reposar durante 2-3 minutos.

3. Aplicar el opaquer

4. Dejar polimerizar durante 15 min.

5. Antes de continuar, comprobar si el opaquer se ha polimerizado por completo.
M
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odelado e inversion
Construir la carilla con cera del color del diente.
Invertir la restauracion encerada en la mufla utilizando piedra dental.

Aviso:
- Colocar la restauracion en un angulo de 25-30°. Asegurarse de que la restauracion
ofrezca acceso proximal. <

Hervir y aislar

1. Hervirla cera.

2. Aislar las mitades de yeso calientes con liquido separador.
3. Dejar secar durante 1 min.

4. Repetirlos pasos 2y 3.




Aplicacién de monémero

Humedecer el opaquer expuesto con monsmero.

Prensado del material dentinario

Aviso:

- Mezclar el material dentinario hasta obtener una consistencia viscosa.
- Seguir los siguientes parametros de procesamiento:

Proporcion de mezcla Tiempo de reposo | Tiempo de trabajo a Polimerizacion en la mufla en
q el marco de sujecion.
por volumen eng Corona de un diente Puente
2,5 partes de 2,5 g de polimero: 2-3min 8-10 min 1. Colocar en agua 1. Precalentar en
polimero 0,83 g de mondmero fria. aguaa/70°C
1 parte de monémero 2. Hervir durante durante
30 min. 30 minutos.
3. Dejar enfriar 2. Hervir durante
lentamente. 30 min.
3. Dejar enfriar
lentamente.

1. Mezclar el material en un vaso de goma segun los pardmetros de procesamiento indicados.
2. Tapary dejar reposar segun los pardmetros de procesamiento indicados.
3. Precalentar la mitad superior de la mufla en agua hirviendo.

Aviso:
- Evitar cualquier contacto de la superficie aislada con el agua.

4. Aplicar el material preparado.

5. Cubrir con una pelicula plastica.

6. Colocar la mitad superior de la mufla precalentada sobre la mitad inferior.
7. Aplicar 2 t de presion al matraz.

8. Dejar enfriar bajo presion.

1

2

3

Reduccion del rea incisal
. Abrir lamufla

. Retirar la pelicula de plastico.

. Biselar el material dental con un instrumento afilado.

Prensado y polimerizacién del material incisal
Aviso:

- Mezclar el material incisal hasta obtener una consistencia viscosa.
- Seguir los siguientes parametros de procesamiento:

Proporcion de mezcla Tiempo de reposo  Tiempo de trabajo a Polimerizacion en la mufla en
9 el marco de sujecion.
por volumen eng Corona de un diente Puente
2 partes de polimero: 2 g de polimer o: 3-4 min 8-10 min 1. Colocar en agua 1. Precalentar en
1 parte de mondmero | 0,83 g de monémero fria. aguaa70°C
2. Hervir durante durante
30 min. 30 minutos.
3. Dejar enfriar 2. Hervir durante
lentamente. 30 min.
3. Dejar enfriar
lentamente.

1. Mezclar el material en un vaso de goma segun los pardmetros de procesamiento indicados.
2. Tapary dejar reposar segun los pardmetros de procesamiento indicados.
3. Precalentar la mitad superior de la mufla en agua hirviendo.

Aviso:
- Evitar cualquier contacto de la superficie aislada con el agua.

Aplicar el material preparado.

Cubrir con una pelicula plastica.

Colocar la mitad superior de la mufla precalentada sobre la mitad inferior.
Aplicar 15 t de presion al matraz.

Dejar enfriar bajo presion.

Polimerizar segun los pardmetros de procesamiento indicados.

0 0 N o O

Acabado y pulido

1. Acabar con fresas y pulidores de goma.

2. Prepulir las restauraciones con cepillos de pelo de cabra y piedra pémez.

3. Pulir las restauraciones con fieltros de algoddn y pasta de pulido hasta obtener un alto brillo.

Asentamiento de la restauracion

Aviso:

- Elasentamiento lo realiza exclusivamente el dentista.

- Seguir las instrucciones de uso del material de la estructura al asentar restauraciones soportadas por un marco.

Dependiendo del tipo de restauracion, asentarla utilizando un procedimiento de fijacion temporal, convencional, adhesivo o autoadhesivo.



3 Informacién sobre seguridad

- Encaso de incidentes graves relacionados con el producto, pongase en contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, sitio web: www.ivoclarcom y con la autoridad competente responsable.

- Las presentes Instrucciones de uso y explicacion de los simbolos estan disponibles en el sitio web www.ivoclar.com/elFU

- ElResumen de seguridad y rendimiento clinico (RSRC) se puede recuperar de la Base de Datos Europea sobre Productos Sanitarios
(EUDAMED) en https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- UDI-DI basico: 76152082ACOMPO02LE

Advertencias

- Cumpla con la ficha de datos de seguridad (SDS) (disponible en la seccién de descargas del sitio web www.ivoclarcom).

- Observar las notas de seguridad de los paquetes primarios y las etiquetas.

- SRvocron Opaquer Liquid, asi como los liquidos Cold, Hot y Press, contienen metacrilato de metilo. MMA es irritante y altamente
inflamable (punto de inflamacidn: 10 °C).

- Noinhalar los vapores.

- ElI'material no polimerizado puede provocar una ligera irritacion y producir sensibilizacion a los metacrilatos. Es irritante para los ojos,
las vias respiratorias y la piel.

- Los guantes médicos comerciales no protegen contra el efecto sensibilizante de los metacrilatos.

- Noinhalar el polvo del fresado.

Informacion para la eliminacion

Las existencias restantes o las restauraciones extraidas deben eliminarse de acuerdo con los requisitos legales nacionales correspondientes.

Riesgos residuales

Los usuarios deben ser conscientes de que cualquier intervencion dental en la cavidad bucal conlleva ciertos riesgos.

Se conocen los siguientes riesgos clinicos residuales:

- Eldesconchado, la fractura o la pérdida de retencion de la corona y del material de revestimiento pueden provocar una ingestion o
inhalacion accidental y un nuevo tratamiento dental.

4 Al iento y caducidad

- Temperatura de almacenamiento de polvos y liquidos de mezcla: 2-28 °C.

— Mantenga alejado de la luz solar.

- Fecha de caducidad: ver informacion en los frascos y el empaquetado.

- No use el producto después de la fecha de caducidad indicada.

- Antes de usar, inspeccione visualmente el embalaje y el producto en busca de dafios. En caso de duda, péngase en contacto con
Ivoclar Vivadent AG o con su distribuidor local.

5 Informacién adicional
iMantenga el material fuera del alcance de los nifios!

El material ha sido desarrollado i para su uso en odontologia. El t iento deberia realizarse estrictamente de conformidad con las instrucciones de uso. No
se aceptara responsabilidad alguna por los dafios provocados por el incumplimiento de las instrucciones o del dmbito de aplicacién indicado. El usuario es responsable de
comprobar la idoneidad y el uso del producto para cualquier fin no recogido explicitamente en las instrucciones.
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1 Uso Pretendido
Finalidade Prevista

Fabricagdo de coroas e pontes fixas temporarias por meio de infraestruturas em liga metalica revestidas, bem como sem infraestruturas.
Modificagdo de dentes de resina e materiais para base de proteses.

Publico-alvo de pacientes

- Pacientes com dentigdo permanente
- Pacientes adultos com implantes dentarios
- Pacientes adultos edéntulos

Usudrios pretendidos

- Técnicos de laboratorio em prétese dentaria (fabricagdo de restauragdes no laboratorio de prétese)
- Dentistas (procedimento clinico)

Treinamento especial
N&o requer treinamento especial.

Uso
Apenas para uso odontoldgico.

Descrigdo

0 SR Ivocron é um material de revestimento a base de PMMA de alta qualidade para a técnica em coroa e ponte, bem como para a
confecgdo de restauragdes temporarias. Como o produto acomoda uma ampla gama de métodos de trabalho, ele é adequado para a
confecgdo de facetas de resina (técnica a quente/prensada) e provisorios de curto, médio e longo prazo, bem como para fixar dentes de
protese em infraestruturas de modelos fundidos (técnica a frio).

0 material de revestimento a base de PMMA SR Ivocron permite a reprodugdo de todas as 20 tonalidades Chromascop e do rosa Gingiva.

Nome do produto Descrigao do produto

SR Ivocron Opaquer Mascaramento de estruturas metalicas e ajuste da tonalidade da base

SR Ivocron Dentin Revestimento de estruturas metalicas; fabricagdo de coroas unitarias e pontes; modifica-

¢do de dentes de protese

SR Ivocron Incisal

SR Ivocron Gingiva

SR Ivocron Intensiv

SR Ivocron Opaquer Liquid
SR Ivocron Cold Liquid
SR Ivocron Hot Liquid

SR Ivocron Press Liquid

Dados técnicos

Revestimento das areas oclusais e incisais de estruturas metalicas; fabricagdo de coroas
unitarias e pontes; modificagdo de dentes de protese

Revestimento da porgdo gengival de estruturas metdlicas, fabricagdo de coroas unitarias e
pontes

Tons em po intensivos para ajustar a cor das restauragdes confeccionadas em SR Ivocron.
Eles permitem a reprodugdo de caracteristicas naturais.

Liquido de mistura especialmente coordenado com o SR Ivocron Opaquer
Liquido de mistura para a técnica a frio (técnica de vazamento)
Liquido de mistura para a técnica a quente (técnica de estratificagao)

Liquido de mistura para a técnica de prensagem (técnica de inclusdo)

0 SR Ivocron é um material de revestimento de coroas e pontes a base de PMMA do tipo 2 e classe 1 (IS0 10477:2020) com as seguintes

propriedades mecanicas:

Propriedades
Resisténcia a flexdo
Absorgdo de dgua

Solubilidade

1de acordo com a ISO 10477:2020

Indicagdes

Especificagdes’
>50 MPa

<40 pg/mm?
<75 pg/mm?

- Auséncia de estrutura dentaria em dentes anteriores e posteriores
- Edentulismo parcial na regido anterior e posterior

- Edentulismo total

Areas de aplicagdo:

Técnica a frio (técnica de vazamento)

— Para restauragdes temporarias de curto e médio prazo
- Fixagdo de dentes de protese retificados na estrutura do modelo fundido

- Reparo de dentes de protese

- Mascaramento de estruturas metalicas e ajuste da cor da base



Técnica a quente (técnica de estratificagdo) técnica de prensagem (técnica de inclusdo)
- Técnica de revestimento de coroas e pontes
- Mascaramento de estruturas metdlicas e ajuste da cor da base

Modificagdo da cor e caracterizagdo
- Caracterizagdo e modificagdes de cor de materiais de denting, incisal ou gengiva
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Contraindicagdes
0 uso deste produto € contraindicado para pacientes com alergia conhecida a qualquer um de seus ingredientes.

Limitagdes de Uso
- Arestauragdo final ndo deve ser reutilizada.
- N&o aplique diretamente na cavidade bucal.

Efeitos colaterais

N&o ha efeitos colaterais conhecidos até o momento.

Interagdes
N&o ha interagdes conhecidas até o momento.

Beneficios clinicos

- Reestabelecimento da fungdo mastigatdria
- Reestabelecimento da estética

Composigdo
- Pés SR Ivocron (dentina, incisal, gengiva, intensivo)
PMMA, perdxido de dibenzoila
Contetdo total de cargas inorganicas: 0.02-0.6 % em peso
Tamanho das particulas do contetdo inorganico: 0.02-0.8 um
- P6 SR Ivocron (opaquer)
Copolimero, Ti02, PMMA, éxido de ferro, peroxido de dibenzoila
Conteudo total de cargas inorganicas: 58-62 % em peso
Tamanho das particulas do contetdo inorganico: 0.05-0.8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Aplicagao

Aviso:

- Use somente os componentes do sistema mencionados no capitulo "Uso pretendido".

- Para aplicar ajustes de cor ou caracterizagées, misture os materiais incisais, de dentina e de gengiva com o material intensivo.
= Use o SR Link como agente de unido.

- 0 SR Ivocron Opaquer ¢ autopolimerizavel.

21 Técnica de vazamento (técnica a frio)
Confecgdo de restauragdes temporarias
Confecgdo da matriz de silicone

1. Confeccionar o modelo de trabalho.

2. Encerar arestauragdo.

3. Verificar a forma e a fungdo do enceramento.
4. Confeccionar a matriz de silicone.

Ebuligdo e isolamento

1. Ferveracera.

2. Bloqueie as retengdes no modelo. Use cera de modelagem rosa.
3. Isole o modelo utilizando um fluido isolante.

4. Deixe 0o modelo secar por 1 minuto.

5. Repita as etapas 3a 4.

Vertendo e polimerizando os materiais de dentina e incisal
Aviso:
- Observe os seguintes parametros de processamento:

Proporgao de mistura Tempo de cocgdo Tempo de trabalho Polimerizagao em um
por volume emg a23°C aparelho de pressao
1 parte de polimero : 19 de polimero: 3-4 min aprox. 8 min 2-6 bar
1 parte de monémero 0,83 g mondmero 15 min
40-50°C




1. Misture o material em um recipiente de borracha de acordo com o processamento.
2. Cubra e deixe descansar de acordo com os parametros de processamento indicados.
3. Despeje o material incisal preparado na matriz de silicone.

4. Deixe descansar.

5. Preencha a matriz de silicone com o material de dentina preparado.

6. Reposicione a matriz de silicone preenchida no modelo isolado.

7. Imobilize a matriz de silicone e 0 modelo com um elastico.

8. Cologue o modelo imobilizado no aparelho de pressao.

9. Polimerize de acordo com os parametros de processamento indicados.

Acabamento e polimento

1. Faga o acabamento com brocas e polidores de borracha.

2. Faga o pré-polimento das restauragdes com escovas de pelo de cabra e pedra-pomes.

3. Faga o polimento das restauragdes para obter um alto brilho com polidores de algoddo e meio de polimento de alto brilho.

Preenchimento e fixagdo de dentes de prétese retificados em estruturas de modelos fundidos
Confecgdo de uma matriz de silicone

1. Desgaste os dentes da protese para que se ajustem ao modelo de trabalho.

2. Fixe-0s na posi¢do com cera.

3. Verifique a oclusdo.

4. Confeccione a matriz de silicone.

Ebuli¢éo e isolamento

Ferver a cera.

Blogueie as retengdes no modelo. Use cera de modelagem rosa.
Isole 0 modelo utilizando um fluido isolante.

Deixe 0 modelo secar por 1 minuto.

Repita as etapas 3a 4.

1
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Aplicagdo do mondmero

1. Asperize as areas basais dos dentes.

2. Recoloque os dentes asperizados na matriz de silicone.
3. Umedega os dentes com mondmero.

1
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4.

ondicionamento da estrutura
Jateie a estrutura com Al,0; (80100 um) a 2-3 bar de press&o.
Bata para remover a poeira do jateamento.
Opcional: Umedega a estrutura com o agente de unido.
Deixe a estrutura secar por 3 minutos.

C

Aplicar o opaco e permitir que ele polimerize

1. Misture o0 opaco com o liquido de mistura opaco.

2. Cubra a mistura e deixe-a descansar por 2 a 3 minutos.

3. Aplique o opaco.

4. Deixe polimerizar por 15 min.

5. Antes de prosseguir, verifique se 0 opaco esta completamente polimerizado.

Verter e polimerizar os materiais de dentina e incisal
Aviso:

- Para fazer ajustes de cor em dreas interdentais, misture o material incisal e o de dentina em uma proporgao de 1:1.
- Observe os seguintes parametros de processamento:

Proporgdo de mistura Tempo de cocgédo Tempo de trabalho Polimerizagdo em um
por volume emg a23°C aparelho de pressao
1 parte de polimero : 19 de polimero: 3-4 min aprox. 8 min 2-6 bar
1 parte de monémero 0,83 g mondmero 15 min
40-50°C

1. Misture o material em um recipiente de borracha de acordo com os pardmetros de processamento indicados.
2. Cubra e deixe descansar de acordo com os parametros de processamento indicados.

3. Verta o material preparado na matriz de silicone.

4. Reposicione a matriz de silicone preenchida no modelo isolado.

5. Imobilize a matriz de silicone e o modelo com um elastico.

6. Coloque o modelo imobilizado no aparelho de pressdo.

7. Polimerize de acordo com os parametros de processamento indicados.

Acabamento e polimento

1. Faga o acabamento com brocas e polidores de borracha.

2. Faga o pré-polimento das restauragdes com escovas de pelo de cabra e pedra-pomes.

3. Fagaopolimento das restauragdes para obter um alto brilho com polidores de algoddo e meio de polimento de alto brilho.



2.2 Técnica de estratificagdo (técnica a quente)

Projetando a infraestrutura

1. Utilize metal para confeccionar as dreas palatinas, incisais e oclusais da ponte.
2. Adicionar retengdes mecanicas a superficie a ser revestida.

Blogueio e isolamento

1. Imersa o modelo em agua por 5 minutos.

2. Blogueie as retengdes no modelo. Utilize cera de modelagem rosa.
3. Isole o modelo utilizando um fluido isolante.

4. Deixe 0o modelo secar por 1 minuto.

5. Repita as etapas 3a 4.

Condicionamento da estrutura

1. Jateie a estrutura com Al,0; (80-100 um) a 2-3 bar de pressao.
2. Bata pararemover a poeira do jateamento.

3. Opcional: Umedega a estrutura com o agente de unido.

4. Deixe a estrutura secar por 3 minutos.

Aplicar o opaco e permitir que ele polimerize

1. Misture o opaco com o liquido de mistura opaco.

2. Cubra a mistura e deixe-a descansar por 2 a 3 minutos.

3. Aplique o opaco.

4. Deixe polimerizar por 15 min.

5. Antes de prosseguir, verifique se 0 opaco esta completamente polimerizado.

Estratificagdo e polimerizagao dos materiais incisal e dentina
Aviso:
- Observe os seguintes parametros de processamento:

Proporgdo de mistura Tempo de cocgdo Tempo de trabalho Polimerizagdo no
a23°C aparelho de pressao
por volume emg com modelo sem modelo
1-15 partes de 1-15 g de polimero : 2-3min 8-25 min 2-6 bar 2-6 bar
polimero 1,25 g de mondmero 25-30 min 10 min
15 partes de 100 °C 120 °C
mondmero

Misture os materiais em um recipiente de borracha de acordo com os parametros de processamento indicados.
Cubra e deixe-os descansar de acordo com os parametros de processamento indicados.

Estratifigue os materiais preparados.

Polimerize de acordo com os parametros de processamento indicados.
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Acabamento e polimento

1. Faga o acabamento com brocas e polidores de borracha.

2. Faga o pré-polimento das restauragées com escovas de pelo de cabra e pedra-pomes.
3. Faga o polimento das restauragdes para obter um alto brilho com polidores de algoddo e meio de polimento de alto brilho.

2.3 Técnica de inclusdo (técnica de prensagem)

Projetando a infraestrutura

1. Utilize metal para confeccionar as dreas palatinas, incisais e oclusais da ponte.
2. Adicionar retengdes mecanicas a superficie a ser revestida.

Condicionamento da estrutura

1. Jateie a estrutura com Al,0; (80-100 um) a 2-3 bar de pressao.
2. Bata pararemover a poeira do jateamento.

3. Opcional: Umedega a estrutura com o agente de unido.

4. Deixe a estrutura secar por 3 minutos.

Aplicar o opaco e permitir que ele polimerize

1. Misture o opaco com o liquido de mistura opaco.

2. Cubra amistura e deixe-a descansar por 2 a 3 minutos.

3. Aplique o opaco.

4. Deixe polimerizar por 15 min.

5. Antes de prosseguir, verifique se 0 opaco esta completamente polimerizado.
M
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odelando e incluindo
Confeccione a faceta utilizando uma cera da cor do dente.
Inclua a restauragdo encerada no frasco utilizando gesso odontoldgico. —

Aviso: ~ 7
- Cologue a restauragdo em um angulo de 25 a 30°. Certifique-se de que a restauragdo <
oferega acesso proximal. — %)

Ebuligdo e isolamento

1. Fervaacera.

2. Isole as metades quentes do gesso com fluido isolante.
3. Deixe secar por 1 minuto.

4. Repitaasetapas2a3.



Aplicagdo do mondmero
Umedega o opaco exposto com mondmero.

Prensagem do material de dentina
Aviso:

- Misture o material de dentina até obter uma consisténcia viscosa.
- Observe os seguintes parametros de processamento:

Proporgdo de mistura Tempo de cocgdo  Tempo de trabalho a Polimerizagdo no frasco
23°C na estrutura de fixagdo
por volume emg Coroa unitaria Ponte
2.5 partes de 2.5 g de polimero: 2-3min 8-10 min 1.Coloque em dgua | 1. Pré-aquega em
polimero 0,83 g de mondmero fria. 4guaa 70 °C por
1 parte de monémero 2. Ferva por 30 minutos.
30 minutos. 2. Ferva por
3. Deixe esfriar 30 minutos.
lentamente. 3. Deixe esfriar
lentamente.

1. Misture o material em um recipiente de borracha de acordo com os pardmetros de processamento indicados.
2. Cubra e deixe descansar de acordo com os parametros de processamento indicados.
3. Pré-aquega a metade do frasco superior em agua fervente.

Aviso:
- Evite qualquer contato da superficie isolada com a agua.

4. Aplique o material preparado.

5. Cubra com um filme plastico.

6. Coloque a metade superior do frasco pré-aquecido sobre a metade. inferior.
7. Apligue 2 t de pressao ao frasco.

8. Deixe esfriar sob pressdo.
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Redugéo da area incisal
. Abraofrasco

. Remova o filme plastico.

. Faga um chanfro no material dentario com um instrumento afiado.
Prensagem e polimerizagdo do material incisal

Aviso:

- Misture o material incisal até obter uma consisténcia viscosa.

- Observe os seguintes parametros de processamento:

Proporgdo de mistura Tempo de cocgdo | Tempo de trabalho a Polimerizagdo no frasco
23°C na estrutura de fixagao.
por volume emg Coroa unitaria Ponte
2 partes de polimero: 2 g de polimero: 3-4 min 8-10 min 1.Coloque em dgua | 1. Pré-aquega em
1 parte de monémero 0,83 g de monémero fria. 4gua a 70 °C por
2. Ferva por 30 minutos.
30 minutos. 2. Ferva por
3. Deixe esfriar 30 minutos.
lentamente. 3. Deixe esfriar
lentamente.

1. Misture o material em um recipiente de borracha de acordo com os pardmetros de processamento indicados.
2. Cubra e deixe descansar de acordo com os parametros de processamento indicados.
3. Pré-aguega a metade do frasco superior em dgua fervente.

Aviso:
- Evite qualquer contato da superficie isolada com a agua.

Aplique o material preparado.

Cubra com um filme plastico.

Cologue a metade superior do frasco pré-aquecido sobre a metade inferior.
Apligue 1.5 t de pressao ao frasco.

Deixe esfriar sob pressdo.

Polimerize de acordo com os parametros de processamento indicados.
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Acabamento e polimento

1. Faga o acabamento com brocas e polidores de borracha.

2. Faga o pré-polimento das restauragées com escovas de pelo de cabra e pedra-pomes.

3. Faga o polimento das restauragdes para obter um alto brilho com polidores de algoddo e meio de polimento de alto brilho.

Instalagao da restauragdo

Aviso:

- Ainstalagdo ¢ feita exclusivamente pelo dentista.

- Observe as instrugdes de uso do material da estrutura ao instalar as restauragdes suportadas por infraestrutura.

Dependendo do tipo de restauragdo, instale-a utilizando um procedimento de cimentagdo temporaria, convencional, adesiva ou autoadesiva.



3 Informagdes de seguranga

- No caso de incidentes graves relacionados ao produto, por favor entre em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarcom e seu 0rgdo responsavel competente.

~ AsInstrugGes de Uso atuais e as explicages dos simbolos estdo disponiveis no site: www.ivoclarcom/elFU

- 0 Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) pode ser obtido em European Database on Medical Devices (EUDAMED) no site
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACOMP002LE

Avisos

- Observe o Safety Data Sheet (SDS) (disponivel em Ivoclar Vivadent AG www.voclarcom).

- Observe as notas de seguranga nas embalagens primarias individuais e nos rétulos.

- 0 Liquido SR Ivocron Opaquer, assim como os liquidos Cold, Hot, e Press contém metacrilato de metila. 0 MMA ¢ irritante e altamente
inflamavel (ponto de inflamag&o: 10 °C).

- N&oinalar os vapores.

- 0 contato com o material ndo polimerizado pode ter um leve efeito irritante e pode levar a uma sensibilizagdo contra metacrilatos. 0
material irrita os olhos, os drgdos respiratorios e a pele.

- Asluvas de procedimentos comerciais ndo oferecem protegdo contra o efeito de sensibilizagdo promovido por metacrilatos

- N&oinale o po de desgaste.

Informagdes de descarte

0Os estoques remanescentes ou restauragdes removidas devem ser descartados de acordo com os requisitos legais nacionais
correspondentes.

Riscos residuais

Os usudrios devem estar cientes de que qualquer intervengdo odontoldgica na cavidade bucal envolve certos riscos.

Existem os seguintes riscos clinicos residuais conhecidos:

- Lascamento, fratura ou perda de reteng&o da coroa e do material de revestimento podem levar a deglutigdo ou inalag&o acidental e
ao retratamento odontoldgico.

4 Prazo de validade e armazenamento

- Temperatura de armazenamento para pos e liquidos de mistura: 2-28°C.

- Manter longe da luz solar.

- Prazo de validade: consulte a informagao nos frascos e nas embalagens.

— N&o utilizar o produto apds a data de validade indicada.

- Antes do uso, inspecionar visualmente a embalagem e o produto para dano. Em caso de duvidas, entre em contato com a Ivoclar
Vivadent AG ou seu revendedor local.

5 Informagdes adicionais
Manter fora do alcance das criangas!

0 material foi d Ivido exclusi para uso em Od ja.0 deve ser realizado estritamente de acordo com as Instrugdes de Uso. Responsabilidades
ndo podem ser aceitas por danos resultantes da inobservancia das Instrugdes ou da drea de aplicagdo estipulada. 0 usudrio é responsavel por testar o produto quanto a sua
adequagao e uso para qualquer finalidade nao explicitamente indicada nas Instrugdes.



https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Avsedd anvindning
Avsett andamal

Framstallning av temporara och fastsittande kronor och broar genom fasadférse skelett av metallegering samt utan skelett. Modifiering/
karaktarisering av resintander och dentala basmaterial.

Patientmalgrupp

- Patienter med permanenta tander
- Vuxna patienter med dentala implantat
- Tandl6sa vuxna patienter

Avsedda anvandare

~ Tandtekniker (laboratorieframstallda restaurationer)
~ Tandlgkare (kliniskt arbete)

Sarskild traning
Ingen sarskild traning kravs.

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning

SR Ivocron ar ett hogkvalitativt fasadmaterial i PMMA for kron- och broteknik samt fér framstalining av provisoriska restaurationer.
Eftersom produkten tillater flera arbetsprocedurer passar den for framstalining av resinfasader (varm-/pressteknik) och provisoriska
ersattningar for kort-, medellang- och langtid, samt fr att sitta fast tandprotestander pa modellgjutna skelett (kallteknik).

Med PMMA-fasadmaterialet SR Ivocron ar det majlig att reproducera alla 20 Chromascop-farger och Gingiva pink .

Produktnamn
SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Dentin

SR Ivocron Incisal

SR Ivocron Gingiva

SR Ivocron Intensiv

SR Ivocron Opaquer Liquid
SR Ivocron Cold Liquid
SR Ivocron Hot Liquid

SR Ivocron Press Liquid

Teknisk data

Produktbeskrivning
Tacka metallskelett och justera pelarbasens farg.

Fasader pa metallskelett; framstalining av singelkronor och broar; modifieringar
av protestander.

Fasader pa ocklusala och incisala omraden pa metallskelett; framstalining av enstaka
kronor och broar; modifieringar av protestander.

Fasader pa den gingivala delen av metallskelett, framstallning av singelkronor och broar.

Intensiva pulverfarger for justering av fargen pa restaurationer framstallda av SR Ivocron.
De mdjliggor reproduktionen av naturliga karaktaristika.

Blandningsvatska sarskilt koordinerad till SR Ivocron Opaquer
Blandningsvétska for kallteknik (héllteknik)
Blandningsvétska for varmteknik (kyvetteknik)

Blandningsvatska for pressteknik (kyvetteknik)

SR Ivocron &r ett PMMA-baserat kron och bro material fér fasader av typ 2 och klass1 (IS0 10477:2020) som uppvisar féljande mekaniska
egenskaper

Properties Specification’
Bojhallfasthet >50 MPa
Vattenabsorption <40 pug/mm?
Loslighet <75 pg/mm?

‘enligt IS0 10477:2020

Indikationer

— Saknad tandstruktur pa anteriora och posteriora tander
— Partiell tandléshet i det anteriora och posteriora omradet
- Hel tandloshet

Appliceringsomrdden:

Kallteknik (hallteknik)

— For provisoriska restaurationer som ska sitta kort och medellang tid
- Fastsattning av slipade protestander pa modellgjutna skelett

- Reparation av trasiga protestander

- Tacka metallskelett och justera pelarbasens farg.



Varmteknik (skiktningsteknik) pressteknik (kyvetteknik)

Fasadteknik for kron och bro
Tacka metallskelett och justera pelarbasens farg.

Fargmodifiering och karaktarisering

Karaktérisering och fargmodifiering pa dentin-, incisal- eller gingivamaterial

Kontraindikationer
Det &r kontraindicerat att anvanda produkten om patienten har kand allergi mot ndgot av innehallet.

Begransningar i anvdandningen

Fardig restauration far inte ateranvandas.
Applicera inte direkt i munhalan.

Biverkningar / sidoeffekter
Inga kanda till dags dato.

Interaktioner
Inga kanda till dags dato.

Kliniska fordelar

Rekonstruktionen av tuggfunktionen
Restauration av estetiken

Sammansattning

2

SR Ivocron pulver (dentin, incisal, gingiva, intensive)
PMMA, dibenzoylperoxid

Total andel oorganisk filler: 0,02 0,6%
Partikelstorlek pa oorganiska filler 0,02- 0,8 um
SR Ivocron pulver (opaquer)

Kopolymer, Ti02, PMMA, jarnoxid, dibenzoylperoxid
Total andel oorganisk filler: 58 — 62%
Partikelstorlek pa oorganiska filler 0,05- 0,8 um
SR Ivocron Cold Liquid

MMA, EGDMA, TEGDMA

SR Ivocron Hot Liquid

MMA, TEGDMA

SR Ivocron Press Liquid

MMA, EGDMA

SR Ivocron Opaquer Liquid

MMA

Arbetsgang

Notering:
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Anvand endast de komponenter i systemet som beskrivs i kapitlet "Avsedd anvandning"

For att applicera fargjusteringar eller karaktdriseringar, blanda incisal-, dentin- och gingivamaterial med intensivematerial.

Anvand SR Link som bondingmedel.
SR Ivocron Opaquer &r sjélvhardande.

Hallteknik (kallteknik)

Framstallning av provisoriska restaurationer
Framstallning av en silikonnyckel

1.

2.
3.
4.

Gor en arbetsmodell.

Vaxa upp restaurationen.

Kontrollera farg och funktion pa uppvaxningen.
Framstall en silikonnyckel.

Kokning och isolering

1. Koka ur vaxet.
2. Blockera underskar pa modellen. Anvand rosa modellvax.
3. Isolera modellen med separervatska.
4. Ldtmodellen torka i1 minut.
5. Upprepasteg 3 till 4.
Halla och polymerisera dentin- och incisalmaterial
Notering:
- Foljande arbetsparametrar géller:
Blandningsfdrhallande Degtid Arbetstid vid 23 °C Polymerisering
ivolym ig i pressapparat
1del polymer : 19 polymer : 3-4min c:a8min 2-6bar
1del monomer 0,83 g monomer 15 min.
40-50°C

[¢]
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1. Blanda materialet i en gummikopp enligt de angivna arbetsparametrarna.

2. Tack och I3t det sitta enligt de angivna arbetsparametrarna.

3. Hall det forberedda incisalmaterialet i silikonnyckeln.

4. Latdetsitta.

5. Fyllsilikonnyckeln med det férberedda dentinmaterialet.

6. Z\terplacera den fyllda silikonnyckeln pa den isolerade modellen.

7. Sakra silikonnyckeln och modellen med ett gummiband, sa de inte kan rora pa sig.
8. Placera denimmobiliserade modellen i pressapparaten.

9. Polymerisera enligt de angivna arbetsparametrarna.

Fi
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3.

inishering och polering

Finishera med borr och gummipolerare.

Férpolera restaurationerna med borstar av gethar och pimpsten.

Polera restaurationerna till hdgglans med bomullshjul och hdgglanspolermedel.

Att fylla och sakra slipade protestander pa modellgjutna skelett.
Framstallning av en silikonnyckel

1. Slipa protestanderna sa de passar pa arbetsmodellen.

2. Setill att de sitter ordentligt fast med vax.

3. Kontrollera ocklusionen.

4. Framstall en silikonnyckel.

Kokning och isolering

Koka ur vaxet.

Blockera underskar pa modellen. Anvand rosa modellvax.
Isolera modellen med separervatska.

Lat modellen torka i Tminut.

Upprepa steg 3 till 4.

1

2

3

4

5.

Applicera monomer
1. Rugga upp basalomradet pa tanderna.

2. Satt tillbaka de uppruggade tanderna i silikonnyckeln.
3. Vattanderna med monomer.

Konditionering av skelettet

1. Blastra skelettet med Al,0; (80-100 um) med 2-3 bar.
2. Knacka for att avldgsna slipdamm.

3. Valfritt: Vat skelettet med bondingmedel.

4. L3t skelettet torka i 3 minuter.

Applicering och polymerisering av opakmaterial

Blanda opakmaterial med opakblandningsvatska.

Tack blandningen och 14t det sitta i 2-3 minuter.

Applicera opakmaterialet

Lat det polymerisera i 15 minuter.

Innan du fortsatter, kontrollera att opakmaterialet har hardat fullstandigt.

SN

Halla och polymerisera dentin och incisal material

Notering:

- For att kunna géra fargjusteringar i approximalomraden, blanda incisal- och dentinmaterial i férhallande 1:1.
- Foljande arbetsparametrar géller:

Blandningsfdrhallande Degtid Arbetstid vid 23 °C Polymerisering
ivolym ig i pressapparat

1 del polymer : 19 polymer: 3-4min c:a8min 2-6bar
1 del monomer 0,83 g monomer 15 min.
40-50°C

. Blanda materialet i en gummikopp enligt de angivna arbetsparametrarna.

. Tack och It det sitta enligt de angivna arbetsparametrarna.

. Hall det forberedda incisalmaterialet i silikonnyckeln.

X Z\terplacera den fyllda silikonnyckeln pa den isolerade modellen.

. Sakra silikonnyckeln och modellen med ett gummiband, sa de inte kan rora pa sig.

. Placera den immobiliserade modellen i pressapparaten.

. Polymerisera enligt de angivna arbetsparametrarna.

inishering och polering
Finishera med borr och gummipolerare.
Férpolera restaurationerna med borstar av gethar och pimpsten.
Polera restaurationerna till hdgglans med bomullshjul och hdgglanspolermedel.

1
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2.2 Skiktningsteknik (varmteknik)

Designing av skelett

1. Anvand metall for att framstéalla de palatinala, incisala och ocklusala ytorna pa bron.
2. L&agg till mekaniska retentioner pa ytan som ska fasadtackas.

Blockering och isolering
1. Latmodellen ligga i vatten i 5 minuter.
Blockera underskar pa modellen. Anvand rosa modellvax.
Isolera modellen med separervatska.
Lat modellen torka i T minut.
Upprepa steg 3 till 4.

Blastra skelettet med Al,0; (80-100 um) med 2-3 bar.
Knacka for att avlagsna slipdamm.
Valfritt: Vat skelettet med bondingmedel.

2
3
4
5
Konditionering av skelettet
1
2
3
4. L3t skelettet torka i 3 minuter.

Applicering och polymerisering av opakmaterial

1. Blanda opakmaterial med opakblandningsvatska.

2. Tack blandningen och I3t det sitta i 2-3 minuter.

3. Applicera opakmaterialet

4. Lat det polymerisera i 15 minuter.

5. Innan du fortsatter, kontrollera att opakmaterialet har hardat fullstandigt.

Skiktning och polymerisering med incisal- och dentinmaterial
Notering:
- Foljande arbetsparametrar galler:

Blandningsfdrhallande Degtid Arbetstid vid 23 °C
ivolym ig
1-15 del polymer : 1-15 g polymer: 2-3 min 8-25 min
1,5 del monomer 1,25 g monomer

1. Blanda materialet i en gummikopp enligt de angivna arbetsparametrarna.
2. Tackoch I3t det sitta enligt de angivna arbetsparametrarna.

3. Skikta de forberedda materialen

4. Polymerisera enligt de angivna arbetsparametrarna.

Fi
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inishering och polering

. Finishera med borr och gummipolerare.

. Forpolera restaurationerna med borstar av gethar och pimpsten.
. Polera restaurationerna till hégglans med bomullshjul och hdgglanspolermedel.

2.3 Kyvetteknik (pressteknik)

Designing av skelett

1. Anvand metall fér att framstélla de palatinala, incisala och ocklusala ytorna pa bron.
2. Lé&gg till mekaniska retentioner pa ytan som ska fasadtackas.

Konditionering av skelettet

1. Blastra skelettet med Al,0; (80-100 um) med 2-3 bar.
2. Knacka for att avldgsna slipdamm.

3. Valfritt: Vat skelettet med bondingmedel.

4. Lt skelettet torka i 3 minuter.

Applicering och polymerisering av opakmaterial
. Blanda opakmaterial med opakblandningsvatska.
2. Tack blandningen och It det sitta i 2-3 minuter.
3. Applicera opakmaterialet
4. Lt det polymerisera i 15 minuter.
5. Innan du fortsatter, kontrollera att opakmaterialet har hardat fullstandigt.
M
1.
2.

odell framstalining och inbdddning
Bygg upp fasaden med tand-fargat vax.
Badda in den uppvaxade restaurationen i kyvetten med dentalgips.

Notering:

- Placera restaurationen i 25 - 30° vinkel. Se till att restaurationen har tillgang approximalt.

Kokning och isolering

1. Koka urvaxet.

2. Isolera de varma gipshalvorna med separervatska.
3. Latdemtorkai1minut.

4. Upprepa steg 2 till 3.

Applicering av monomer
Vat den synliga opakern med monomer.

Polymerisering

i pressapparat

med modell utan modell

2 -6 bar 2 -6 bar
25-30min 10 min.

100°C 120°C
—~
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gan’



Pressning av det dentala materialet

Notering:

- Blanda dentinmaterialet till en viskds konsistens.
- Foljande arbetsparametrar géller:

Blandningsfarhallande Degtid Arbetstid vid 23 °C Polymerisering i kyvetten
i klamramen.
ivolym ig Singelkrona Broar
2,5 del polymer : 2,5 g polymer: 2-3min 8-10 min 1.Placeradenikallt |1 Féruppvarmi70°C
‘1 del monomer 0,83 g monomer vatten. vatten i 30 minuter.
2. Koka i 30 minuter. | 2. Koka i 30 minuter.
3. Lat det svalna 3.Lat det svalna
langsamt. langsamt.

1. Blanda materialet i en gummikopp enligt de angivna arbetsparametrarna.
2. Tackoch Iat det sitta enligt de angivna arbetsparametrarna.
3. Foruppvarm den 6vre kyvetten i kokande vatten.

Notering:
- Férhindra all kontakt med vatten pa den isolerade ytan.

4. Applicera det forberedda materialet.

5. Tack med plastfilm.

6. Placera den féruppvarmda ovre kyvetten pa den nedre halvan.
7. Applicera 2 t tryck pa kyvetten.

8.  Lat det svalna under tryck.

1

2

3

Reducering av det incisala omradet.
. Oppna kyvetten.

. Avldgsna plastfilmen.

. Kantskar (bevel) det dentala materialet med ett skarpt instrument.
Pressning och polymerisering av det incisala materialet

Notering:

- Blanda dentinmaterialet till en viskds konsistens.

- Foljande arbetsparametrar galler:

Blandningsfarhallande Degtid Arbetstid vid 23 °C Polymerisering i kyvetten
i klamramen..
ivolym ig Singelkrona Broar
2 delar polymer : 2 g polymer: 3-4min 8-10 min 1. Placeradenikallt 1. Féruppvarmi70 °C vatten
1del monomer 0,83 g monomer vatten. i 30 minuter.
2. Koka i 30 minuter. 2. Koka i 30 minuter.
3. L4t det svalna 3. L4t det svalna langsamt.
langsamt.

1. Blanda materialet i en gummikopp enligt de angivna arbetsparametrarna.
2. Tack och I3t det sitta enligt de angivna arbetsparametrarna.
3. Foruppvarm den ovre kyvetten i kokande vatten.

Notering:
- Forhindra all kontakt med vatten pa den isolerade ytan.

. Applicera det forberedda materialet.
. Tack med plastfilm.

. Placera den féruppvarmda Gvre kyvetten pa den nedre halvan.
. Applicera 15 t tryck pa kyvetten.

. Lat det svalna under tryck.

. Polymerisera enligt de angivna arbetsparametrarna.

inishering och polering
Finishera med borr och gummipolerare.
Férpolera restaurationerna med borstar av gethar och pimpsten.
Polera restaurationerna till hogglans med bomullshjul och hogglanspolermedel.
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Placering av restaurationen

Notering:

- Placering ska uteslutande goras av tandlakare.

- Var vanlig och Ias bruksanvisningen for skelettmaterialet nar du cementerar skelett-understodda restaurationer.
Beroende pa restauration, cementera med temporart, konventionellt, adhesivt eller sjalv-adhesivt cementeringssatt.



3 Sakerhetsinformation

- I'handelse av allvarliga incidenter, relaterade till produkten, kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein www.voclar.com samt ansvarig behorig myndighet.

- Gallande instruktioner och férklaringar av symboler finns tillgéngliga pa websidan: www.voclarcom/elFU

~ Ensammanfattning av sakerhet och klinisk prestanda (SSCP) kan hamtas fran den europeiska databasen for medicintekniska
produkter (European Database on Medical Devices EUDAMED) pd https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACOMP002LE

Varningar

~ Varvanlig och las sékerhetsdatabladet (SDS) (tillgéngligt pa Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

— Sakerhetsinstruktionerna pa leveransférpackning och etiketter maste foljas.

~ SR Ivocron Opaquer Liquid samt kall, varm och pressvatskorna innehaller metylmetakrylat. MMA &r irriterande och mycket
lattantandligt (flampunkt: 10 °C).

- Inandas inte &nga.

- Kontakt med ohdrdat material kan ha en latt irriterande verkan och kan leda till sensibilisering mot metakrylater. Materialet irriterar
06gon, andningsorgan och hud.

- Vanliga medicinska handskar skyddar inte mot metakrylaters sensibiliserande effekt.

- Inandas inte slipdamm.

Information om kassering
Aterstaende lager eller borttagna restaurationer maste kasseras enligt gallande nationella lagar och regelverk.

Kvarstaende risker

Anvandare maste vara medvetna om att alla ingrepp i munhalan innebar en viss risk for komplikationer.

Féljande kanda kvarstaende risker finns:

~ Avslagna delar, frakturer eller forlust av retention pa kronan och fasadmaterial kan leda till oavsiktlig inandning eller svéljning och
dental dterbehandling.

4 Hallbarhet och forvaring

- Forvaringstemperatur fér pulver och blandningsvatskor: 2-28°C.
~ Skyddas fran solljus.

- Utgangsdatum: se markering pa flaskan och forpackning.

- Anvand inte produkten efter angivet utgangsdatum.

- Kontrollera att forpackningen och produkten &r intakta och oskadade innan anvandning. Om du &r osaker, kontakta Ivoclar Vivadent AG

eller din lokala saljpartner.

5 Ytterligare information
Férvaras oatkomligt for barn!
Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga fdlja de givna instruktionerna. Tillverkaren péatager sig inget ansvar for skador uppkomna genom

oaktsamhet i att fdlja bruksanvisningen eller anvandning utanfdr de givna indikationsomradena. Anvandaren &r ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet till annat
andamal an vad som finns direkt uttryckt i instruktionerna.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Tilsigtet anvendelse

Tilsigtet formal

Facademateriale til fremstilling af midlertidige og permanente kroner og broer med eller uden metalstel. Modificering af resin-taender og
protesebasismaterialer.

Patientmalgruppe

- Patienter med permanente taender
- Voksne patienter med tandimplantater
- Voksne patienter uden taender

Pataenkte anvendelser

- Tandteknikere (fremstilling af restaureringer pa dentallaboratorier)
— Tandlaeger (klinisk procedure)

Serlig uddannelse
Ingen yderligere uddannelse pakraevet.

Brug
Kun til brug i forbindelse med restaurering af teender.

Beskrivelse

SR Ivocron er et PMMA-facademateriale af hgj kvalitet til dentale kroner og broer samt til fremstilling af midlertidige restaureringer. Da
produktet kan anvendes til en lang raskke arbejdsprocedurer, er det velegnet til fremstilling af resinfacader (hot/press-teknik) og korttids-,
mellemtids- og semipermanente provisorier samt til fastgarelse af protesetander pa stebte stel (kold teknik).

PMMA-facademateriale SR Ivocron ger det muligt at gengive alle 20 Chromascop-farver og Gingiva pink.

Produktnavn Produktbeskrivelse

SR Ivocron Opaquer Maskering af metalstel og justering af grundfarven

SR Ivocron Dentin Facader pa metalstel; fremstilling af enkeltkroner og broer; @ndring af protesetander

SR Ivocron Incisal Facader pa de okklusale og incisale omrader pa metalstel; fremstilling af enkeltkroner og
broer; &endring af protesetaender

SR Ivocron Gingiva Facader pa den gingivale del af metalstel, fremstilling af enkeltkroner og broer

SR Ivacron Intensiv Intensive pulverfarver til justering af farven pa restaureringer lavet af SR Ivocron. De tillader
genskabelse af naturlige karakteristika.

SR Ivocron Opaquer Liquid Blandevaeske specielt afstemt med SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Blandevaeske til kold teknik (haeldeteknik)

SR Ivocron Hot Liquid Blandevaeske til varm teknik (haeldeteknik)

SR Ivocron Press Liquid Blandevaeske til presseteknik (kolbeteknik)

Tekniske data

SR Ivocron er et PMMA-baseret facademateriale til kroner og broer af typen 2 og klasse 1 (1SQ 10477:2020) med fglgende mekaniske
egenskaber:

Egenskaber Specifikation’
Bajestyrke >50 MPa

Vandoptagelse <40 pg/mm?
Oplgselighed <75 ug /mm?

11 henhold til IS0 10477:2020

Indikationer

- Manglende tandsubstans i for- og kindtaender
~ Delvis tandlgshed i for- og kindtandsomrade
- Fuldsteendig tandlgshed

Anvendelsesomrdder:

Kold teknik (haeldeteknik)

- Tilkortvarige og mellemlange provisoriske restaureringer
- Fastgarelse af slebne protesetaender pa det stabte stel

- Reparation at protesetaender

- Maskering af metalstel og justering af basisfarven

Varm teknik (lagdelingsteknik) presseteknik (kolbeteknik)
- Facadeteknik til kroner og broer
- Maskering af metalstel og justering af basisfarven

Modificering og karakterisering af farve
- Karakterisering og farvemodifikationer af dentin-, incisal- eller gingivamaterialer



Kontraindikationer
Brugen af produktet er kontraindikeret, hvis patienten er allergisk overfor nogle af dets indholdsstoffer.

Begraensninger i brug

— Den endelige restaurering ma ikke genbruges.
- M3 ikke anvendes direkte i mundhulen.

Bivirkninger
Der er ingen kendte bivirkninger til dato.

Interaktioner
Der er ingen kendte interaktioner til dato.

Klinisk fordel
- Rekonstruktion af tyggefunktion
- Restaurering af aestetik

Sammensaetning
- SR Ivocron-pulvere (dentin, incisal, gingiva, intensiv)
PMMA, dibenzoylperoxid
Det samlede volumenindhold af uorganiske fyldstoffer: 0,02 - 0,6 veegt%
Uorganiske filleres partikelstarrelse: 0,02 - 0,8 um
- SR Ivocron-pulver (opaquer)
Kopolymer, Ti02, PMMA, jernoxid, dibenzoylperoxid
Det samlede volumenindhold af uorganiske fyldstoffer: 58 — 62 vaegt%
Uorganiske filleres partikelstarrelse: 0,05 - 0,8 um
- SR Ivocron kold vaeske
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron varm vaeske
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press-vaeske
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer-vaeske
MMA

2 Applikation

BEMARK:
- Brug kun de komponenter i systemet, der er naevnt i kapitlet "Tilsigtet brug".

- For at justere eller karakterisere farven skal du blande incisal-, dentin- og gingivamaterialer med intensivmateriale.

- Brug SR Link som bindemiddel.
= SR Ivocron Opaquer er selvhardende.

21HaIdeteknik (kold teknik)

Fremstilling af provisoriske restaureringer

Fremstilling af en silikonematrice

1. Fremstil arbejdsmodellen.

2. Bygrestaureringen i voks.

3. Kontrollér formen og funktionen af opmodelleringen.
4. Fremstil silikonematricen.

Kogning og isolering

1. Kog voksen ud.

2. Bloker underskaringer pa modellen. Brug lyserad modelvoks.
3. Isoler modellen med separationsvaeske.

4. Lad modellen tarre i 1 minut.

5. Gentag trin 3 til 4.

Stebning og polymerisering af dentin og incisale materialer
BEMARK:
- Overhold fglgende parametre ved produktionen:

Blandingsforhold Hviletid Arbejdstid ved 23 °C Polymerisering
efter volumen ig i trykapparat
1del polymer : 19 polymer: 3-4min. ca. 8 min. 2-6bar
1 del monomer 0,83 g monomer 15 min.

40-50°C




1. Bland materialet i en gummikop i henhold til de angivne parametre.
2. Deek til, og lad det sta i henhold til de angivne parametre.

3. Heeld det klargjorte incisalmateriale i silikonematricen.

4. Laddet heerde.

5. Fyld silikonematricen op med klargjort dentinmateriale.

6. Sat den fyldte silikonematrice tilbage pa den isolerede model.
7. Fastger silikonematricen og modellen med en elastik.

8. Placer den immobiliserede model i trykapparatet.

9. Polymeriser i henhold til de angivne produktionsparametre.

Fi
1
2.
3.

inishering og polering

Afslut med bor og gummipolerer.

Forpolér restaureringerne med gedeharsbarster og pimpsten.

Polér restaureringerne til hgjglans med polerskiver af bomuld og hgjglanspolermiddel.

Fyldning og fastgarelse af tilpassede protesetander pa stobte stel
Fremstilling af en silikonematrice

1. Slib protesetanderne, s& de passer pa arbejdsmodellen.

2. Fastger dem med voks.

3. Kontroller okklusionen.

4. Fremstil silikonematricen.

Kogning og isolering

Kog voksen ud.

Bloker underskaeringer pa modellen. Brug lyserad modelvoks.
Isoler modellen med separationsvaeske.

Lad modellen tarre i 1 minut.

Gentag trin 3 til 4.

1
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Pafgring af monomer

1. Ger teendernes basale omrader ru.

2. Placer de ru teender i silikonematricen.

3. Fugt teenderne med monomer.

Forbehandling af stellet

1. Fjern rester af stgbestifter med Al,0; (80 - 100 um) ved et tryk pa 2 - 3 bar.
2. Brug trykluft til at fierne slibestov.

3. Valgfrit: Fugt stellet med adhaesiv.

4. Ladstellet tarre i 3 minutter.

Pafar deekfarven og lad den polymerisere

Bland opaquer med opaquer-blandevaske.

Daek blandingen til, og lad den std i 2 - 3 minutter.

Pafgr opaqueren.

Lad den polymerisere i 15 minutter.

For du gar videre, skal du kontrollere, om opaguer-lakken er haerdet helt.

SN

Stebning og polymerisering af dentin og incisale materialer

BEMARK:

- For at justere farven i interdentale omrader skal du blande incisal- og dentinmateriale i forholdet 1:1.
- Overhold fglgende parametre ved produktionen:

Blandingsforhold Hviletid Arbejdstid ved 23 °C
efter volumen ig

1 del polymer: 19 polymer: 3-4min. ca. 8 min.
1 del monomer 0,83 g monomer

. Bland materialet i en gummikop i henhold til de angivne forarbejdningsparametre.
. Deektil, og lad det sta i henhold til de angivne forarbejdsningsparametre.

. Heeld det klargjorte materiale i silikonematricen.

. Seet den fyldte silikonematrice tilbage pa den isolerede model.

. Fastger silikonematricen og modellen med en elastik.

. Placer den immobiliserede model i trykapparatet.

. Polymeriser i henhold til de angivne produktionsparametre.

inishering og polering
Afslut med bor og gummipolerer.
Forpolér restaureringerne med gedeharsbarster og pimpsten.
Polér restaureringerne til hgjglans med polerskiver af bomuld og hgjglanspolermiddel.

1
7
1.

2
3
4
5
6
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Polymerisering
i trykapparat

2-6bar
15 min.
40-50°C



2.2 Lagdelingsteknik (varm teknik)

Design af stellet

1. Brug metal til at fremstille de palatale, incisale og okklusale omrader af broen.
2. Tilfgj mekanisk retention til den overflade, der skal have palagt facademateriale.

Blokering og isolering

1. Nedsank modellenivand i 5 minutter.

Bloker underskaeringerne pd modellen. Brug lysergd modelvoks.
Isoler modellen med separationsvaeske.

Lad modellen tarre i 1 minut.

Gentag trin 3 til 4.

Fjern rester af stgbestifter med Al,0; (80 =100 um) ved et tryk p& 2 - 3 bar.
Brug trykluft til at fjerne slibestav.
Valgfrit: Fugt stellet med adhaesiv.
. Lad stellet tarre i 3 minutter.
afor dekfarven og lad den polymerisere
Bland opaquer med opaquer-blandevaeske.
Daek blandingen til, og lad den sta i 2 - 3 minutter.
Pafer opagueren.

1
4
P:
1.
3.
4. Lad den polymerisere i 15 minutter.

2
3
4
5
Forbehandling af stellet
2
3
2
5. Far du gar videre, skal du kontrollere, om opaquer-lakken er haerdet helt.

Lagdeling og polymerisering af incisal- og dentinmaterialerne
BEMARK:
- Overhold fglgende fremstillingsparametre:

Blandingsforhold Hviletid Arbejdstid ved 23 °C
efter volumen ig
1-15dele polymer: = 1-15g polymer: 2 -3 min. 8-25min.

1,5 dele monomer 1,25 ml monomer

. Bland materialerne i en gummikop i henhold til de angivne produktionsparametre.
. Daek dem til, og lad dem std i henhold til de angivne parametre.

. Laeg de forberedte materialer i lag.

. Polymeriser i henhold til de angivne parametre.

. Afslut med bor og gummipolerer.
Forpolér restaureringerne med gedeharsbgrster og pimpsten.

1
2
3
4
Finishering og polering
1
2
3. Polérrestaureringerne til hejglans med polerskiver af bomuld og hejglanspolermiddel.

2.3 Kolbeteknik (presseteknik)

Design af stellet

1. Brug metal til at fremstille de palatale, incisale og okklusale omrader af broen.
2. Tilfgj mekanisk retention til den overflade, der skal have palagt facademateriale.

Forbehandling af stellet

1. Fjern rester af stabestifter med Al,0; (80 - 100 um) ved et tryk pa 2 - 3 bar.
2. Brug trykluft til at fjerne slibestav.

3. Valgfrit: Fugt stellet med adhaesiv.

4. Ladstellet terre i 3 minutter.

Pafer deekfarven og lad den polymerisere

1. Bland opaquer med opaquer-blandevaeske.

2. Dakblandingen til, og lad den sta i 2 - 3 minutter.

3. Pafer opaqueren.

4. Lad den polymerisere i 15 minutter.

5. For du gar videre, skal du kontrollere, om opaguer-lakken er hardet helt.
M

1

2.

odellering og indstabning
Byg facaden op med tandfarvet voks.
Den voksbehandlede restaurering indstgbes i kolben med dental hardgips.

BEMARK:
- Placer restaureringen i en vinkel pa 25 - 30°. Sgrg for, at restaureringens approksimale
omrader er tilgengelige.

Kogning og isolering

1. Kog voksen ud.

2. Isoler de varme gipshalvdele med separationsvaeske.
3. Laddetterrei1minut.

4. Gentag trin 2 til 3.

Pafgring af monomer
Fugt den eksponerede opaquer med monomer.

Polymerisering

i trykapparat
med model uden model
2 -6 bar 2 -6 bar
25-30min. 10 min.
100°C 120°C




Presning af dentinmaterialet

BEMARK:

- Bland dentinmaterialet til en tyktflydende konsistens.
- Overhold folgende produktionsparametre:

Blandingsforhold Hviletid Arbejdstid ved 23 °C Polymerisering i kolben
i klemrammen
efter volumen ig Enkelt krone Bro
25 dele polymer : 2,5 g polymer: 2 -3 min. 8-10 min. 1. Placer i koldt vand. | 1. Forvarmesivand

1 del monomer 0,83 g monomer 2.Kog i 30 min. ved70°Ci
3.Lad det kgle lang- 30 minutter.
somt af. 2.Kog i 30 min.
3. Lad det kele
langsomt af.

1. Bland materialet i en gummikop i henhold til de angivne parametre.
2. Deektil, og lad det st i henhold til de angivne parametre.
3. Forvarm den gverste kolbehalvdel i kogende vand.

BEMARK!:
- Undga, at den isolerede overflade kommer i kontakt med vand.

4. Pafer det klargjorte materiale.

5. Daek med plastfolie.

6. Placer den forvarmede gvre kolbehalvdel pa den nedre halvdel.
7. Anvend 2t tryk pa kolben.

8. Lad det kale af under tryk.

1

2

3

Reduktion af det incisale omrade
. Abnkolben

. Fjern plastfolien.

. Lav bevel pa dentalmaterialet med et skarpt instrument.
Presning og polymerisering af det incisale materiale

BEMARK:

- Bland det incisale materiale til en tyktflydende konsistens.

- Overhold fglgende produktionsparametre:

Blandingsforhold Hviletid Arbejdstid ved 23 °C Polymerisering i kolben
i klemrammen.
efter volumen ig Enkelt krone Bro
2 dele polymer: 2 g polymer: 3 =4 min. 8 -10 min. 1. Placer i koldt vand. | 1. Forvarmes ivand

1del monomer 0,83 g monomer 2.Kog i 30 min. ved70°Ci
3.Lad det kgle lang- 30 minutter.
somt af. 2.Kog i 30 min.
3. Lad det kele
langsomt af.

1. Bland materialet i en gummikop i henhold til de angivne parametre.
2. Deektil, og lad det std i henhold til de angivne parametre.
3. Forvarm gverste kolbe halvt i kogende vand.

BEMARK:
- Undga, at den isolerede overflade kommer i kontakt med vand.

. Pafor det klargjorte materiale.

. Daek med plastfolie.

. Placer den forvarmede gvre kolbehalvdel pa den nedre halvdel.
Anvend 1,5 t tryk pa kolben.

. Lad det kele af under tryk.

. Polymeriser i henhold til de angivne parametre.

4
5
6
7
8
9
Finishering og polering

1. Afslut med bor og gummipolerer.

2. Forpolér restaureringerne med gedeharsbarster og pimpsten.
3. Polér restaureringerne til hgjglans med polerskiver af bomuld og hgjglanspolermiddel.

Cementering af restaurering

BEMARK:

- Cementering udfgres udelukkende af tandlzegen.

- Overhold brugsanvisningen for stelmaterialet, nar du cementerer restaureringer med stel.

Afhaengigt af typen af restaurering cementeres den med enten en midlertidig, konventionel, adhasiv eller selvadhaererende
retentionscement.



3 Sikkerhedsinformation

- Itilfeelde af alvorlige handelser, hvor produktet indgdr, bedes man kontakte Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, www.ivoclarcom og den ansvarlige kompetente tilsynsmyndighed.

- Den aktuelle brugsanvisning og forklaring af symbolerne findes pa webstedet: www.ivoclar.com/elFU

- Den aktuelle oversigt over sikkerhed og kliniske brug (SSCP) kan findes og downloades i den europaeiske database over medicinsk
udstyr (EUDAMED) pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Grundlaeggende UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Advarsler

- Se sikkerhedsdatabladet (SDS) (findes pa Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

~ Qverhold sikkerhedsanvisningerne pa de enkelte primarpakninger og etiketter.

- SR Ivocron Opaquer-vaeske samt kolde, varme og pressevaesker indeholder methylmethacrylat. MMA er irriterende og meget
brandfarligt (flammepunkt: 10 °C).

- Indand ikke dampe.

- Kontakt med upolymeriseret materiale kan virke let lokalirriterende og kan fgre til en sensibilisering mod methacrylater. Materialet
irriterer gjne, andedraetsorganer og hud.

- Medicinske handsker i almen handel yder ikke beskyttelse mod methacrylaters sensibiliserende virkning.

- Indand ikke slibestav.

Oplysninger om bortskaffelse

Ikke benyttet materiale eller fiernede restaureringer skal bortskaffes i overensstemmelse med de relevante nationale lovkrav.

Restrisici

Brugere skal vaere opmaerksomme p3, at enhver behandling i mundhulen kan medfgre bivirkninger.

Der er fglgende kendte resterende kliniske risici:

- Defekter, brud eller lgsning af kronen og facadematerialet kan fere til utilsigtet indtagelse eller indanding og ny behandling.

4 Holdbarhed og opbevaring

- Opbevaringstemperatur for pulvere og blandingsvaesker: 2 - 28 °C

- Holdes vak fra sollys.

— Udlgbsdato: se bemaerkning pa flasker og emballage.

- Brug ikke produktet efter den angivne udlgbsdato.

- Kontrollér, at emballagen og produktet er intakte og ubeskadigede faor brug. Ved tvivl kontaktes Ivoclar Vivadent AG eller din lokale
salgspartner.

5 Yderligere oplysninger
Opbevar materialet utilgeengeligt for bern!

Materialet er udviklet udelukkende til brug i forbindelse med restaurering af teender. Bearbejdning ber udfares i ngje Ise med br jledni Der heeftes ikke
for skader, der er et resultat af manglende overholdelse af instruktionerne eller det fastsatte anvendelsesomrade. Brugeren er ansvarlig for at teste produktet for egnethed og
anvendelse til ethvert formal, der ikke udtrykkeligt er anfart i instruktionerne.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Kayttokohteet

Kayttotarkoitus

Viliaikaisten ja kiinteiden kruunujen ja siltojen valmistaminen metalliseosrunkoja laminoimalla seka ilman runkoja.
Yhdistelmamuovihampaiden ja hammasproteesin runkomateriaalien muokkaaminen.

Kohderyhma

- Potilaat, joilla on pysyvid hampaita

- Aikuispotilaat, joilla on hammasimplantteja
- Hampaattomat aikuispotilaat

Kayttajat
~ Hammasteknikot (restauraatioiden valmistus hammaslaboratoriossa)
- Hammaslaakarit (kliininen toimenpide)

Erikoiskoulutus
Ei erityisid koulutusvaatimuksia.

Kaytto
Vain hammasladketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

SR Ivocron on huippulaatuinen PMMA-laminointimateriaali kruunu- ja siltatekniikoihin seka valiaikaisten restauraatioiden valmistamiseen.
Koska tuote sopii useisiin tydmenetelmiin, se soveltuu yhdistelmamuovilaminaattien (kuuma/painotekniikka) ja lyhyen, keskipitkan ja
pitkan aikavalin véliaikaisten paikkojen tekemiseen seké proteesin hampaiden kiinnittdmiseen mallivalurakenteisiin (kylma tekniikka).
PMMA-laminaattimateriaali SR Ivocron mahdollistaa kaikkien 20 Chromascop-savyn ja ikenien vaaleanpunaisen savyn jaljittelemisen.

Tuotenimi Tuotekuvaus

SR Ivocron Opaquer Metallirakenteiden peittdminen ja perussavyn muokkaaminen

SR Ivocron Dentin Metallirakenteiden laminoiminen; yksittaisten kruunujen ja siltojen valmistaminen, proteesin
hampaiden muokkaaminen

SR Ivocron Incisal Metallirakenteiden okklusaali- ja inkisaalialueiden laminoiminen; yksittdisten kruunujen ja
siltojen valmistaminen, proteesin hampaiden muokkaaminen

SR Ivocron Gingiva Metallirakenteiden ienosan laminoiminen; yksittaisten kruunujen ja siltojen valmistaminen

SR Ivocron Intensiv Voimakkaat jauhemaiset savyt, joilla sddadetaan SR Ivocron -tuotteella valmistettujen res-
tauraatioiden sdvya. Ne mahdollistavat luonnollisten piirteiden jaljentamisen.

SR Ivocron Opaquer Liquid Sekoitusneste, joka on erityisesti suunniteltu kaytettavaksi yhdessa SR Ivocron Opaquer
-tuotteen kanssa

SR Ivocron Cold Liquid Sekoitusneste kylmaan tekniikkaan (kaatotekniikka)

SR Ivocron Hot Liquid Sekoitusneste kuumaan tekniikkaan (kerrostustekniikka)

SR Ivocron Press Liquid Sekoitusneste painotekniikkaan (kyvettitekniikka)

Tekniset tiedot

SR Ivocron on PMMA-pohjainen kruunujen ja siltojen laminointimateriaali, tyyppi 2 ja luokka 1 (IS0 10477:2020), jolla on seuraavat
mekaaniset ominaisuudet:

Ominaisuudet Tekniset maaritelmat’
Taivutuslujuus >50 MPa

Veden imeytyminen <40 pg/mm?
Liukenevuus <75 pg/mm?

‘Iseuraavan standardin mukaan: IS0 10477:2020

Indikaatiot

- Etu- ja takahampaiden puuttuvat hammasrakenteet

- Osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella
- Taydellinen hampaattomuus

Kayttéalueet:

Kylma tekniikka (kaatotekniikka)

- Lyhyen ja keskipitkan aikavalin vdliaikaisrakenteisiin

- Hiottujen proteesin hampaiden kiinnittdminen mallivalurakenteeseen
- Proteesin hampaiden korjaus

- Metallirakenteiden peittaminen ja perussavyn muokkaaminen

Kuuma tekniikka (kerrostustekniikka), painotekniikka (kyvettitekniikka)
= Kruunun ja sillan laminointitekniikka
- Metallirakenteiden peittaminen ja perussavyn muokkaaminen



Savyn muuttaminen ja karakterisointi
- Dentiini-, inkisaali- tai ienmateriaalien karakterisointi ja sévymuutokset

Kontraindikaatiot
Tata tuotetta ei tule kayttaa, mikali potilaan tiedetdan olevan allerginen jollekin sen ainesosalle.

Kayttorajoitukset

- Lopullista restauraatiota ei saa kdyttaa uudelleen.
- Al applikoi suoraan suuonteloon.

Haittavaikutukset
Haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Yhteisvaikutukset
Yhteisvaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Kliiniset hyddyt
- Purentatoiminnan palauttaminen
- Estetiikan paraneminen

Koostumus

- SR Ivocron -jauheet (dentiini, inkisaali, ien, voimakas)
PMMA, dibentsoyyliperoksidi
Epdorgaanisten fillereiden kokonaisosuus: 0,02-0,6 paino-%
Ep&orgaanisten fillereiden hiukkaskoko: 0,02-0,8 pm

- SR Ivocron -jauhe (peiteaine)
Kopolymeeri, Ti02, PMMA, rautaoksidi, dibentsoyyliperoksidi
Epdorgaanisten fillereiden kokonaisosuus: 58-62 paino-%
Epdorgaanisten fillereiden hiukkaskoko: 0,05-0,8 um

- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA

- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA

- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA

- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Levitys

HUOMAUTUS:

- Kayta vain luvussa Kadyttokohteet mainittuja jarjestelmakomponentteja.

- Savyn muuttamista tai karakterisointia varten sekoita inkisaali-, dentiini- ja ienmateriaalit voimakkaaseen materiaaliin.
- Kayta SR Link -tuotetta sidostusaineena.

- SR Ivocron Opaquer on itsekovetteinen.

21  Kaatotekniikka (kylma tekniikka)
Viliaikaisten restauraatioiden valmistaminen
Silikoni-indeksin valmistaminen

1. Tydstamismallin valmistaminen.

2. Vahaa restauraatio.

3. Tarkista vahamallin muoto ja toiminta.
4. Valmista silikoni-indeksi.

Keittaminen ja eristaminen

1. Poista vaha keittamalla.

2. Taytd allemenot mallissa. Kdyta vaaleanpunaista muotoiluvahaa.
3. Eristd malli eristysnesteen avulla.

4. Anna mallin kuivua 1 min.

5. Toistavaiheet 3-4.

Dentiini- ja inkisaalimateriaalien kaato ja polymerointi
HUOMAUTUS:
- Noudata seuraavia kasittelyparametreja:

Sekoitussuhde Jahmettymisai Tyosta i Polymerointi
tilavuuden mukaan grammoina 23 °C:ssa painelaitteessa
1 0sa polymeeria: 19 polymeeria: 3-4 min n.8 min 2-6 bar
1 0sa monomeeria 0,83 g monomeeria 15 min
40-50 °C




Sekoita materiaali kumiastiassa iimoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
. Peitd ja jata lepadmaan ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
. Kaada valmisteltu inkisaalimateriaali silikoni-indeksiin.
. Anna levata.
. Tayta silikoni-indeksi valmistellulla dentiinimateriaalilla.
. Aseta taytetty silikoni-indeksi eristettyyn malliin.
Varmista kuminauhalla, etta silikoni-indeksi ja malli pysyvat liikkumatta paikallaan.
. Aseta liikkumaton malli painelaitteeseen.

Polymeroi ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.

Viimeistely ja kiillotus

Viimeistele porilla ja kumikiillottimilla.

Esikiillota vuohenkarvaharjoilla ja hohkakivella.

Huippukiillota restauraatiot vanubuffereilla ja suurikiiltoisella kiillotusaineella.

1
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Hiottujen proteesin hampaiden tdyttaminen ja kiinnittdminen mallivalurakenteisiin
Silikoni-indeksin valmistaminen

1. Hio proteesin hampaat sopiviksi tyémalliin.

2. Kiinnita ne vahalla.

3. Tarkista purenta.
4. Valmista silikoni-indeksi.

Keittaminen ja eristaminen

. Poista vaha keittamalla.

Tayta allemenot mallissa. Kayta vaaleanpunaista muotoiluvahaa.
Erista malli eristysnesteen avulla.

Anna mallin kuivua 1 min.

Toista vaiheet 3-4.

1
2
3
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Monomeerin levittdminen

1. Karhenna hampaiden basaalialueet.

2. Aseta karhennetut hampaat silikoni-indeksiin.
3. Kostuta hampaat monomeerilla.

1

2

3
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Rungon esikasittely
. Hiekkapuhalla runkoa Al,0; (80-100 um), paine 2-3 bar.
. Poista hiontapély napauttamalla.

Valinnaista: kostuta rakenne sidosaineella.
Anna rakenteen kuivua 3 min.

Peiteaineen levittdminen ja polymeroituminen

1. Sekoita peiteaine peiteaineen sekoitusnesteeseen.

2. Peitd seos ja anna levata 2-3 minuuttia.

3. Levita peiteaine.

4. Anna polymeroitua 15 min.

5. Ennen jatkamista tarkista, onko peiteaine kovettunut taysin.

Dentiini- ja inkisaalimateriaalien kaato ja polymerointi
HUOMAUTUS:

- Saada hampaiden valisten alueiden véria sekoittamalla inkisaali- ja dentiinimateriaalia suhteessa 1:1.
- Noudata seuraavia kasittelyparametreja:

Sekoitussuhde Jahmettymisaika Tyostamisaika Polymerointi
tilavuuden mukaan grammoina 23 °C:ssa painelaitteessa
1 0sa polymeeria: 1 g polymeeria : 3-4min n.8 min 2-6 bar
1 0sa monomeeria 0,83 g monomeeria 15 min
40-50°C
1. Sekoita materiaali kumiastiassa ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
2. Peitd jajata lepddmaan ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
3. Kaada valmisteltu materiaali silikoni-indeksiin.
4. Aseta taytetty silikoni-indeksi eristettyyn malliin.
5. Varmista kuminauhalla, etta silikoni-indeksi ja malli pysyvat liikkumatta paikallaan.
6. Aseta liilkkumaton malli painelaitteeseen.
7. Polymeroi ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
Viimeistely ja kiillotus
1. Viimeistele porilla ja kumikiillottimilla.
2. Esikiillota vuohenkarvaharjoilla ja hohkakivella.
3. Huippukiillota restauraatiot vanubuffereilla ja suurikiiltoisella kiillotusaineella.



2.2 Kerrost iikka (kuuma tekniikka)

Rungon suunnittelu

1. Valmista sillan palataali-, inkisaali- ja okklusaalialueet metallista.
2. Lisaa laminoitavaan pintaan mekaaniset retentiot.

Tayttaminen ja eristaminen
1. Upota malli veteen 5 minuutiksi.

2. Taytd allemenot mallissa. Kayta vaaleanpunaista muotoiluvahaa.
3. Eristd malli eristysnesteen avulla.

4. Anna mallin kuivua 1 min.

5. Toista vaiheet 3-4.
1
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Rungon esikasittely

. Hiekkapuhalla runkoa Al,0; (80-100 um), paine 2-3 bar.
. Poista hiontapély napauttamalla.

. Valinnaista: kostuta rakenne sidosaineella.

. Anna rakenteen kuivua 3 min.

Peiteaineen levittdminen ja polymeroituminen

1. Sekoita peiteaine peiteaineen sekoitusnesteeseen.

Peitd seos ja anna levata 2-3 minuuttia.

Levita peiteaine.

Anna polymeroitua 15 min.

Ennen jatkamista tarkista, onko peiteaine kovettunut taysin.

BENFXIN

Inkisaali- ja dentiinimateriaalien kerrostus ja polymerointi
HUOMAUTUS:
- Noudata seuraavia kasittelyparametreja:

Sekoitussuhde Jahmettymisai Tyosta i
23 °C:ssa

tilavuuden mukaan grammoina
1-15 osaa polymeeria: | 1-15 g polymeeria : 2-3 min 8-25 min

1,5 0saa monomeeria = 1,25 g monomeeria

1. Sekoita materiaalit kumiastiassa ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
2. Peitd ne ja jata lepadmaan ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.

3. Kerrosta valmistellut materiaalit.

4. Polymeroi ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.

Viimeistely ja kiillotus

1. Viimeistele porilla ja kumikiillottimilla.

2. Esikiillota vuohenkarvaharjoilla ja hohkakivella.

3. Huippukiillota restauraatiot vanubuffereilla ja suurikiiltoisella kiillotusaineella.

2.3 Kyvettitekniikka (painotekniikka)

Rungon suunnittelu

1. Valmista sillan palataali-, inkisaali- ja okklusaalialueet metallista.
2. Lisaa laminoitavaan pintaan mekaaniset retentiot.

Rungon esikasittely

1. Hiekkapuhalla runkoa Al,0; (80-100 pum), paine 2-3 bar.
2. Poista hiontapdly napauttamalla.

3. Valinnaista: kostuta rakenne sidosaineella.

4. Annarakenteen kuivua 3 min.

Peiteaineen levittdminen ja polymeroituminen

1. Sekoita peiteaine peiteaineen sekoitusnesteeseen.

2. Peitd seos ja anna levatd 2-3 minuuttia.

3. Levita peiteaine.

4. Anna polymeroitua 15 min.

5. Ennen jatkamista tarkista, onko peiteaine kovettunut tdysin.
M

1

2.

uotoilu ja valu
Muotoile laminaatti kdyttamalld hampaanvdristd vahaa.
Vala vaharestauraatio kyvetissa hammaskipsista.

HUOMAUTUS:

Polymerointi
painelaitteessa
mallin kanssa ilman mallia

2-6 bar 2-6 bar
25-30 min 10 min
100°C 120°C

- Aseta restauraatio 25-30°:n kulmaan. Varmista, etta restauraatioon on paasy proksir

Keittdminen ja eristaminen

1. Poista vaha keittamalla.

2. Eristd Iampimat kipsipuolikkaat erotusnesteella.
3. Anna kuivua 1 min.

4. Toista vaiheet 2-3.

Monomeerin levittdminen
Kostuta nakyviin tullut peiteaine monomeerilla.

w7 7



Dentiinimateriaalin painaminen

HUOMAUTUS:

- Sekoita dentiinimateriaalia, kunnes sen koostumus on viskoosinen.
- Noudata seuraavia kasittelyparametreja:

Sekoitussuhde Jahmettymisai Tyosta i Polymerointi kyvetissa
23 °C:ssa kiinnityskehyksessa
tilavuuden mukaan grammoina Yksittdinen kruunu Silta
25 0saa polymeeria: | 2,5 g polymeeria: 2-3min 8-10 min 1. Aseta kylmaan 1. Esikuumenna
1 0sa monomeeria 0,83 g monomeeria veteen. 70 °C:n Idmpdisessa
2. Keita 30 min. vedessa 30 minuuttia.
3.Anna jaahtya hi- 2. Keita 30 min.
taasti. 3.Anna jaahtya
hitaasti.

1. Sekoita materiaali kumiastiassa ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
2. Peitd jajatd lepdadamaan ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
3. Esikuumenna ylempi kyvetinpuolisko kiehuvassa vedessa.

HUOMAUTUS:
- Esta eristetyn pinnan kosketus veteen.

4. Levitd valmisteltu materiaali.

5. Peitd muovikelmulla.

6. Aseta esikuumennettu kyvetin ylapuolisko alapuoliskoon.
7. Kohdista 2 t painetta kyvettiin.

8. Annajaahtya paineistettuna.

Inkisaalialueen redusointi

1. Avaa kyvetti.

2. Poista muovikelmu.

3. Viista hammasmateriaali teravalld instrumentilla.

Inkisaalimateriaalin painaminen ja polymerointi

HUOMAUTUS:

- Sekoita inkisaalimateriaalia, kunnes sen koostumus on viskoosinen.
- Noudata seuraavia kasittelyparametreja:

Sekoitussuhde Jahmetty ik ik Polymerointi kyvetissa
23 °C:ssa kiinnityskehyksessa.
tilavuuden mukaan grammoina Yksittdinen kruunu Silta
2 0saa polymeeria 2 g polymeeria: 3-4 min 8-10 min 1. Aseta kylmaan 1. Esikuumenna
1 0sa monomeeria 0,83 g monomeeria veteen. 70 °C:n lampoisessa
2. Keita 30 min. vedessa 30 minuuttia.
3. Anna jaahtya hi- 2. Keitd 30 min.
taasti. 3.Anna jaadhtya
hitaasti.

1. Sekoita materiaali kumiastiassa ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
2. Peitd jajatd lepddamaan ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.
3. Esikuumenna ylempi kyvetinpuolisko kiehuvassa vedessa.

HUOMAUTUS:
- Esta eristetyn pinnan kosketus veteen.

. Levitd valmisteltu materiaali.

. Peitd muovikelmulla.

. Aseta esikuumennettu kyvetin ylapuolisko alapuoliskoon.
. Kohdista 15 t painetta kyvettiin.

. Anna jadhtya paineistettuna.

. Polymeroi ilmoitettujen kasittelyparametrien mukaisesti.

Viimeistely ja kiillotus

Viimeistele porilla ja kumikiillottimilla.

Esikiillota vuohenkarvaharjoilla ja hohkakivella.

Huippukiillota restauraatiot vanubuffereilla ja suurikiiltoisella kiillotusaineella.

4
5
6
7
8
9
1.
2
3

Restauraation asentaminen

HUOMAUTUS:

- Vain hammasléakéri saa tehda asentamisen.

- Noudata kdytetyn runkomateriaalin kdyttdohjeita, kun asennat rungollisia restauraatioita.
Asenna restauraation sen tyypin mukaan kayttamalla joko valiaikaista, perinteistd, sidostavaa tai itsesidostavaa kiinnitysmenetelmaa.



3 Turvallisuustiedot

- Jos tuotteen kaytdssa ilmenee vakavia ongelmia, ota yhteytta osoitteeseen Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, www.ivoclar.com, ja paikallisiin terveysviranomaisiin.

- Ajantasaiset kayttéohjeet ja kaytettyjen symbolien selitykset ovat saatavana verkkosivustolta www.ivoclar.com/elFU

- Turvallisuutta ja kliinista suorituskykyé koskeva yhteenveto (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) voidaan noutaa
eurooppalaisesta lagkinnallisten laitteiden tietokannasta (EUDAMED) osoitteesta https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

—  Yksil6llinen UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Varoitukset

- Noudata kayttsturvallisuustiedotteen (SDS) ohjeita (saatavana osoitteesta Ivoclar Vivadent AG, www.ivoclarcom).

- Noudata pakkauksessa olevien merkintdjen ja etikettien turvallisuushuomautuksia.

- SR Ivocron Opaquer Liquid seka Cold, Hot ja Press Liquid -tuotteet sisaltavat metyylimetakrylaattia. MMA on arsyttavaa ja erittdin
helposti syttyvaa (leimahduspiste: 10 °C).

- Ala hengita hoyryja.

- Kosketus polymeroitumattomaan materiaaliin voi aiheuttaa lievaa arsytysta ja herkistymisen metakrylaateille. Materiaali arsyttaa
silmid, hengityselimia ja ihoa.

- Kaupallisesti saatavat, |adketieteelliseen kayttddn tarkoitetut kasineet eivat suojaa metakrylaattien herkistavalta vaikutukselta.

- Al4 hengita hionnasta syntyvaa polya.

Havittdminen

Jaljelle jaava materiaali tai poistetut restauraatiot on havitettdva voimassa olevien paikallisten saddosten mukaisesti.

Jaanndsriskit

Kayttdjan on syyta tietdd, ettd suussa tehtdviin toimenpiteisiin liittyy tiettyja riskeja.

Mahdollisia jadnndsriskeja ovat esimerkiksi seuraavat:

- Kruunun ja laminointimateriaalin murtuminen tai halkeaminen tai sidostuksen pettdminen saattaa johtaa materiaalin nielemiseen/
hengittamiseen ja siten hammashoitotoimenpiteen uusimiseen.

4 Kayttoika ja sdilytys

- Jauheiden ja sekoitusnesteiden sdilytyslampétila: 2-28 °C.

- Al4 altista auringonvalolle.

- Viimeinen kayttopaiva: katso pullojen ja pakkauksen merkinnat.

- Ala kdyta tuotetta viimeisen kayttopaivan jalkeen.

- Varmista pakkauksen ja tuotteen eheys ennen kayttda. Jos sinulla on kysyttavaa, ota yhteyttd valmistajaan, Ivoclar Vivadent AG, tai
paikalliseen edustajaan.

5 Lisdtietoja
Sailyta lasten ulottumattomissa!
Témé materiaali on tarkoitettu ai hammaslaéketieteell kéyttoon. Materiaalia tulee kasitelld tarkasti kéyttdohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista,

jotka johtuvat siitd, ettd kayttdohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen tai kdyttdminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun
tarkoitukseen on kayttajan vastuulla.



https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Tiltenkt bruk
Formal

Fremstilling av midlertidige og faste kroner og broer ved hjelp av forblending av legeringsskjeletter og skjelettfritt. Modifisering av
plasttenner og protesebasismaterialer.

Pasientmalgruppe

- Pasienter med permanente tenner
- Voksne pasienter med tannimplantater
- Voksne pasienter uten tenner

Tiltenkt bruker

- Tanntekniker (fremstilling av restaureringer i tannteknisk laboratorium)
~ Tannlege (klinisk arbeidsforlgp)

Spesiell opplaering
Ingen spesiell oppleering ngdvendig.

Bruk
Bare til odontologisk bruk!

Beskrivelse

SR Ivocron er et hgykvalitets PMMA-forblendingsmateriale til krone- og broteknologi samt til fremstilling av midlertidige restaureringer.
Det brede utvalget av arbeidsteknikker muliggjer fremstilling av plastforblendinger (Hot/Press Technigque) samt fremstilling av kortvarige,
mellomlangvarige og langvarige midlertidige restaureringer og sementering av protesetenner pa stgpte proteseskjeletter (Cold
Technique).

Med PMMA-forblendingsmateriale SR Ivocron kan alle 20 Chromascop-fargene og gingiva-rosa reproduseres.

Produktnavn Produktbeskrivelse

SR Ivocron Opaquer Tildekking av metallskjeletter og utforming av basisfargen

SR Ivocron Dentin Forblending av metallskjeletter; fremstilling av enkeltkroner og broer; modifisering av
protesetenner

SR Ivocron Incisal Forblending av okklusale og incisale omrader av metallskjeletter; fremstilling av
enkeltkroner og broer; modifisering av protesetenner

SR Ivocron Gingiva Forblending av gingiva-andelene av metallskjeletter; fremstilling av enkeltkroner og broer

SR Ivocron Intensiv Intensiv-pulveret brukes til fargetilpasning av SR Ivocron-restaureringer. Det muliggjer
etterligning av egenskaper som virker naturlige.

SR Ivocron Opaquer Liquid Blandevaeske spesialtilpasset til SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Blandevaeske til kaldteknikken (stapeteknikk)

SR Ivocron Hot Liquid Blandevaeske til varmteknikken (sjikteteknikk)

SR Ivocron Press Liquid Blandevaeske til pressteknikken (kyvetteteknikk)

Tekniske data
SR Ivocron er et PMMA-basert krone- og forblendingsmateriale av type 2 og klasse 1 (IS0 10477:2020) med falgende tekniske egenskaper.

Egenskaper Spesifikasjon’
Boyefasthet >50 MPa
Vannabsorpsjon <40 pg/mm?
Laselighet <75 pg/mm?

'iht. 1S0 10477:2020

Indikasjoner

- Manglende tannsubstans i anterior- og posterioromradet
- Delvis tannlgshet i det anteriore og posteriore omradet

- Fullstendig tannlgshet

Bruksomrdder:

Cold Technique (stapeteknikk)

- For midlertidige lgsninger pa kort eller mellomlang sikt

- Sementering av slipte protesetenner pa stapt proteseskjelett
- Reparasjon av protesetenner

- Tildekking av metallskjeletter og tilpasning av grunnfargen

Hot Technigue (sjikteteknikk) Press Technique (kyvetteteknikk)
- Krone- og broforblendingsteknikk
- Tildekking av metallskjeletter og tilpasning av grunnfargen



Fargemodifisering og karakterisering

Karakteriseringer eller fargeendringer av dentin-, incisal- eller gingivamasser

Kontraindikasjoner
Ved pavist allergi mot innholdsstoffene i dette produktet.

Bruksbegrensninger

Den endelige restaureringen skal ikke gjenbrukes.
Direkte bruk i munnhulen.

Bivirkninger
Per i dag finnes det ingen kjente bivirkninger.

Interaksjoner
Per i dag finnes det ingen kjente interaksjoner.

Klinisk nytte

Gjenoppretting av tyggefunksjonen
Gjenoppretting av estetikken

Sammensetning

2

SR Ivocron pulver (dentin, incisal, gingiva, intensiv)

PMMA, dibenzoylperoksid

Totalt innhold av anorganisk fyllstoff: 0,02-0,6 vekt-%
Partikkelsterrelsen til de anorganiske fyllstoffene: 0,02-0,8 um
SR Ivocron pulver (opaker)

Copolymer, Ti02, PMMA, jernoksid, dibenzoylperoksid

Totalt innhold av anorganisk fyllstoff: 58-62 vekt-%
Partikkelstgrrelsen til de anorganiske fyllstoffene: 0,05-0,8 um
SR Ivocron Cold Liquid

MMA, EGDMA, TEGDMA

SR Ivocron Hot Liquid

MMA, TEGDMA

SR Ivocron Press Liquid

MMA, EGDMA

SR Ivocron Opaquer Liquid

MMA

Bruk

MERKNAD:

21

Bruk kun masser som er en del av systemet og som er oppfert i kapittelet Tiltenkt bruk.

Bland incisal-, dentin- og gingivamasse med intensiv-masse for & foreta fargetilpasninger eller karakteriseringer.
Bruk SR Link som bonding.

SR Ivocron Opaquer er selvherdende.

Stapeteknikk (Cold Technique)

Fremstilling av provisorium
Fremstilling av silikonngkkel

1

2.
3.
4.

Fremstill arbeidsmodell.

Lag wax-up.

Kontroller voksoppmodelleringen for form og funksjon.
Lag silikonngkkel.

Utskalding og isolering

SN

Skald ut voksen.

Blokker modellundersnitt. Bruk rosa modelleringsvoks.
Isoler modellen med isoleringsmiddel.

La modellen tgrke 1 min.

Gjenta trinn 3-4

Step og polymeriser incisal- og dentinmasse

MERKNAD:
- Tahensyn til falgende bearbeidingsparametere:
Blandingsforhold Svelletid Bearbeidingstid Polymerisering
ivolum ig ved 23 °C i trykkoker
1 del polymer : 19 polymer : 3-4min ca.8 min 2-6 bar
‘1 del monomer 0,83 g monomer 15 min
40-50°C




1. Bland massene i gummibollen i henhold til bearbeidingsparameterne.
2. Dekk til og la svelle i henhold til bearbeidingsparameterne.

3. Hell klargjort incisalmasse i silikonngkkelen.

4. Latrekke.

5. Fyll opp silikonngkkelen med klargjort dentinmasse.

6. Sett den fylte silikonngkkelen pa den isolerte modellen.

7. Fikser silikonngkkelen og modellen med en gummistrikk.

8. Legg den fikserte modellen i trykkokeren.

9. Polymeriser i henhold til bearbeidingsparameterne.

1
2
3

Bearbeiding og polering

. Bearbeid restaureringen med fres og gummipolerere.

. Forpoler restaureringen med en geiteharsbarste og pimpstein.
. Poler restaureringen med ullskive og hayglanspoleringsmiddel.
Fyll opp og sementer slipte protesetenner pa stapte proteseskjeletter
Fremstilling av silikonngkkel

1. Slip opp protesetennene pa arbeidsmodellen.

2. Fikser protesetennene med voks.

3. Kontroller motbittet.

4. Lagsilikonngkkel.

Utskalding og isolering

Skald ut voksen.

Blokker modellundersnitt. Bruk rosa modelleringsvoks.
Isoler modellen med isoleringsmiddel.

La modellen tarke 1 min.

Gjenta trinn 3-4

N

Pafgring av monomer

1. Ruopp tennene basalt.

2. Plasser de oppruede tennene i silikonngkkelen.
3. Fukt tennene med monomer.

Klargjering av skjelettet

1. Sandblas skjelett med Al,0; (80-100 um) og 2-3 bar trykk.
2. Bankav skjelettet.

3. Alternativ: Fukt skjelettet med bonding.

4. Laskjelettet tarke 3 min.

Pafer opaker og la herde

Bland opaker med opaker-blandevaeske.

La blandingen svelle tildekket i 2-3 min.
Pafar opaker.

La herde i 15 min.

Kontroller herdingen fer videre bearbeiding.

N

Stop og polymeriser incisal- og dentinmasse

MERKNAD:

- Bland incisal- og dentinmasse i forholdet 1:1 for a foreta fargetilpasning for interdentalomradet.
- Ta hensyn til falgende bearbeidingsparametere:

Blandingsforhold Svelletid Bearbeidingstid
ivolum ig ved 23 °C
1 del polymer : 19 polymer: 3-4 min ca.8 min
1del monomer 0,83 g monomer

1. Bland massene i gummibollen i henhold til bearbeidingsparameterne.
2. Dekk til og la svelle i henhold til bearbeidingsparameterne.

3. Hell den klargjorte massen i silikonngkkelen.

4. Sett den fylte silikonngkkelen pa den isolerte modellen.

5. Fikser silikonngkkelen og modellen med en gummistrikk.

6. Leggden fikserte modellen i trykkokeren.

7. Polymeriser i henhold til bearbeidingsparameterne.

B
1
2
3

earbeiding og polering
Bearbeid restaureringen med fres og gummipolerere.
Forpoler restaureringen med en geiteharsbarste og pimpstein.
Poler restaureringen med ullskive og hayglanspoleringsmiddel.

Polymerisering
i trykkoker

2-6 bar
15 min
40-50°C



2.2 Sjikteteknikk (Hot Technique)

Utforming av skjelettet

1. Utform broen palatinalt, incisalt eller okklusalt av metall.
2. Forsyn forblendingsflaten med mekaniske retensjoner.

Blokkering og isolering

1. Vann modellen i 5 min.

Blokker modellundersnitt. Bruk rosa modelleringsvoks.
Isoler modellen med isoleringsmiddel.

. Lamodellen torke 1 min.

. Gjenta trinn 3-4

argjering av skjelettet
Sandblés skjelett med Al,05 (80-100 um) og 2-3 bar trykk.
Bank av skjelettet.
Alternativ: Fukt skjelettet med bonding.
La skjelettet tarke 3 min.

Pafgr opaker og la herde

Bland opaker med opaker-blandevaeske.

La blandingen svelle tildekket i 2-3 min.
Pafer opaker.

. Laherde i 15 min.

. Kontroller herdingen fer videre bearbeiding.

K

2
3
4
5
1

2
3
4
1

2
3
4
5

Sjikt og polymeriser incisal- og dentinmasse
MERKNAD:
- Ta hensyn til falgende bearbeidingsparametere:

Blandingsforhold Svelletid Bearbeidingstid
ved 23 °C
ivolum ig
1-15 deler polymer : 1-15 g polymer : 2-3 min 8-25 min
1,5 deler monomer 1,25 g monomer

1. Bland massen i gummibollen i henhold til bearbeidingsparameterne.
2. Dekk til og la svelle i henhold til bearbeidingsparameterne.

3. Legg pé klargjorte masser i sjikt.

4. Polymeriser i henhold til bearbeidingsparameterne.

1.

2.

3.

Bearbeiding og polering
Bearbeid restaureringen med fres og gummipolerere.
Forpoler restaureringen med en geiteharsberste og pimpstein.
Poler restaureringen med ullskive og hayglanspoleringsmiddel.

2.3 Kyvetteteknikk (Press Technique)

Utforming av skjelettet

1. Utform broen palatinalt, incisalt eller okklusalt av metall.
2. Forsyn forblendingsflaten med mekaniske retensjoner.

Klargjering av skjelettet

1. Sandblas skjelett med Al,0; (80-100 um) og 2-3 bar trykk.
2. Bankav skjelettet.

3. Alternativ: Fukt skjelettet med bonding.

4. Laskjelettet tgrke 3 min.

Pafer opaker og la herde

1. Bland opaker med opaker-blandevaeske.

2. Lablandingen svelle tildekket i 2-3 min.

3. Péafer opaker.

4. Laherdei15 min.

5. Kontroller herdingen fer videre bearbeiding.
M

1

2.

odellering og investering
Modeller forblendingsandelen med tannfarget voks.
Invester den perfekt utformede restaureringen med hardgips i kyvetten.

MERKNAD:

- Plasser restaureringen i en vinkel pa 25-30°. Restaureringen ma vzere godt tilgjengelig approksimalt.

Utskalding og isolering

1. Skald ut voksen.

2. lIsoler begge de varme gipshalvdelene med isoleringsmiddel.
3. Laterkeilmin.

4. Gjentatrinn2-3

Pafering av monomer
Fukt frittliggende opaker med monomer.

Polymerisering

i trykkoker
med modell uten modell
2-6 bar 2-6 bar
25-30 min 10 min
100°C 120°C




Pressing av dentinmasse

MERKNAD:

- Bland dentinmassen tyktflytende.

- Tahensyn til falgende bearbeidingsparametere:

Blandingsforhold Svelletid Bearbeidingstid Polymerisering i kyvetten
ved 23 °C i pressrammen

ivolum ig Enkeltkrone Bro

25 deler polymer : 2,5 g polymer: 2-3 min 8-10 min 1. Sett pd i kaldt vann. 1. Forvarm 30 min
1 del monomer 0,83 g monomer 2. Kok i 30 min. i 70 °C varmt vann.
3. La det avkjoles 2. Kok i 30 min.

langsomt. 3.La det avkjales

langsomt.

1. Bland massene i gummibollen i henhold til bearbeidingsparameterne.
2. Dekktil og la svelle i henhold til bearbeidingsparameterne.
3. Temperer overstgpningen i kokende vann.

MERKNAD:
- Forsikre deg om at isolerte flater ikke kommer i kontakt med vannet.

4. Pafar klargjort masse.

5. Legg pa folie.

6. Sett pa forvarmet overstepning.

7. Press sammen kyvetten med 2 t trykk.
8. Laden avkjoles under trykk.

1

2

3

Redu!(sjon av incisalandel
. Apne kyvetten.

. Fjern folien.

. Reduser dentinmassen skratt med et skarpt instrument.

Press og polymeriser incisalmassen

MERKNAD:

- Bland incisalmassen tyktflytende.

- Ta hensyn til falgende bearbeidingsparametere:

Blandingsforhold Svelletid Bearbeidingstid ved Polymerisering i kyvetten
23°C i pressrammen

ivolum ig Enkeltkrone Bro

2 deler polymer : 2 g polymer: 3-4 min 8-10 min 1. Sett pa i kaldt vann. | 1. Forvarm 30 min
1 del monomer 0,83 g monomer 2. Kok i 30 min. i70 °C varmt vann.
3.La det avkjoles 2. Kok i 30 min.

langsomt. 3. La det avkjoles

langsomt.

1. Bland sammen massene i gummibollen i henhold til bearbeidingsparameterne.
2. Dekk til og la svelle i henhold til bearbeidingsparameterne.
3. Temperer overstgpningen i kokende vann.

MERKNAD:
- Forsikre deg om at isolerte flater ikke kommer i kontakt med vannet.

4. Pafer klargjort masse.

5. Legg pa folie.

6. Sett pa forvarmet overstapning

7. Press sammen kyvetten med 1,5 t trykk.

8. Laden avkjgles under trykk.

9. Polymeriser i henhold til bearbeidingsparameterne.
1

2

3

Bearbeiding og polering

. Bearbeid restaureringen med fres og gummipolerere.

. Forpoler restaureringen med en geiteharsbarste og pimpstein.
. Poler restaureringen med ullskive og hayglanspoleringsmiddel.

Sementering

MERKNAD:

- Sementering utfares kun av tannlegen.

- Ta hensyn til bruksinformasjonen til skjelettmaterialet ved sementering av skjelettstattede restaureringer.
Avhengig av type restaurering skal den sementeres midlertidig, konvensjonelt, adhesivt eller selvadhesivt.



3 Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet, skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarcom og ansvarlige helsemyndigheter.

- Den gjeldende bruksanvisningen samt symbolforklaringer er tilgjengelig pa nettstedet: www.ivoclarcom/elFU

- Sammendraget om sikkerhet og klinisk ytelse (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) er tilgjengelig fra den europeiske
databasen for medisinsk utstyr (EUDAMED) pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed .

- Basis-UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Advarsler

- Folg sikkerhetsdatabladene (SDS) (tilgiengelig pa www.ivoclarcom).

~ Tahensyn til sikkerhetsanvisningene pa de enkelte primarpakningene og etikettene.

- SR Ivocron Opaquer Liquid, samt blandevaeskene for kald-, varm- og presseteknologi inneholder metylmetakrylat. MMA er irriterende
o0g er svaert brannfarlig (flammepunkt: 10 °C).

- Unnga innanding av damp.

- Kontakt med upolymerisert materiale kan virke lett irriterende og fere til sensibilisering overfor metakrylater. Materialet irriterer gyne,
|uftveier og hud.

- Vanlige medisinske hansker gir ingen effektiv beskyttelse mot den sensibiliserende virkningen av metakrylater.

- Ikke inhaler slipestav.

Anvisninger for avfallshandtering
Rester eller fjernede restaureringer skal handteres iht. nasjonale lover og forskrifter.

Restrisiko

Brukeren ma vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt kan medfare en viss risiko.

Felgende kliniske restrisikoer er kjent:

~ Avskalling, fraktur eller retensjonstap av krone- og forblendingsmateriale kan fare til svelging eller innanding av materiale og til ny
tannlegebehandling.

4 Lagrings- og oppbevaringsanvisninger

- Lagertemperatur for pulver og blandevaesker: 2-28 °C

- Beskyttes mot sollys

- Utlgpsdato: Se merking pa flasken eller emballasjen.

- Ikke bruk produktet etter utlgpsdatoen.

- Kontroller at emballasjen og produktet er uskadet far bruk. Hvis du er i tvil, ma du kontakte Ivoclar Vivadent AG eller din lokale
distributer.

5 Ytterligere informasjon
Oppbevares utilgjengelig for barn!
Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omréadet og ma bearbeides i henhold til bruksanvisningen. Produsenten pétar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn

av annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhénd og pé eget ansvar a kontrollere om materialet egner seg og kan brukes til de tiltenkte
formal, spesielt hvis disse formélene ikke er oppfart i bruksanvisningen.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Beoogd gebruik

Beoogd doel

Vervaardigen van tijdelijke en vaste kronen en bruggen door middel van veneering van frames van metaallegeringen, alsook zonder
frames. Aanpassing van kunstharstanden en basismaterialen voor kunstgebitten.

Patiéntendoelgroep

- Patiénten met permanent gebit
- Volwassen patiénten met tandheelkundige implantaten
- Edentate volwassen patiénten

Beoogde gebruikers

- Tandtechnici (vervaardigen van restauraties in het tandheelkundig laboratorium)
— Tandartsen (klinische ingreep)

Speciale training
Geen speciale training nodig.

Gebruik
Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

SR Ivocron is een hoogwaardig PMMA-veneermateriaal voor de kroon- en brugtechniek, alsook voor de vervaardiging van tijdelijke
restauraties. Aangezien het product geschikt is voor een breed scala aan werkprocedures, is het geschikt voor de vervaardiging van
veneers van kunststof (warme of perstechniek) en tijdelijke voorzieningen voor de korte, middellange en lange termijn, en voor het
vastzetten van kunstgebittanden op modelgietframes (koude techniek).

Het PMMA-veneermateriaal SR Ivocron maakt het mogelijk om alle twintig Chromascop-tinten en Gingiva-roze te reproduceren.

Productnaam Productomschrijving

SR Ivocron Opaquer Maskeren van metalen frames en aanpassen van de basistint

SR Ivocron Dentin Veneering van metalen frames; vervaardiging van enkelvoudige kronen en bruggen;
aanpassing van kunstgebittanden

SR Ivocron Incisal Veneering van de occlusale en incisale gebieden van metalen frames; vervaardiging van
enkelvoudige kronen en bruggen; aanpassing van kunstgebittanden

SR Ivacron Gingiva Veneering van het gingivale gedeelte van metalen frames; vervaardiging van enkelvoudige
kronen en bruggen

SR Ivocron Intensiv Intensieve poedertinten voor het aanpassen van de kleur van restauraties gemaakt van
SR Ivocron. Hiermee is het mogelijk natuurlijke kenmerken na te bootsen.

SR Ivocron Opaquer Liquid Mengvloeistof speciaal afgestemd op SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Mengvloeistof voor de koude techniek (giettechniek)

SR Ivocron Hot Liquid Mengvloeistof voor de warme techniek (laagjestechniek)

SR Ivocron Press Liquid Mengvloeistof voor de perstechniek (flaskingtechniek)

Technische gegevens

SR Ivocron is een veneermateriaal op basis van PMMA, voor kronen en bruggen van het type 2 en klasse 1 (IS0 10477:2020), met de
volgende mechanische eigenschappen:

Eigenschappen Specificatie’
Buigsterkte >50 MPa

Waterabsorptie <40 pg/mm?
Oplosbaarheid =75 pg/mm?

‘in overeenstemming met IS0 10477:2020

Indicaties

- Ontbrekende tandstructuur in de anterieure en posterieure elementen
- Gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio
- Volledig edentulisme

Toepassingsgebieden:

Koude techniek (giettechniek)

- Voor tijdelijke restauraties op korte en middellange termijn

- Vastzetten van geslepen kunstgebittanden op het frame van modelgietwerk
- Reparatie van kunstgebittanden

- Maskeren van metalen frames en aanpassen van de basistint



Warme techniek (laagjestechniek) perstechniek (flaskingtechniek)
- Veneering-techniek voor kronen en bruggen
- Maskeren van metalen frames en aanpassen van de basistint

Aanpassing en karakterisering van tint
- Karakterisering en aanpassingen van de tint van dentine, incisale of gingivamaterialen

Contra-indicaties
Bij een bekende allergie voor bestanddelen van dit product dient van toepassing te worden afgezien.

Beperkingen van het gebruik

- De definitieve restauratie mag niet worden hergebruikt.
- Niet rechtstreeks in de mondholte aanbrengen.

Bijwerkingen
Tot op heden zijn er geen bekende bijwerkingen.

Interacties
Tot op heden zijn er geen bekende interacties.

Klinisch voordeel
- Reconstructie van de kauwfunctie
- Herstel van esthetiek

Samenstelling
- SR Ivocron-poeders (dentine, incisale, gingiva, intensieve)
PMMA, dibenzoylperoxide
Totale inhoud anorganische vulstoffen: 0,02-0,6 gewichtsprocent
Deeltjesgrootte van de anorganische vulstoffen: 0,02-0,8 pm
- SR Ivocron-poeder (deklaag)
Copolymeer, Ti02, PMMA, ijzeroxide, dibenzoylperoxide
Totale inhoud anorganische vulstoffen: 58-62 gewichtsprocent
Deeltjesgrootte van de anorganische vulstoffen: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Toepassing

OPMERKING!
- Gebruik alleen de systeemcomponenten die worden genoemd in het hoofdstuk 'Beoogd gebruik'.

- Meng incisale, dentine en gingivamaterialen met intensief materiaal om aanpassingen of karakteriseringen van tinten toe te passen.

- Gebruik SR Link als hechtmiddel.
- SR Ivocron Opaquer is zelfuithardend.

21  Giettechniek (koude techniek)

Tijdelijke restauraties fabriceren

Een siliconensleutel fabriceren

1. Fabriceer het werkmodel.

2. Breng was aan op de restauratie.

3. Controleer de vorm en functie van de wax-up.
4. Fabriceer de siliconensleutel.

Uitkoken en isoleren

1. Kook de was uit.

2. Maak ondersnijdingen op het model onzichtbaar. Gebruik roze modelleerwas.
3. Isoleer het model met behulp van scheidingsvioeistof.

4. Laat het model één minuut drogen.

5. Herhaal stappen 3en4.

Gieten en polymeriseren van dentine en incisale materialen

OPMERKING:
- Neem de volgende verwerkingsparameters in acht:

Mengverhouding Verwerkingstijd Verwerkingstijd Polymerisatie in het
naar volume ing bij 23 °C persapparaat
‘1 deel polymeer: 1gpolymeer: 3-4 min ongeveer 8 min 2-6 bar
1 deel monomeer 0,83 g monomeer 15 min
40-50°C
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Meng het materiaal in een rubberen beker in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

Dek af en laat zitten in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.
Giet het geprepareerde incisale materiaal in de siliconensleutel.

Laat zitten.

Vul de siliconensleutel met geprepareerd dentine materiaal.

Herpositioneer de gevulde siliconensleutel op het geisoleerde model.

Immobiliseer de siliconensleutel en het model met een elastiekje.

Plaats het geimmobiliseerde model in het persapparaat.

Polymeriseer in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

Afwerken en polijsten

1

2.
3.

Werk af met boren en rubberen polijstmachines.
Maak de restauraties klaar voor polijsting met geitenharen borstels en puimsteen.
Polijst de restauraties tot hoogglans met wattenbuffers en hoogglanspolijstmiddel.

Vullen en vastzetten van geslepen kunstgebittanden op frames van modelgietwerk
Een siliconensleutel fabriceren

1

Slijp de kunstgebittanden zodat ze op het werkmodel passen.

2. Zetzevast metwas.
3. Controleer op occlusie.
4. Fabriceer de siliconensleutel.

Uitkoken en isoleren

1

2
3
4
5
1
2
3
1
2
3
4

Kook de was uit.

Maak ondersnijdingen op het model onzichtbaar. Gebruik roze modelleerwas.
Isoleer het model met behulp van scheidingsvloeistof.

Laat het model één minuut drogen.

Herhaal stappen 3 en 4.

Monomeer aanbrengen

Ruw de basale gebieden van de tanden op.
Vervang de geruwde tanden in de siliconensleutel.
Maak de tanden nat met monomeer.

Het frame conditioneren

Straal het frame met Al,0, (80-100 um) onder 2-3 bar druk.
Tik om slijpstof te verwijderen.

Optioneel: Maak het frame nat met hechtmiddel.

Laat het frame 3 min drogen.

Het aanbrengen en laten polymeriseren van de deklaag

1

2.
3.
4
5

Meng de deklaag met de deklaagmengvloeistof.

Dek het mengsel af en laat het 2-3 min zitten.

Breng de deklaag aan.

Laat 15 min polymeriseren.

Controleer voordat je verder gaat of de deklaag volledig is uitgehard.

Gieten en polymeriseren van dentine en incisale materialen
OPMERKING!:
Meng incisaal en dentine materiaal met een verhouding van 1:1 om kleurcorrecties uit te voeren in interdentale gebieden.

Neem de volgende verwerkingsparameters in acht:

Mengverhouding Verwerkingstijd Verwerkingstijd
naar volume ing bij 23 °C
1 deel polymeer : 1gpolymeer: 3-4 min ongeveer 8 min
1 deel monomeer 0,83 g monomeer

Giet het geprepareerde materiaal in de siliconensleutel.

Herpositioneer de gevulde siliconensleutel op het geisoleerde model.
Immobiliseer de siliconensleutel en het model met een elastiekje.

Plaats het geimmobiliseerde model in het persapparaat.

Polymeriseer in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.
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Afwerken en polijsten

1. Werk af met boren en rubberen polijstmachines.

2. Maak de restauraties klaar voor polijsting met geitenharen borstels en puimsteen.
3. Polijst de restauraties tot hoogglans met wattenbuffers en hoogglanspolijstmiddel.

Meng het materiaal in een rubberen beker in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.
Dek af en laat zitten in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

Polymerisatie in het
persapparaat

2-6 bar
15 min
40-50°C



2.2 Laagjestechniek (warme techniek)
Het frame ontwerpen

1. Gebruik metaal om de palatale, incisale en occlusale gebieden van de brug te fabriceren.
2. Voeg mechanische retenties toe aan het te veneren oppervlak.

Afschermen en isoleren

Dompel het model 5 min onder in water.

Maak de ondersnijdingen op het model onzichtbaar. Gebruik roze modelleerwas.
Isoleer het model met behulp van scheidingsvloeistof.

Laat het model één minuut drogen.

Herhaal stappen 3 en 4.

Straal het frame met Al,0; (80-100 um) onder 2-3 bar druk.
Tik om slijpstof te verwijderen.

Optioneel: Maak het frame nat met hechtmiddel.

. Laat het frame 3 min drogen.

1
2
3
4
5
Het frame conditioneren

1

2.

3.

4

Het aanbrengen en laten polymeriseren van de deklaag

1. Meng de deklaag met de deklaagmengvloeistof.

2. Dek het mengsel af en laat het 2-3 min zitten.

3. Breng de deklaag aan.

4. Laat 15 min polymeriseren.

5. Controleer voordat je verder gaat of de deklaag volledig is uitgehard.
Lagen en polymeriseren van incisale en dentine materialen

OPMERKING:

- Neem de volgende verwerkingsparameters in acht:

Mengverhouding Verwerkingstijd Verwerkingstijd Polymerisatie
bij 23 °C in het persapparaat
naar volume ing met model zonder model
1-156 delen polymeer:|  1-15 g polymeer : 2-3min 8-25 min 2-6 bar 2-6 bar
1,5 delen polymeer 1,25 g monomeer 25-30 min 10 min
100°C 120°C

1. Meng de materialen in een rubberen beker in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.
2. Dekaf en laat ze zitten in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

3. Leg de geprepareerde materialen in lagen op elkaar.

4. Polymeriseer in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

Afwerken en polijsten

1. Werk af met boren en rubberen polijstmachines.

2. Maak de restauraties klaar voor polijsting met geitenharen borstels en puimsteen.
3. Polijst de restauraties tot hoogglans met wattenbuffers en hoogglanspolijstmiddel.

2.3 Flaskingtechniek (perstechniek)

Het frame ontwerpen

1. Gebruik metaal om de palatale, incisale en occlusale gebieden van de brug te fabriceren.
2. Voeg mechanische retenties toe aan het te veneren opperviak.

Het frame conditioneren

1. Straal het frame met Al,0; (80100 um) onder 2-3 bar druk.
2. Tik om slijpstof te verwijderen.

3. Optioneel: Maak het frame nat met hechtmiddel.

4. Laat het frame 3 min drogen.

Het aanbrengen en laten polymeriseren van de deklaag

1. Meng de deklaag met de deklaagmengvloeistof.

2. Dek het mengsel af en laat het 2-3 min zitten.

3. Brengde deklaag aan.

4. Laat 15 min polymeriseren.

5. Controleer voordat je verder gaat of de deklaag volledig is uitgehard.
M

1.

2.

odelleren en inbedden
Bouw het veneer op met tandkleurige was.
Bed de met was behandelde restauratie in de kolf met behulp van tandsteen.

OPMERKING:
- Plaats de restauratie in een hoek van 25-30°. Zorg ervoor dat de restauratie proximale
toegang mogelijk maakt.

Uitkoken en isoleren

1. Kook de was uit.

2. lIsoleer de warme gipshelften met scheidingsvloeistof.
3. Laat één minuut drogen.

4. Herhaal stappen2en 3.

Monomeer aanbrengen
Maak de blootliggende deklaag nat met monomeer.



Persen van het dentine materiaal

OPMERKING!

- Meng het dentine materiaal tot het een viskeuze consistentie heeft.
- Neem de volgende verwerkingsparameters in acht:

Mengverhouding Verwerkingstijd Verwerkingstijd
bij 23 °C
naar volume ing
2,5 delen polymeer : 25 g polymeer : 2-3min 8-10 min

1 deel monomeer 0,83 g monomeer

Polymerisatie in de kolf
in het klemframe

Enkelvoudige kroon Brug

1. Laat 30 minuten
voorverwarmen in

1. Leg in koud water.
2. Kook gedurende

30 min. water van 70 °C.
3. Laat langzaam 2. Kook gedurende
afkoelen. 30 min.
3. Laat langzaam
afkoelen.

1. Meng het materiaal in een rubberen beker in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

2. Dekaf en laat zitten in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

3. Laat de bovenste helft van de kolf voorverwarmen in kokend water.

OPMERKING:
- Vermijd contact van het geisoleerde oppervliak met water.

4. Breng het geprepareerde materiaal aan.

5. Dek af met plastic folie.

6. Plaats de voorverwarmde bovenste helft van de kolf op de onderste helft.
7. Zet 2t druk op de kolf.

8. Laat afkoelen onder druk.
H

1.

2.

3.

et incisale gebied verkleinen
Open de kolf.
Verwijder de plastic folie.
Schuin het tandmateriaal af met een scherp instrument.

Drukken en polymeriseren van incisale materialen

OPMERKING:

- Meng het incisale materiaal tot het een viskeuze consistentie heeft.
- Neem de volgende verwerkingsparameters in acht:

Mengverhouding Verwerkingstijd Verwerkingstijd
bij 23 °C
naar volume ing
2 delen polymeer: 2 g polymeer: 083 g 3-4 min 8-10 min

1deel monomeer monomeer

Polymerisatie in de kolf
in het klemframe.

Enkelvoudige kroon Brug

1. Laat 30 minuten
voorverwarmen in

1. Leg in koud water.
2. Kook gedurende

30 min. water van 70 °C.
3.Laat langzaam 2. Kook gedurende
afkoelen. 30 min.
3. Laat langzaam
afkoelen.

1. Meng het materiaal in een rubberen beker in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

2. Dekaf en laat zitten in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

3. Laatde bovenste helft van de kolf voorverwarmen in kokend water.

OPMERKING:
- Vermijd contact van het geisoleerde oppervliak met water.

4. Breng het geprepareerde materiaal aan.

5. Dek af met plastic folie.

6. Plaats de voorverwarmde bovenste helft van de kolf op de onderste helft.

7. Zet15tdrukop de kolf.

8. Laat afkoelen onder druk.

9. Polymeriseer in overeenstemming met de aangegeven verwerkingsparameters.

Afwerken en polijsten

1. Werk af met boren en rubberen polijstmachines.

2. Maak de restauraties klaar voor polijsting met geitenharen borstels en puimsteen.
3. Polijst de restauraties tot hoogglans met wattenbuffers en hoogglanspolijstmiddel.

De restauratie plaatsen
OPMERKING:
- Het plaatsen gebeurt uitsluitend door de tandarts.

- Neem de gebruiksaanwijzing van het framemateriaal in acht bij het plaatsen van door het frame ondersteunde restauraties.
Plaats de restauratie, afhankelijk van het type, met een tijdelijke, conventionele, adhesieve of zelfhechtende bevestigingsprocedure.



3 Informatie met betrekking tot de veiligheid

- Neem in geval van ernstige incidenten met betrekking tot het product contact op met Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarcom en de verantwoordelijke bevoegde instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing en de uitleg van symbolen zijn beschikbaar via de website: www.ivoclar.com/elFU

- De samenvatting van de veiligheids- en klinische prestaties (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) is te downloaden
van de Europese database voor medische hulpmiddelen (EUDAMED) via https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basis-UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Waarschuwingen

- Neem het veiligheidsinformatieblad (SDS) in acht (beschikbaar op Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Neem de veiligheidsmeldingen op de individuele primaire verpakking en etiketten in acht.

- SR Ivocron Opaquer Liquid en de koude, warme en persvloeistoffen bevatten methylmethacrylaat. MMA is irriterend en licht
ontvlambaar (vlampunt: 10 °C).

- Adem de dampen niet in.

- Contact met niet-gepolymeriseerd materiaal kan een licht irriterend effect hebben en kan leiden tot overgevoeligheid voor
methacrylaten. Het materiaal irriteert de ogen, luchtwegen en huid.

- Inde handel verkrijgbare medische handschoenen bieden geen bescherming tegen het sensibiliserende effect van methacrylaten.

- Zorg ervoor dat slijpstof niet wordt ingeademd.

Informatie over weggooien
Restvoorraad en verwijderde restauraties moet worden weggegooid volgens de geldende landelijke wettelijke vereisten.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt.

De volgende bekende klinische restrisico's bestaan:

— Afschilferen, breuk of verlies van retentie van de kroon en het veneermateriaal kan leiden tot inslikken of aspiratie en hernieuwde
tandheelkundige behandeling.

4 Houdbaarheid en bewaren

- Opslagtemperatuur voor poeders en mengvloeistoffen: 2-28 °C.

- Uit de buurt houden van zonlicht.

- Vervaldatum: raadpleeg de informatie op de flessen en verpakking.

- Gebruik het product niet na de aangegeven vervaldatum.

- Controleer vaor gebruik of de verpakking en het product intact en onbeschadigd zijn. Neem in geval van twijfel contact op met Ivoclar
Vivadent AG of uw plaatselijke verkooppartner.

5  Aanvullende informatie
Buiten bereik van kinderen bewaren!
Het materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebruiksaanwijzing worden uitgevoerd. Indien er schade optreedt door

toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik, kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is er verantwoordelijk voor om na te gaan of
het product voor de beoogde toepassing geschikt is, vooral als deze ing niet in de gebrui ijzing vermeld staat.
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KaBWwg Kat Xwpig akeAetoug. Tpomoroinon dovTLwy ard pntivn Kat UMKWY Bacng odovtoaTolxiag.

Opada aoBevuwv-otoxog

—  AdBeveiq pe povipa dovuia

— EviAikeg aoBeveiq pe odovtika epdutelpata
~  Nwdoi evAikeg aoBeveiq
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- Odovtiatpot (KAwviki dladikaaia)

EWwkn exmaideuon
Aev amatteitat £101kn ekmaideuon.

Xpnon
Movo yia oBovTiatpikn xpnan.

Nepwypadn

SR Ivocron eivat éva udnAng modtntag UMKG emtikahuding PMMA yla tnv Texvikn otedavng kat yébupag Kabuwg Kal yia TNV KATaoKeur
TIPOOWPLVWY ATTOKATAoTACEWY. KaBWg To Ttpoiov tpooapuoletal o€ éva upy haopa dladikaotwy epyaciag, givat KataAAnAo yia ty
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0D0VTOOTOIKIWY, KABWIE KAl YiaL TN OTEPEWN JOVTLWY 030vVToaTolxlac o€ Xutoucg okehetoug (uxpr TEXVIKNA).
To UNKO eTtké@Auping PMMA SR Ivocron eTiuTpEmel TV avarapaywyn kat twy 20 arnoxpwoewy Chromascop kat tou pol Gingiva.

‘Ovopa TipoiovTog
SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Dentin

SR Ivocron Incisal

SR Ivocron Gingiva

SR Ivocron Intensiv

SR Ivocron Opaquer Liquid
SR Ivocron Cold Liquid
SR Ivocron Hot Liquid

SR Ivocron Press Liquid

TEXVIKA XApAKTNPLOTIKA

Meprypadn mpoioviog
Kahun LETAANKWY OKEAETWYV Kal TTPOoappoyn TG amoxpwaong Baong

ETikahudn HETAMIKWY OKEAETWY, KATAOKEUN HOVAPWY oTEDAVWV Kal YEGUPWY, TPOTIOTIOL-
non dovtwy odovtooTolxiag

ETtkGAUWN TWV LaoNTIKWY KAl KOTITIKWY TIEPLOXWY TWV LETAAIKWY OKEAETWY, KATAOKEUN
LoVApWY oTEbavwy Kal YehUpwy, TpoTooinon doviwy odovioatolxiag

Etikahudn Tou 0UNKOU THAKATOG TWV HETAMIKWY OKEAETWY, KATAOKEUN HOVAPWY OTEda-
VWV Kat YEDUPWY

‘EVIOVEG QMOXPWOELG OE OKOVN Yia TV TIPOGAPHOYN TNG ATOXPWANG TWY AMOKATACTACEWY
aro SR Ivocron. ETITPEMOUY Ty avanapaywyn Twy GUOLKWY XapakTnpLoTIKWY.

Yypo avapelgng wika evappoviapévo e to SR Ivocron Opaquer
Yypo ava€ng yia ty Wuxen texvikn (Texvikn ekxuong)

Yypo avapeEng yia T Beppn Texvikn (Texvikn dlaotpwpdtwong)
Yypo avapelEnc yia tn texviki peoapiopatoc (Texvikn poudAou)

SR Ivocron givat £éva UNkd emkaAuding otedavoy kat yedupwy e Baaon to PMMA, timou 2 kat katnyopiag 1 (IS0 10477:2020) mou
DLaBETEL TIG AKONOUBEG UNXAVIKEG LOLOTNTES:

1510TNTEg

Avtoxn o€ kaudn
Antoppodnon vepou
Awwhutétnta

'kata IS0 10477:2020

Evdeigelg

Npodiaypadn’
>50 MPa

<40 pg/mm?
<75 pg/mm?

~  EA\UTAG 0dovTikn oucia o€ Tipoabia kal ortioBia dovia
—  Mepiki vwdotnta oty mpdobla kat omioBla mepLoxn

= OA\kn vwdotnta

TMeptoxég eapuoyng:

Wuypn texvikn (Texvikn £kxuong)

- a BpaxumpOBETUES Kal LECOTIPOBETILEG TIPOCWPLVEC ATIOKATAOTATELS
~  YTEPEWON TWVY EKTPOXIOUEVWY DOVTILLV TNG 0DOVTOOTOLKIAG OTOV XUTO OKEAETO

- EmdiopBwon dovtiwy 0doviooTolxiag

—  Ka\uwn LETAMIKWY OKEAETWY KAl T(pOCAPHOYH TG aroxpwaong Baong



Bepur Texvikn (TEXVIKN DIAOTPWHATWANG) TEXVIKY TPECAPiopatog (Texviki HoudAou)
— Texvikn emKAAUPNG oTebavwy Kal Yehupuv
— KaAuwn LETAMIKWY OKEAETWY Kal TTPOOAPHOYA TG aroxpwong Baong

Tpororoinon Kat Xapaktnplopog armoxXpuoEwy
—  XapakTnpelopog Kal TPOTOTiNaN TG armoxpwong UMKWY 000VTivg, KOTITIKAG TEEPLOXAG 1 OUAWY

Avtevdeifelg

H xprjon autou Tou Tpoidvtog avievdeikvutal av elval yvwaTo 0Tt 0 aoBevng ival aAEPYIKOG O€ OTIOLODNTIOTE ATIO TA CUCTATIKA TOU
UNKOU.

Neplopiopoi xpriong
~  H TeNkn) amokatdotaon dev TIPETIEL VA £TTAVAXPNOLUOTIONBEL
- Mnv ebapuolete aneuBeiag 0Tn OTOUATIKY KOOTNTA.

Napevépyeleg
Kapia yvwotn mapevepyeLa HexpL onpUePa.

ANnAeTudpaocelg
Kapia yvwaotr aMnAeTtidpaacn HéExpL onpepa.

KAwik6 6dpehog

~  Arokataotacn LaonTikng Aettoupylag
- ABntkn anokatdotaon

JUvBeon

- Ikoveg SR Ivocron (08ovtivng, KOTITIKAG TIEPLOXNG, OUAWY, EVIATIKWV ATIOXPUICEWV)
PMMA, uttepo€gidio tou diBevioUAiou
JUVOAIKN TIEPLEKTIKOTNTA AVOPYAVWY EVIOXUTIKWY ouatwv: 0,02-0,6% K.B.
MéyeB0g KOKKWY TWV avOpyavwy eVIOXUTIKWY ouolwy: 0,02-0,8 pm

- Ikovn SR Ivocron (opagquer)
JupTohupepEg, Ti02, PMMA, o€gidlo Tou odrpou, uttepo&eidio Tou dLBevVioUAoU
JUVOAIKN TIEPLEKTIKOTNTA AVOPYAVWY EVIOXUTIKWY 0UCLWYV: 58-62% K.B.
MéyeBog KOKKWY TWV avopyavwy eVIGXUTIKWY ouctwy: 0,05-0,8 um

- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA

- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA

- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA

- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Edappoyi

ZHMEIQZH:

~  XpnoluomoLeite LOVO Ta OToLKE(D TOU OUOTAKATOG TTou avadEpovtal 0To keddrato «MpoBAemopevn xprion>.

- Ta va pappooETe TIPOGAPLOYEG F) XAPAKTNPLOKOUG AMOXPUOEWY, AVAUEIETE TA UMKA KOTTTIKAG TIEPLOXNG, 050VTivNG Kat OUAWY UE
T0 UAIKO EVTATIKWY ATTOXPUWOEWV.

- Xpnawomouiote SR Link wg Tov ouykoAANTIké mapdyovta.

- To SR Ivocron Opaquer €ival automoAupepL{opevo.

21 Texvikn €kxuong (Yuxpr Texvikn)

KataoKkeur Tpoowpvwy anoKataotaoswy

Kataokeur KAEWBL0U GIMKOVNG

1. Kataokeudote 1o ekpayeio epyaociag.

2. Kepwote v amokatdotaon.

3. ENéyETe TO oXNUA KAl TN AELTOUPYLA TOU KEPLVOU OUOLWKLATOG.
4. KataokeuaoTe To KAELDL OAIKOVNG.

Bpaopog kat aropévwaen

ATIOKNPWOTE [E BPATO

Kahute Tiq urtookadEg 0To ekpayeio. XpnolotolnoTe pol KEpL XUTWV.
ATIOLLOVWIOTE TO EKULAYELD XPNOLLOTIOWWVTAG DLAaXWPLOTIKG UypO.
AdROTE T0 eKpayelo va OTEYVWOEL yia 1 AETTO.

EmavahdBete ta Brpata 3 £wg 4.

SRR

‘EKXUGN KOl TIOAUMEPLOUOG TWV UMKWY 050VTiVNG Kat KOTITIKIG TIEPLOXNG
SHMEIOZH:
- Tnpnote TIg ak6AouBeg TapapéTpoug Katepyaaiag:

Avaloyia avapei§ng Xpovog Ttapaokeung Xpovog epyaciag aToug MNoAupeplopog otn
Kat' 6yko oeg Qoung 23°C ouokeun mieong
1 U€POG TTIOAULLEPOUG, © 1 g moAupepaUg : 34 \etttd Tiep. 8 et 2-6 bar
1 LEPOG HoVOUEPOUQ 0,83 g povopepoug 15 Aemtta
40-50°C




1. Avapei€te T0 UAKO 0€ éva ENAOTIKO KUTTEANO OULDWVA LLE TIQ UTTODEIKVUOLLEVEG TIAPAUETPOUG KATEPYAOiag.
2. KahUte kal adnote to oUpdwva LE TIQ UTIODEIKVUOUEVES TIAPAUETPOUG KaTEpyaaiag.

3. PIETE TO TAPAOKEUAOUEVO UMKO KOTTTIKNG TEEPLOXNC 0TO KAELDL GIAKOVNG.

4. AdnoTe To avevoxAnto.

5. TepioTe 10 KAWL OMKOVNG LLE TIAPAOKEUATKEVO UAKO 0DOVTivNG.

6. EmavatomoBeTnote T0 yerATo KAEWDL GIAKOVNG O0TO ATIOMOVWIEVO EKLLAYELD.

7. AKWNTOTIOLNOTE TO KAELDL OLMKOVNG KAl TO EKUAYELD HE Eva AATTIXO.

8. TomOBETAOTE TO AKIYNTOTOWNKEVO EKLLAYEID 0TN OUOKEUN TiiEang.

9. MoAupepioTe oUPGWVA LLE TIC UTTODEIKVUOLEVEG TIAPAETPOUG KATEPYATiag.

0;
1
2
3

AokAfipwon kat otiABwon
OAOKANPWOTE pe hPEleq Kal EAAOTIKA OTIABWANG.
MpooTABWOTE TIQ aMOKATAOTATELG He BoupToa artd Tpixa katoikag kal ehadpometpa.
JTABWOTE TG ATOKATACTATELG 0€ UPNAR OTATVOTNTA e Diokoug oTABwWONG amo BapBakt kal Heso oTABwang uPnAng
OTATVOTNTAG.

MARpwon kat oTEPEWON TWV EKTPOXIOUEVWY TOVTILWY 050VIOOTOLXiaG 0ToUg XUToUg OKEAETOUG
Kataokeur KAEWBLOU GIMKOVNG

1. Ektpoxiote ta doviia tng odovioaTolkiag waote va ehappolouy 0To eklayeio epyaciag.

2. YTEPEWOTE Ta 0TN B£0N TOUG HE KepL.

3. EAéyEte tn oUykAeLon.

4. Kataokeudote 1o KAeWL olAkovNG.

Bpaopog kat aropovwan
1. AToKNpwoTe He Bpaopo

2. KaAute g utookadég 0To eKpayeio. XpnoLLoTooTte pol KEPL XUTWV.
3. ATOMOVWOTE TO EKLAYELD XPNOULOTIOWWVTAG DLAXWPLOTIKO UYPO.

4. AbNOTE TO EKUAYEI0 va OTEYWWOEL yla T AETTO.

5. EmavaAdBete ta Bruata 3 £wg 4.

Edappoyn povopepoug

1. TpaxUVETE TIG TTEPLOXEG TNG BACNG TWV DOVILWV.
2. EmavatomoBetAote Ta Tpaxupéva dOVILa 0To KAELDE OIMKOVNG.
3. AaBpe€te ta DOVTLA PE LLOVOUEPEC.

MNpostoyaaia tou oKeAETOU

1. AUpOBOAAGTE TOV OKENETO pe Al,0; (80100 um) o€ ticon 2-3 bar.

2. XwWmrote amaAd yla va amopakpUVETE T oKovn Tou eKAUETAL Katd T Astavon.
3. MpoalpeTikd: BpegTe Tov OKEAETO HE OUYKOMNNTIKG Ttapdyovta.

4. AdNOTE TOV OKEAETO VA OTEYVWOEL yia 3 AETITA.

Edappoyn tng adladavelag KaL avapovn yia va ToAUHEPLOTEL

Avapei€te Tv adladavela pe uypd avapelgng adladavelag.

YKEMAOTE TO Helypa Kat adnoTe To yia 2-3 AeTtd.

Edbapudote tnv adladavela.

AdnoTe va TTIoOAUpEPLOTEL yia 15 AeTtTd.

MpLv TPoXWPNOETE, EAEYETE £av N adladavela EXeL TTOAUHEPLOTEL TIANPWG.

SRR

‘EKXuon Kot TTOAUMLEPLONOG TWV UALKWY 030VTivng Kal KOTITIKAG TEPLOXNG

IHMEIQZH:

- Tla MPooappoyEG TG AOXPWong OTIG LECODOVTLEG TIEPLOXEG, AVAMEI§TE UALKO KOTITIKAG TIEPLOXNG Kat odovtivng o€ avahoyia 1:1.
- Tnpnote Tig ak6AouBEg TapaUETPOUG KATEPYaaiag:

Avaloyia avapei§ng Xpovog mapaockeung Xpovog epyasiag aToug MoAupeplopdg otn
Kat' 6yKo oeg {oung 23°C OUOKEUN Ttieong
1 EPOQ TTIOAUKEPOUG : 1 g TTIOAUHLEPOUG : 3-4 hetttd Tiep. 8 Aemtad 2-6 bar
1 UEPOG HovopEPOUQ 0,83 g LovopEPOUG 15 hemttd
40-50°C
1. Avapel€Te 1o UNKO 0€ €va eEAAOTIKO KUTTEANO 0UUGbWVA LLE TLG UTTIODEIKVUOEVES TIAPAUETPOUG KATEPYAaiag.
2. KahOyte kal adniote 1o oUpdwVa HE TIQ UTIODEIKVUOHEVEG TIAPAMETPOUG KaTepyaaiag.
3. Pite T0 MAPAOKEUAOKEVO UAKO 0TO KAEWDL OMKOVNG.
4. ETavatomoBEeTAOTE TO YEUATO KAELDL GIMKOVNG 0TO ATIOOVWLEVO EKAYELD.
5. AkwvntomotoTe To KAEWL OMKOVNG Kl TO EKUAYEio e £va AAOTIXO.
6. ToOTOBETAOTE TO AKVNTOTIONUEVO EKHAYELD TN OUOKEUN Ttieong.
7. MNolupepiote oUUdWVA LE TIG UTIODEIKVUOLLEVEG TIAPAUETPOUG KATEPyaaiag.
OAokAfipwon kat otiABwon
1. ONokAnpwoTte pe Gpéleg kal EAaoTIKA oTIABWONG.
2. MpooTABWOTE TIQ AMOKATACTATELG e BoupToa ard Tpixa katoikag kal ehadpometpa.
3. ZTMABWOTE TIQ AMOKATACTACELG 08 UPNAR OTATVOTNTA [e Blokoug oTiABwaong amo BapBakt kat péco otiABwaong udnAng

OTATVOTNTAG.



2.2 Texvikr Slaotpwpdtwong (Bepur TeXVIKN)

IXeOLOOMOG TOU OKEAETOU

1. XpNOWOTIOLNOTE LETAANO VLA VA KATAOKEUAOETE TIQ UTIEPWILES, KOTITIKEG KAL LAONTIKES TIEPLOXES TNG YEDUPAG.
2. MpooBEOTE LNXAVIKA OUYKPATAKATA OTNV ETILDAVELQ TIOU TIPOKELTAL Va. ETUKAAUDBEL Le oWn.

KaAugn kat amopévwon

EpBarttiote to ekpayeio og vepd yia 5 Aetttd.

Kahute Tig urtookadEg 0To ekpayeio. Xpnoluomotnote pol Kepl XUTWV.
ATIOLLOVUOTE TO EKUAYELD XPNOLLOTIOWWVTAG OLAXWPLOTIKG UYPO.
AdnoTe To ekpayelo va oTeyvwoeL yia TAemTo.

EmavahdBete ta Bhuata 3 éwg 4.

S N

MNpogtoaoia tou okeAetold

1. AupoBolrote Tov oKeAeTo pe Al 0, (80~100 um) oe ttiean 2-3 bar.

2. XTUTINOTE ATIAAA yia VA ATOUaKPUVETE TN OKOVN TIOU EKAUETAL KATA T Aelavan.
3. TlpoalpeTikd: BpEETE TOV OKEAETO |LE GUYKONANTIKO TTapAyovVTa.

4. AbNOTE TV OKEAETO VA OTEYVWOEL yia 3 AETITA.

Edappoyn tng adtadavelag Kat avapovr yia va ToAUHEPLOTEL

1. Avauei€te v adladavela pe uypod avauelEng adladavelag.

JKEMAOTE TO HElyla Kal adroTe To yia 2-3 AeTta.

Edapudote v adladavela.

Adnote va oAupeptotet yia 15 Aetrtd.

MMpLv TTPOXWPNOETE, ENEYETE €AV N adladavela EXeL TIONULEPLOTEL TIAPWG,.

[SIENIEN

AlaoTpWHATWON Kal TIOAUUEPLOUOG TV UMKWY KOTITIKAG TIEPLOXNAG Kat 0dovTivng
ZHMEIQZH:
- Tnpnote Tig ak6AouBeg TapapéTpoug Katepyaoiag:

Avahoyia avapei§ng Xpovog mapaockeunig  Xpovog epyaciag MoAUPEPLOKOG OTN CUOKEUN TiEaNg
oung otoug 23 °C
Kat' oyko ogg HE eKpayeio Xwpig ekpayeio
1-15 Wépn 1-15 g ToOAUpEPOUG : 2-3 Aemta 8-25 et 2-6 bar 2-6 bar
TIOANUKLEPOUG : 1,25 g LOVOLEPOUG 25-30 Aemtd 10 Aemttd
1,5 LEPN LOVOEPOUG 100°C 120 °C
1. Avapel€Te Ta UNKG OE £va eENaoTIKO KUTEEAO oUWV HE TLG UTIODEIKVUOHEVER TIOPAMETPOUG KaTepyaoiag.
2. KaAute kat adnoTe ta oULdwva e TIG UTTIODEIKVUOLLEVEG TIAPAETPOUG KATEPYAOLag.
3. AlNOTPWHATWOTE TA TTAPACKEUAOHEVA UNKA.
4. Tohupeplote oUUDWVA HE TIC UTIODEIKVUOUEVES TIAPAUETPOUG KATEPYAOLag.
OAokAfipwon kat otiABwon
1. ONoKANPWOTE We GPELEC Kal EAAOTIKA OTIABWONG.
2. MpPooTABWOTE TIG AMOKATACTACELG LE BoUpToa amo Tpixa katoikag kat ehadpometpa.
3. YUABWOTE TIQ AMOKATAOTACELG 0€ UPNAR OTATIVOTNTA He diokoug oTiABwang armod BapBakt kal Leoo otiABwong unAng

OTATIVOTNTAG.

2.3 Texvikn) poudAou (Texvikn peoapiopatog)

IXeDLAOMOG TOU OKEAETOU

1. XpnOULOTIOLOTE LETAMO YLa VA KATAOKEUAOETE TIQ UTTEPWLEG, KOTITIKEG KAL LLAONTIKES TIEPLOXES TNG YEDUPAG.
2. [poaBEaTe PNXavika ouyKpaTAUATA 0TNY ETILHAVELQ TTOU TIPOKELTAL VA ETIKAAUDBEL e own.

MNpostoyacia tou oKeAETOU

1. AUpOBOAAGTE TOV OKENETO pe Al,0; (80100 um) o€ ticon 2-3 bar.

2. Xwmrote amaAd yla va amopakpUVETE T oKOvn Tou ekKAUETAL katd T Astavon.
3. lpoalpetika: BpeETe TOV OKEAETO (e OUYKOMNTIKO TTapayovta.

4. AdNOTE TOV OKEAETO VA OTEYVWOEL yia 3 AETITA.

Edappoyn tng adladavelag KaL avapovi yia va ToAUHEPLOTEL

Avapei€te Tv adladavela pe uypd avapelgng adladavelag.

YKEMAOTE TO Helypa Kat adnote To yia 2-3 AeTtd.

Edbapuodote v adladavela.

AdnoTe va TTIOAUpEPLOTEL yia 15 AeTtTd.

MpLv TpoXwPNOETE, EAEYETE €av n adladavela EXeL TTOAUMEPLOTEL TIARPWG.

SRR

Awapopdwon kat emévduon
1. Xtiote tnv 0N XpnoLoToWVIag Kept 0To Xpwua ¢Guaotkoy dovTiou.
2. EmevdUOTE TNV KEPWHEVN ATIOKATACTACN 0TO HOUGDAO XPNOLLOTIOWLVTAG okAnEr yulo.

THMEINZH:
- TomoBetAote TNV anokatdotacn umod ywvia 25-30°. BeBawwBeite 6L n amokataotaocn
TlapExeL eyyug mpooBaan.

Bpaopog kat armopévwaon

1. ATIOKNPWOTE UE BPaAOUO.

2. Anopovwote ta xMapad nioga yuou (e SlaxwpLoTiko uypo.
3. Adnote va oTeyvwoouy yia 1AETTo.

4. EmavalaBete ta BrApata 2 wg 3.




Edappoyn povopepoug

AlaBp£€Te Ty ekteBelpévn adladavela e LOVOUEPES.

Npeoapilopa tou UAKoU 0dovTivng

THMEIOZH:

- Avapei€te 1o UAKO odovtivng o€ taxUppeuatn clotaon.

- TnpnAote Tig ak6AoUBEG mapap£Tpous Katepyaaiag:

MoAupeplopdg ato poldAo

Avahoyia avapeigng Xpovog mapackeunig  Xpovog epyaciag

Q0ung otoug 23 °C 010 mAaialo oUodi§ng
Kat' oyko ogg Movrpng otedavn redupa
25 ugpn TOAUKEPOUG 2,5 g TIOAUKLEPOUG : 2-3 Aemta 8-10 Aerta 1. TortoBetnote o€ 1. MpoBeppaivete o€
1 U€pog povopepolg | 0,83 g povopepoUg KPUO VEPO. VEPO Beppokpaotag
2. Bpaote yia 70 °C yia 30 Aemtta.
30 Aerttd. 2.Bpaote yia 30
3. Adnaote va AeTtTa.
KPUWOEL apya. 3. Adnaote va

KPUWOEL apya.

1. Avauei€Te T0 UNKO 0€ éva ENAOTIKO KUTTENO GULDWVA LLE TIQ UTTODEIKVUOLEVEG TIAPAUETPOUG KATEPYAOiag.
2. KahUte kat adnote to oUphwva e TIQ UTIODEIKVUOLEVES TIAPAUETPOUG KaTEpyaaiag.
3. MpoBepUAVETE TO EMAVW TUAKA TOU LoUdAOU O€ VEPO TToU BpaleL

SHMEIQZH:
- Anotpéte onoladnmnote enadn G AMOUOVWHEVNG ML AVELAG LE VEPOD.

4. EdapuoOTE TO TTAPACKEUAOHUEVO UNKO.
5. KaAUte pe mAaotikr pepBpavn.
6. TomoBEeTAOTE T TPOBEPHLATHEVO EMTAVW TUAKA TO LOUDAOU TIAVW 0TO KATW TUAKA.
7. Edapuoote Ttieon 2 t 0o HoudAo.
8. AdNOTE va KPUWOEL UTIO TTiEDN.
Meiwon NG KOTTIKNG TEPLOXNAG

1. Avoi€te o poUdbho

2. Adalp£oTe TNV MAAOTIKA HEUBPAvVN.

3. Ao€0TOUNOTE TO 0D0VTLATAIKO UAIKO HE £va AIXNPEO £pyaAEio.

Npeoapilopa Kat TOAUHEPLOIOG TOU UALKOU KOTTTIKNAG TLEPLOXNG

SHMEIQZH:

—  Avapei€te 10 UAIKO KOTITIKNG TIEPLOXNG O TTaxUpPEUOTN olotaon.
- Tnpnote Tg akoAoubeg MapapETPOUG KATEPYATiag:

Avaloyia avapelgng Xpovog tapackeung  Xpovog epyaaiag MNoAupepiopdg ato potdAo
Q0ung otoug 23 °C 070 TAaiolo alodiEng.
Kat' oyko oeg Movrpng otedavn redupa
2 UEPN TIOAUKEPOUG : | 2 g TIOAUUEPOUG : 3-4 \emtta 8-10 Aertta 1. ToroBetnote o€ 1. NMpoBepuaivete ae
1 uépog povouepolg - 0,83 g povopepouq KpUO VEPOD VEPO Beppokpaotag
2.Bpaote yia 70 °C yia 30 Aemta.
30 Aerttd. 2.Bpaote yia
3. AGnoTe va kpuw- 30 Aerttd.
ogLapya. 3. Adnote va

KPUWOEL apyd.

1. Avauei€Te TO UNKO 0€ éva ENAOTIKO KUTIEAO OULDWVA LLE TIQ UTTODEIKVUOLLEVEG TIAPAETPOUG KATEPYAOIag.
2. KaAUwte kat adnoTe To oUpbwva e TIG UTIODEIKVUOLEVES TIAPAMETPOUG KATEPYaAaiag.
3. TpoBepuUAVETE TO ETTAVW TUAA TOU LOUdAOU O vepd Ttou Bpalsl.

SHMEIQZH:
- Anotpéte onoladnnote enadn G AMOUOVWHEVNG ML AVELAG LE VEPOD.

4. EdapuooTe TO TAPACKEUAOHUEVO UNKO.

5. KaAUWte pe mAaotikr pepBpavn.

6. TomoBeTNOTE TO TIPOBEPUATHEVO ETTAVW TUAKA TO LoUdAOU TIAVW 0TO KATW TUAKA.
7. Edapuoote mieon 15 t 0To poudAo.

8. AdNOTE va KPUWOEL UTTO Tiieon.

9. MoAupeplote oUUPWVA LLE TIQ UTTODEIKVUOLLEVEG TTIAPAETPOUG KATEPYAOLag.

1

2

3

OAokAnpwon kat oTiABwon
. ONokANpWOTE PE PPELES Kal EAATTIKA OTIABWONG.
MPooTABWOTE TIG ATIOKATACTACELS |LE BoUpTOa ard TpiXa Kataikag Kal eEAadpometpa.
YTABWOTE TIG ATIOKATACTACELG 0€ UPNAR OTAMTIVOTNTA We diokoug oTiABwong amo BauBakt kat Léao atiABwong ubnAng
OTMTVOTNTAG.

‘Edpaon tng anokatdstacng

THMEIQZH!

- H £dpaon mpaypatomoLeital anokAELOTIKA and tov odovtiatpo.

- Tnpeite 1g 0dnyieg Xpriong Tou UAKOU TOU OKEAETOU KATA TNV £5paan TWV AOKATACTAGEWY OTNPL{OKEVWY OE OKEAETO.
Avaloya [Le Tov TUTIO TNG AMoKATACTAoNG, £DPACTE TNV HE TIPOCWALVA, CUMBATIKA dladikaaia, (e GUYKOANTIKO Ttapayovia f He
QUTOOUYKOMOUEVN pNTVLW3N Kovid.



3 NMAnpodopicg aodaleiag

— Y& TepimTwon coBapwV TEPLOTATIKWY TIOU OXETI(OVTAL LLE TO TIPOLOY, EMKOVWVNAGTE We TV Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarcom kal pe Ty appodia TOTIKn apxn.

~ 0L Tpexouoeg 0dnyleg xpriong Kat n emegAynon Twv oUUBOAWY elval SlaBEoLeg aTov LoTOToTo aTn dleUBuvan: www.ivoclarcom/elFU

~  HmepiAndin Xapaknplotikwy acdaelag kat KAvikwy erdooewv (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) pmopet va
ANdBel amo v eupwrtaikr BAcn BEBOUEVWLY YA TA LATPOTEXVOAOYIKA Tipoiovta (EUDAMED) otn dievBuvon
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Baouwo UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Mposibomotioelg

- Tnpeite Tg 0dnyleg tou Aghtiou Aedopévwy Aadaheiag (SDS) (BaBéoto atn dlelBuvon Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

—  Tnpeite TIq £MONUAVOELG aohaAeiag oTnY EMLEPOUG KUPLA CUOKEUADIA KAl OTIG ETIKETEG,

- To SR Ivocron Opaquer Liquid, kaBuwg kat ta Cold, Hot kat Press Liquids Teptéxouv eBakpuhiko peBUALo. To MMA eival epeBloTikog
Tapayovtag kat waitepa euprekto (onueio avadregng: 10 °C/50 °F).

—  Mnv €L0TIVEETE TOUG ATHOUGC.

= H emadn [e T0 amoAUEPLOTO UAIKO EVOEXETAL VA TIPOKAAETEL £pEBLOUOUG eEAadPLAg LopdAG Kal EVOEXETAL va 0dNyAaEL € eualaBnaia
ota HeBakpUALKA. To UMKO TIPOKOAEL EPEBLOMS TWV LATLWY, TOU AVATIVEUSTIKOU KAl ToU DEPHATOG.

- Ta ouvnBn Latpkd yavTia dev apExouy tpoaTaosia amod tnv euatodnoia ota LeBakpuhikd.

—  Mnv €LOTIVEETE TN OKOVN TIOU EKAUETAL KATd TN Aelavon.

Mnpodopieg anéppuping
0L TT00OTNTEG UMKOU TIOU TIEPLOGEUOUY KAL Ol ATIOKATACTACELG TIOU adalpouvVTal TIPETIEL VA ATTOPPLTToVTAL CUUDWVA LE TIG OXETIKESG
€BVIKEQ VOUOBETIKEG ATTALTAOELG.

YroAetropevol kiviuvol

O xpnoTeg Ba TpETEeL va yvwpilouv OTL KABE 0DOVTLATPLKN EMEUBACN 0TN OTOUATIKY KOGTNTA EVEXEL OPLOEVOUG KIVOUVOUG,

YTIApXO0UV 0L AKOAOUBOL YVWOTOL UTIOAELTTOEVOL KAWVIKOL KivOuvoL

—  Je mepimtwon arnodAoiwaong, KATAyHatog f AmWAELAG GUYKPATNONG TN 0TEDAVNG KAl TOU UMKOU ETUKAAUING WTTOPEL va TTpoKANBEL
akoUola KAatamoon N .opddnan UMKOU Kal avaykn CUMTTANPWHATIKAG 0D0VTLATPIKAG Beparteiag.
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- DBeppokpacia amoBAKEUONG yLa TIG OKOVEG KAl TA UYPA avAUELENg: 2-28 °C.

—- Na datnpeital pakpta amo to NAako Gwe.

~  Huepopnvia \Eng: BA. anueiwaon otig GIaAeg Kat 0TIG CUOKEUAGLES.

~  Mnv XpnOLLOTOLELTE TO TIPOLOV HETA TV avaypadOpevn nuepopunvia Angng.

= Tptv amod T xprion, BeBalwBbeite 6Tt n ougkeuaoia Kal To TPOIoV eival aképala Kat aBikTa. 2e Tepimtwan apdBoAiag, ETKOVWVACTE
We v lvoclar Vivadent AG r Tov TOTIKO 00G OUVEPYATN TIWANOEWV.

5 NpdoBeteg MAnpodopicg
Na pulacoetatl pakpld amo adia!
To uhiko avarruxBnke amokhelotika ya odoveiatpikn xpAon. H eme€epyaoia Ba mpémet va mpaypatomoleitat avotnpd clpdwva e Tig odnyieg xpnong. Amattioslg yia Bhapeg

Tiou odeihovrar oe jun Tpnan twv 0Bnyiwy, f o ¥prion extac TG evdedetyuévng meploxc edappoync, dev Ba yivovtar Dextés. Av To Tpoidy TpokettaL va ypnotoriown et yia
omolovdrote ko okomo ektog dowv avadépovrat pd otig 00nyteg, o xpAotng Exet v euBlvn va eAéyget Ty kataMnAdtnTa kat T duvatdtnta xpAong Tou Tpoi6vtog.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Amaglanan kullanim
Kullanim amaci

Gegici ve sabit kronlarin ve kdprilerin metal alagimli alt yapilari kaplayarak ve alt yapisiz sekilde retilmesi. Resin dis ve protez kaide
materyalinin degistiriimesi.

Hedef hasta grubu

- Kalici disleri bulunan hastalar
- Dental implantli yetiskin hastalar
- Dissiz yetiskin hastalar

Amaglanan kullanicilar

- Dis laboratuvari teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon Gretimi)
~ Dis hekimleri (klinik prosedar)

Ozel egitim
Herhangi bir 6zel egitim gerekli degildir.

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Agiklama

SR Ivocron kron ve képri tekniginin yani sira gegici restorasyonlarin Gretimine yonelik yiiksek kaliteli bir PMMA kaplama malzemesidir. Uriin
genis bir islem yelpazesine uygundur, resin kaplamalarin (sicak/pres teknigi) Gretimi, kisa streli, orta stireli ve uzun streli gegici
restorasyonlarin yani sira model-dékim iskeletlerde protez dislerin sabitlenmesi (soguk teknik) igin uygundur.

PMMA kaplama materyali SR Ivocron 20 Chromascop tonunun ve Gingiva pembesinin tamaminin gogaltiimasina imkan tanir.

Uriin ad Uriin agiklamasi

SR Ivocron Opaquer Metal alt yapilarin maskelenmesi ve temel renk tonunun ayarlanmasi

SR Ivocron Dentin Metal altyapilarin kaplanmasi, tek kronlarin ve képrdlerin dretimi, protez dislerin
degistiriimesi

SR Ivocron Incisal Metal alt yapilarin okltzal ve insizal alanlarinin kaplanmasi, tek kronlarin ve kdprilerin
Uretimi, protez dislerin degistirilmesi

SR Ivocron Gingiva Metal alt yapilarin dis eti kisimlarinin kaplanmasi, tek kronlarin ve képrilerin dretimi

SR Ivacron Intensiv Yapilan restorasyonlarin rengini ayarlamak igin yogun toz tonlari SR Ivocron. Dogal
karakteristiklerin yeniden olusturulmasina imkan tanirlar.

SR Ivocron Opaquer Liquid Ozel olarak SR Ivocron Opagquer ile koordineli karistirma sivisi

SR Ivocron Cold Liquid Soguk teknik (dokim teknigi) igin karistirma sivisi

SR Ivacron Hot Liquid Sicak teknik (katmanlama teknigi) igin karistirma sivisi

SR Ivocron Press Liquid Pres teknigi (mufla teknigi) igin karistirma sivisi

Teknik veriler

SR Ivocron PMMA tabanli bir kron ve kdpri kaplama materyalidir. Tipi 2 ve sinifiise 1 (IS0 10477:2020) olup asagidaki mekanik ozellikleri
barindinir:

Gzellikler Teknik Ozellik'
Biikulme dayanimi >50 MPa

Su emilimi <40 pg/mm?

Gozundrlik <75 ug/mm?

'Suna gore IS0 10477:2020

Endikasyonlari

- Anterior ve posterior dislerde eksik dis dokusu
- Anterior ve posterior bolgede kismi dissizlik

- Tam dissizlik

Uygulama alanlari:

Soguk teknik (dokim teknigi)

- Kisa vadeli ve orta vadeli gegici restorasyonlar igin

- Model dékiim iskelet Uzerinde zeminlenmig protez dislerin sabitlenmesi
- Protez disin tamiri

- Metal alt yapilarin maskelenmesi ve temel renk tonunun ayarlanmasi



Sicak teknik (katmanlama teknidi) pres teknigi (mufla teknigi)
—  Kron ve képri kaplama teknigi
- Metal alt yapilarin maskelenmesi ve temel renk tonunun ayarlanmasi

Ton degisimi ve karakterizasyonu
- Dentin, insizal ve gingiva materyallerin karakterizasyonu ve ton dedisimleri

Kontrendikasyonlar
Bilesenlerine karsi hastanin bilinen bir alerjisi varsa, bu Grintn kullanimi kontrendikedir.

Kullanim sinirlamalari

- Nihai restorasyon yeniden kullanilmamalidir.
~ Dogrudan agiz bosluguna uygulamayin.

Yan etkiler
$Su ana kadar bilinen bir yan etkisi bulunmamaktadir.

Etkilesimleri
$Su ana kadar bilinen bir etkilesimi bulunmamaktadir.

Klinik fayda
—  Gigneme islevinin rekonstriksiyonu
- Estetik restorasyon

Bilegimi
- SR Ivocron tozlar (dentin, insizal, gingiva, yogun)
PMMA, dibenzoil peroksit
inorganik dolgularin toplam igerigi: 0,02-0,6 %a
inorganik dolgu maddelerinin pargacik blyukligu: 0,02-08 um
- SR Ivocron toz (opak)
Kopolimer, Ti02, PMMA, demir oksit, dibenzoil peroksit
inorganik dolgularin toplam igerigi: 58-62 %a
inorganik dolgu maddelerinin pargacik biyikligi: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Uygulama

DUYURU:

- Yalnizca "Amaglanan kullanim" béliimiinde belirtilen sistem bilesenlerini kullanin.

- Renk ayarlamalari veya karakterizasyonlar yapmak igin insizal, dentin ve diseti materyallerini yogun materyalle karistirin.
- Bonding ajani olarak SR Link'i kullanin.

- SR Ivocron Opaquer, kendiliginden sertlesir.

21 Dékiim teknigi (soguk teknik)
Gegici restorasyonlarin iretilmesi
Silikon anahtarin Uretilmesi

1. Galisma modelini Gretin.

2. Restorasyonu mumlayin.

3. Seklive mumun islevini kontrol edin.
4. Silikon anahtari Uretin.

Kaynatma ve izolasyon

Mumu kaynatin.

Modeldeki ige dogru gikintilari engelleyin. Pembe modelleme mumu kullanin.
Ayirma sivisi kullanarak modeli izole edin.

1 dakika boyunca modeli kurumaya birakin.

3.ila 4. adimlari tekrarlayin.

SRR

Dentin ve insizal materyallerin dokiilmesi ve polimerizasyonu
DUYURU:
- Asagidaki isleme parametrelerini gozetin:

Karistirma orani Hamur siiresi 23°C'de Basing aparatinda
hacime gére g cinsinden galisma siiresi olimerizasyon
1 parga polimer: 1g polimer: 3-4 dk. yaklasik 8 dk 2-6 bar
' parga monomer 0,83 g monomer 15 dk.
40-50°C




Malzemeyi islem parametrelerine uygun olarak plastik kap iginde karistirin.
Uzerini kapatin ve belirtilen islem parametrelerine gore bekletin.

Hazirlanan insizal materyali silikon anahtara dokan.

Bekletin.

Silikon anahtari hazirlanan dentin materyal ile doldurun.

Doldurulmus silikon anahtari izole edilmis modelin Gzerine yeniden yerlestirin.
Silikon anahtari ve modeli lastik bant kullanarak sabitleyin.

Sabitlenen modeli basing aparatina yerlestirin.

Belirtilen islem parametrelerine gore polimerizasyon uygulayin.

VENO TSN S

Yiizey diizeltilmesi ve parlatma

1. Frezler ve cila lastikleri ile bitirin.

2. Restorasyonlari kegi killi firga ve ponza taslyla yeniden cilalayin.

3. Restorasyonlari pamuklu yiin tamponlar ve ylksek parlaklikta cilalama malzemesi ile yiiksek parlakliga kadar parlatin.

Model-dokiim iskeletler lizerine zeminlenmis protez dislerin doldurulmasi ve sabitlenmesi.
Silikon anahtarin tretilmesi

1. Gahisma modeline uyacak sekilde protez dise tesviye uygulayin.

2. Mumiile yerlerine sabitleyin.

3. Okltzyonu kontrol edin.

4. Silikon anahtari Uretin.

Kaynatma ve izolasyon

1. Mumu kaynatin.

2. Modeldeki ige dogru gikintilari engelleyin. Pembe modelleme mumu kullanin.
3. Ayirma sivisi kullanarak modeli izole edin.

4. 1dakika boyunca modeli kurumaya birakin.

5. 3.ila 4. adimlar tekrarlayin.
M
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2.

3.

omonerin uygulanmasi
Disin bazal alanlarini pirizlendirin.
Purdzlendirilen disleri silikon kaliba yerlestirin.
Disleri monomer ile islatin.

Altyapiyi hazirlama

1. Gergeveye Al,0, (80-100 um) puskdrttin (2-3 bar basing ile).
2. Tesviye tozunu temizlemek igin hafif¢e dokunun.

3. istege bagl: iskeleti bonding ajani ile islatin.

4. 3 dakika boyunca iskeleti kurumaya birakin.

Opaklastiricinin uygulanmasi ve polimerizasyon igin birakilmasi

Opak malzemesini karistirma sivisi ile karistirin.

Karigimin Gzerini kapatin ve 2-3 dakika boyunca beklemeye birakin.

Opak malzemesini uygulayin.

15 dakika boyunca polimerizasyon igin birakin.

Devam etmeden 6nce opaklastiricinin tamamen sertlestiginden emin olun.

SN

Dentin ve insizal materyallerin dokiilmesi ve polimerizasyonu

DUYURU!:

- Dis arasi bdlgelerde renk ayarlamalari yapmak igin, kesici ve dentin malzemelerini 1:1 oraninda karistirin.
- Asagidaki isleme parametrelerini gozetin:

Karistirma orani Hamur siiresi 23°C'de Basing aparatinda
hacime gére g cinsinden galisma siiresi polimerizasyon
1 parga polimer: 1gpolimer: 3-4 dk. yaklasik 8 dk 2-6 bar
‘1 parga monomer 0,83 g monomer 15 dk.
40-50°C

Belirtilen isleme parametrelerine gore materyali plastik kapta karistirin.
Uzerini kapatin ve belirtilen isleme parametrelerine gére bekletin.

Hazirlanan materyali silikon anahtara dékin.

Doldurulmus silikon anahtari izole edilmis modelin Gzerine yeniden yerlestirin.
Silikon anahtari ve modeli lastik bant kullanarak sabitleyin.

Sabitlenen modeli basing aparatina yerlestirin.

Belirtilen isleme parametrelerine gore polimerizasyon uygulayin.
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Yiizey diizeltilmesi ve parlatma

1. Frezler ve cila lastikleri ile bitirin.

2. Restorasyonlari kegi killi firga ve ponza taslyla yeniden cilalayin.

3. Restorasyonlari pamuklu yiin tamponlar ve ylksek parlaklikta cilalama malzemesi ile yiiksek parlakliga kadar parlatin.



2.2 Katmanlama teknigi (sicak teknik)

iskeletin tasarlanmasi

1. Koprlnln palatal, insizal ve okltizal alanlarini Gretmek igin metal kullanin.
2. Kaplanacak ylzeye mekanik retansiyonlar ekleyin.

Engelleme ve izolasyon

Modeli 5 dakika boyunca suya batirin.

Modeldeki ige dogru gikintilari engelleyin. Pembe modelleme mumu kullanin.
Ayirma sivisi kullanarak modeli izole edin.

1 dakika boyunca modeli kurumaya birakin.

3.ila 4. adimlari tekrarlayin.

Ityapiyi hazirlama

Cergeveye Al,0, (80-100 um) piskirtin (2-3 bar basing ile).
Tesviye tozunu temizlemek igin hafifge dokunun.

istege bagli: iskeleti bonding ajani ile I1slatin.

3 dakika boyunca iskeleti kurumaya birakin.

paklastiricinin uygulanmasi ve polimerizasyon igin birakilmasi

Opak malzemesini karigtirma sivisi ile karigtirin.

Karigimin Gzerini kapatin ve 2-3 dakika boyunca beklemeye birakin.

Opak malzemesini uygulayin.

15 dakika boyunca polimerizasyon igin birakin.

Devam etmeden dnce opaklastiricinin tamamen sertlestiginden emin olun.
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insizal ve dentin materyallerin katmanlamasi ve polimerizasyonu
DUYURU:
- Asadidaki isleme parametrelerini gozetin:

Karistirma orani Hamur siiresi 23°C'de Basing aparatinda
calisma siiresi polimerizasyon
hacime gore g cinsinden model ile model olmadan
1-15 parga polimer : 1-1,5 g polimer : 2-3 dk. 8-25 dk. 2-6 bar 2-6 bar
1,5 parga monomer 1,25 g monomer 25-30 dk. 10 dk.
100°C 120°C

Belirtilen isleme parametrelerine gore materyalleri plastik kapta karistirin.
Uzerlerini kapatin ve belirtilen isleme parametrelerine gore bekletin.
Hazirlanan materyalleri katmanlayin.

Belirtilen isleme parametrelerine gore polimerizasyon uygulayin.

EESESEN

Yiizey diizeltilmesi ve parlatma

1. Frezler ve cila lastikleri ile bitirin.

2. Restorasyonlari kegi killi firga ve ponza tasiyla yeniden cilalayin.

3. Restorasyonlari pamuklu yiin tamponlar ve yiiksek parlaklikta cilalama malzemesi ile ylksek parlakliga kadar parlatin.

2.3 Mufla teknigi (pres teknigi)

iskeletin tasarlanmasi

1. KoprlnUn palatal, insizal ve okltizal alanlarini Gretmek igin metal kullanin.
2. Kaplanacak yizeye mekanik retansiyonlar ekleyin.

Altyapiyi hazirlama

1. Gergeveye Al,0, (80-100 um) pUskdrtiin (2-3 bar basing ile).
2. Tesviye tozunu temizlemek igin hafifge dokunun.

3. lIstege baglr iskeleti bonding ajant ile islatin.

4. 3 dakika boyunca iskeleti kurumaya birakin.

Opaklastiricinin uygulanmasi ve polimerizasyon igin birakilmasi

Opak malzemesini karistirma sivist ile karistirin.

2. Kargimin Gzerini kapatin ve 2-3 dakika boyunca beklemeye birakin.

3. Opak malzemesini uygulayin.

4. 15 dakika boyunca polimerizasyon igin birakin.

5. Devam etmeden 6nce opaklastiricinin tamamen sertlestiginden emin olun.
M
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odelleme ve mangetleme
Kaplamay dis renginde mum kullanarak olugturun.
Mumlu restorasyonu dental tas kullanarak mufla igerisinde mansetleyin.

DUYURU:
- Restorasyonu 25-30° aglyla yerlestirin. Restorasyonun proksimal erigsim sagladigindan emin olun.

Kaynatma ve izolasyon

1. Mumu kaynatin.

2. Sicak algi yari pargalarini ayirma sivisi ile izole edin.
3. 1dakika boyunca kurumaya birakin.

4. 2.ila 3. adimlari tekrarlayin.

Momonerin uygulanmasi
Acikta kalan opaklayicly monomerle islatin.



Dentin materyalin preslenmesi

DUYURU:

- Dentin materyali akiskan olmayan yapiya gelene kadar karistirin.
- Asagidaki isleme parametrelerini gozetin:

Karistirma orani Hamur siiresi 23°C'de Sikistirma gergevesinde
calisma siresi muflada polimerizasyon
hacme gore g cinsinden Tekli kron Kopri
2,5 parga polimer: 25 g polimer : 2-3 dk. 8-10 dk. 1. Soguk suya 1. 30 dakika boyunca
1 parca monomer 0,83 g monomer yerlestirin. 70°C sicakliginda
2. 30 dakika boyunca | suda 6nisitma
kaynatin. yapin.
3. Yavasga sogumak | 2.30 dakika boyunca
Uzere birakin. kaynatin.

3. Yavasga sogumak
lzere birakin.

1. Belirtilen isleme parametrelerine gére materyali kauguk kupada karistirin.
2. Uzerini kapatin ve belirtilen isleme parametrelerine gére bekletin.
3. Ust mufla yarisina kaynar suda 6n 1sitma islemi uygulayin.

DUYURU:
- lzole yiizeyin su ile temasini engelleyin.

Hazirlanan materyali uygulayin.

Plastik film ile kapatin.

Onceden isitilmis Ust mufla yarisini alt yariya yerlestirin.
Muflaya 2 t basing uygulayin.

Basing altinda sogumaya birakin.
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insizal alanin azaltiimasi

1. Muflayi agin

2. Plastik filmi gikarin.

3. Keskin bir alet kullanarak dental materyali bizote edin.

insizal materyallerin preslenmesi ve polimerizasyonu
DUYURU:

- insizal materyali akigkan olmayan yapiya gelene kadar karistirin.
- Asagidaki isleme parametrelerini gozetin:

Karistirma orani Hamur siresi 23°C'de Sikistirma gergevesinde
calisma siresi muflada polimerizasyon.
hacme gore g cinsinden Tekli kron Kopru
2 parga polimer: 2 g polimer: 3-4 dk. 8-10 dk. 1. Soguk suya 1. 30 dakika boyunca
1 parga monomer 0,83 g monomer yerlestirin. 70°C sicakliginda
2. 30 dakika boyunca | suda 6nisitma
kaynatin. yapin.
3. Yavasga sogumak | 2.30 dakika boyunca
Gzere birakin. kaynatin.

3. Yavasga sogumak
Uzere birakin.

1. Belirtilen isleme parametrelerine gére materyali kauguk kupada karistirin.
2. Uzerini kapatin ve belirtilen isleme parametrelerine gore bekletin.
3. Ust mufla yarisina kaynar suda 6n 1sitma islemi uygulayin.

DUYURU:
- lzole yiizeyin su ile temasini engelleyin.

Hazirlanan materyali uygulayin.

Plastik film ile kapatin.

Onceden isitilmig Ust mufla yarisini alt yariya yerlestirin.

Muflaya 16 t basing uygulayin.

Basing altinda sogumaya birakin.

Belirtilen isleme parametrelerine gére polimerizasyon uygulayin.
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Yiizey diizeltilmesi ve parlatma

1. Frezler ve cila lastikleri ile bitirin.

2. Restorasyonlari kegi killi firga ve ponza taslyla yeniden cilalayin.

3. Restorasyonlari pamuklu yin tamponlar ve ylksek parlaklikta cilalama malzemesi ile ylksek parlakliga kadar parlatin.

Restorasyonun oturtulmasi

DUYURU:

- Oturtma islemi yalnizca dis hekimi tarafindan gergeklestirilir.

- Gergeve destekli restorasyonlari oturturken altyapi materyalinin kullanim talimatlarina uyun.

Restorasyon tiriine bagli olarak gegici, klasik, adeziv veya self-adeziv yapistirma prosedtrini kullanarak oturtun.



3 Giivenlik bilgileri

- Uriinle ilgili ciddi olaylarin meydana gelmesi durumunda liitfen Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclarcom ve sorumlu yetkili makam ile iletisime gegin.

~ GUncel Kullanim Talimatlari ve sembollerin agiklamalari su web sitesinde mevcuttur: www.ivoclarcom/elFU

- Guvenlik ve Klinik Performans Ozeti (SSCP), su adresteki Avrupa Tibbi Cihaz Veritabani'ndan (EUDAMED) alinabilir:
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Temel UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Uyarilar

- Guvenlik Veri Formunda (SDS) verilen bilgileri géz niinde bulundurun (su adreste yer alir: Ivoclar Vivadent AG wwwi.ivoclar.
comdegerlerine gére).

- Ayri birincil ambalajlar ve etiketler Gzerindeki givenlik notlarina uyun.

- SR Ivocron Opaquer Liquid'in yani sira Cold, Hot ve Press Liquid'ler, metil metakrilat igerir. MMA asindirici ve alevienebilirligi yiiksek bir
maddedir (parlama noktasr: 10°C).

= Buharlari solumayin.

- Polimerize edilmemis malzeme ile temas hafif tahris edici etki gésterebilir ve metakrilatlara karsi asir duyarliliga yol agabilir. Materyal
gozlerde, solunum organlarinda ve ciltte tahrise neden olur.

- Ticari tibbi eldivenler metakrilatlarin duyarlilik olusturucu etkisine karsi koruma saglamaz.

- Tesviye tozunu solumayin.

Bertaraf etme talimatlan
Kalan stoklar veya gikarilan restorasyonlar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

Artik riskler

Kullanicilar, agiz boslugunda yapilan her tirli dental midahalenin belirli riskler igerdiginin farkinda olmalidir.

Asadidaki bilinen artik klinik riskler meveuttur:

- Kron ve kaplama materyalinin pargalanmasi, kirilmasi veya retansiyonunu kaybetmesi, materyalin kazara yutulmasina veya
solunmasina ve dental tedavinin tekrarlanmasina neden olabilir.

4 Raf omrii ve saklama kosullar

- Tozlar ve karistirma sivilari igin saklama sicakligr: 2-28°C.

—  Gines isigindan uzak tutun.

- Son kullanma tarihi: siringalar ve ambalajdaki nota bakin.

- Uriing, belirtilen son kullanim tarihi sonrasinda kullanmayin.

~ Saglam ve hasarsiz oldugundan emin olmak igin kullanmadan 6nce ambalaj ve Griind kontrol edin. Sipheye diserseniz
Ivoclar Vivadent AG veya yerel satici is ortaginiz ile iletisime gegin.

5 ilave bilgiler
Cocuklarin ulasamayacadi yerlerde saklayin!
Materyal, sadece dis hekimliginde kullaniimak iizere hazirlanmigtir. islemler, kesinlikle Kullanim Talimatlarina uygun sekilde gergeklestirilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve

Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumlarda olugacak hasarlara karsi sorumluluk kabul edilmeyecektir. Urindin uygunluk agisindan test edilmesi ve bu Talimatlarda agikga
belirtilen amaglar diginda iliskin ait olacaktir.



https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 LleneBoe npumeHeHne

I'IpenHa3HaueHV|e

W3roToBnexvie BPEMEHHbIX KOHCTDyKLlMﬁ W HECHEMHbIX KOPOHOK M MOCTOBWAHbBIX MPOTE30B NYyTEM 06n1LoBKM KapkacoB 13
METaNNMYecK1x CnnaBos, a Takxe 6e3 Kapkacos. MoandukaLms KOMNO3UTHbIX 3)/60B 1 6a3nca cbeMHoro nporesa.

LleneBas rpynna nauneHToB

= TlauMeHTbI C NOCTOAHHbBIMYK 3ybammn

- BBDOCﬂb\E NnauMeHTbl C 3y6HbIMVI UMMNNaHTaTaMn
~ B3pocnble NaumeHTbl ¢ afeHTuel

ﬂpennonaraeMble nonb3oBaTenu
~  3yBHble TexHuku (M3roTOBNEHVE PECTABPALMIA B 3yOOTEXHUUECKOM NabopaTopui)
~  Bpaun-cTomatonory (KnvHuyeckas npoueaypa)

CneunanbHas NoAroToBka
~  cneumansHoe obyyeHvie He TpebyeTca

MpuMeHeHne
Tonbko ANa NpUMeHeHns B cTomMaTonorum!

Onucanne

SR Ivocron BbICOKOKaYeCTBEHHbIM 06MMLOBOYHBINA MaTepran 13 MMMA, npeaHa3HauyeHHbIM 471S W3roTOBNEeHUA KOPOHOK M MOCTOBUOHbIX
NPOTE30B, @ TAKKE [/151 M3rOTOBNEHS BpEMEHHbIX PecTaBpaLivit. [I0cKombKy NpoayKT NO3BOMAET BbIMOMHSATL LUMPOKMIA CNEKTP paboT, oH
NOAXOAUT [4N1A U3rOTOBMEHMS BUHMPOB W3 NONMMEPHbIX CMON (ropsiuas/Npecc-TEexHMKA), BPEMEHHbIX KOHCTPYKLIMI KPATKOCPOUHOTO,
CPEOHECPOYHOr0 U A0NTOCPOYHOTO HOLLIEHNS, @ TAKKE 4119 HUKCALMM MCKYCTBEHHbIX 3y60B Ha BHOrenbHbIX NpoTe3ax (TexHYKa X0NoaHo
NoMMepP3aLnm).

06nMLOBOYHbIN MaTepuan 13 NTIMMA SR lvocron no3BonsieT Bocnpom3soanTb Bee 20 0TTEHKOB Mo Wwkane Chromascop v po3oBblIit 4ns
LIECHbI.

HaumeHoBaHue npogykta Onucaxve npogykta

SR Ivocron Opaquer MackmpoBka METaNMYeCcK1X KapkacoB 1 noabop 6330B0Oro OTTeHKa

SR Ivocron Dentin 0611L0BKa METANMYECKMX KAPKACOB; M3rOTOBMNEHWNE OANHOYHbBIX KOPOHOK U

MOCTOBUOHbIX NPOTE308B; MOELI/I¢I/IK6U,VI$'~| 3y608 CbEMHbIX MPOTE30B

SR Ivocron Incisal 0611L0BKa OKK/HO3MOHHbIX MOBEPXHOCTEN M YU4ACTKOB PEXYLLEr0 Kpasi METANNNYECKUX
KapKacoB; N3roToBfeHNE 0JNHOYHbIX KOPOHOK M MOCTOBWAHbIX MPOTE30B, MO,D,VI(I]MK&LLI/IR

3y608 CbEMHbIX MPOTE30B

SR Ivocron Gingiva 06/n1L0BKa AECHEBOM YACTW METANIMYECKMX KapPKACOB, U3rOTOBNEHUE OAMHOYHBIX

KOPOHOK 1 MOCTOBMOHbIX MPOTE30B

SR Ivocron Intensiv WHTEHCWBHbIE NOPOLLKOBbIE OTTEHKM A5 KOPPEKTUPOBKM OTTEHKA PecTaBpaumii U3

SR Ivocron. OHKM NO3BONSAKOT BOCMPOM3BOANTD ECTECTBEHHbIN BHELUHUIA BUA.

SR Ivocron Opaquer Liquid

SR Ivocron Cold Liquid
SR Ivocron Hot Liquid

SR Ivocron Press Liquid

TexHuyeckme faHHble

XKunakocTb Ans cMeLUMBaHWA, cneunanbHo paspaboTaHHas ansa onakepa SR Ivocron
Opaquer

KUAKOCTb N9 3aMELLNBAHNSA LNA TEXHMKW XONOAHOM NonuMepn3aumm (TEXHUKa NnTba)

KnakocTb Ans 3aMeLNBaHNS ANA TEXHWKW ropsuei nonnmeprsaumm (TexHuka
NOCNOMHOT0 MOAENNPOBAHNS)

XKnOKocTb AN CMeLUBaHNA B TEXHWKE npeccoBaHusa (TEXHMKB K}OBeTbI)

SR Ivocron npeactasnseT coboi Matepuan Ans 061LOBKM KOPOHOK 1 MOCTOBMIHbIX NPOTe308 Ha ocHose MMMA Tvna 2 1 knacc 1(1S0
10477:2020) 06nanaet cneayroLmMM MEXaHUYECKUMI CBOMCTBAMM:

CaoiicTBa
[poYyHoCTb Ha M3rN6
MornoLLeHve Boab!

PacteopuMocTb

'B cooTBeTcTBUMM ¢ IS0 10477:2020

MNokasaHus k NPUMEHEHUID

XapakTepucTuky'
>50 MMa
< 40 MKr/MM®

<75 MKr/MM?

- [ledekTbl TBePAbIX TKaHE 3y60B BO PPOHTasNbHbIX M G0KOBbIX OTAENaX
- YacTuuHoe oTcyTcTBMe 3y60B BO DPOHTANbHOM 1 6OKOBOW rpynne

- [MonHas aneHTva



061acTV NPUMEHEHNS:

TexHuKa X0N04HON NoNMMepK3aLmm (TEXHUKa NUTbs)

—  [1ns KPaTKOCPOUHbIX M CPEAHECPOYHbIX BPEMEHHBIX PECTaBPaLMiA

- OviKcauns 06TOUEHHbIX FAPHUTYPHbIX MCKYCCTBEHHBIX 3y6OB Ha Kapkace BHorenbHoro Npotesa
= TlouYmHKa MCKYCCTBEHHBIX 3yD0B CbeMHbIX MPOTE308

- MackvpoBKa MeTanImM4eckyx kapkacos v noabop 6a3oBoro oTTeHka

TexHuka ropsayeit nonMmepu3aLm (TexHUKa NOCNOMHOr0 MOAENMPOBAHMS) MPECC-TEXHMKA (TEXHWKA KIOBETbI)

- TexHuka 0611LOBKN KOPOHOK ¥ MOCTOBMOHbIX NMPOTE30B
- MaCKVIpOBKa METaNMIM4eckKnx kapkacos 1 I'IOJJGOD 6a30B0ro 0TTEHKA

MO,CLVI!DVIKBLU/IFI M XapaKTepucTnKa 0TTEHKOB

- XapaKTepMCTMKa N V3MEHEHME 0TTEHKA MaTepPManoB AEHTUHA, PEXYLLEero Kpas nnn AecHeBbIX MaTepuanos

MpoTMBoONoKasaHus

lMpuMeHeH1e LaHHOro NPoayKTa NPOTUBOMOKA3aHo, ECAW Y NALIMEHTA M3BECTHA annepriis Ha 60N 13 ero KOMMNOHEHTOB.

OrpaHnyeHns K NPUMEHEHNIO

- OKOH‘-IaTEﬂbHyPO pecTaBpalyo 3anpeLaeTca MCnonb30BaTb MOBTOPHO.
- He HaHocuTb HEnocpencTBeHHO B MOMOCTb PTa.

MNobouHble adpdekTbl
Ha cerogHALLIHMIA AeHb 0 KaKMx-11M60 NoB0YHbIX 3D EKTAX HE M3BECTHO.

B3aumopeiicTene
Ha CEI’O,ElHﬂUJHVIﬁ AeHb Kakne-nmbo N3BECTHbIE BBaMMO,D,EPICTBMﬂ OTCYTCTBYHOT.

KnuHuueckas nonb3a
~  BOCCTAHOBNEHWE XXeBaTeNbHON YHKLUMM
- 3CTeTMYeckast pecTaBpaums

CoctaB
- Mopowwku SR Ivocron powders (A€HTUH, MaTepuranbl PEXYLUEro Kpasi, AECHEBbIE, UHTEHCHUBHbIE)
NMMMA, nepekuncb anbeHzonna
O6Lee cogepxaHue HeopraHuyeckux HanonHutenei: 0,02-0,6 Mac.%
Pasmep yacTuL HeopraHudeckux HanonHutenei: 0,02-0,8 MkM
- SR Ivocron powder (onakep)
Cononumep, Ti02, MMMA, okeug, xenesa, nepokcna ambeHzonna
06u1ee cogepxaHve HEOPraHMYECKMX HanonHMTenel: 58-62 mMac. %
Pa3mep yacTuu HeopraHuyeckux HanonHutenei: 0,05-0,8 Mkm
- XXugkocTb Ansa xonogHoun nonuMepusaumm SR Ivocron Cold Liquid
MeTunmeTakpunat, aTMNeHM1KoNbAMMETaKPUNAT, TRUSTUNEHITIMKONb AMMeTakpunat
- XuakocTb ans ropavei nonumepusaumm SR Ivocron Hot Liquid
MeTunmeTakpunat, TPUaTUAEHIVKONb AUMETakpunaT
- upgkocTb Ana TexHuku npeccoBanusa SR Ivocron Press Liquid
MeTunmeTakpunart, STUNEHMUKONbAYMETaKpUNAT
- XupkocTb ans onakepa SR lvocron Opaquer Liquid
MeTunmeTakpunat

2 MpuMeHeHne

BHUMAHMUE:
- Wcnonb3yiTe ToNbKo KOMMOHEHTbI CUCTEMbI, YNIOMAHYTbIE B pa3aene "Lienesoe npuMeHeHwe".
- [lns KOPPEKTUPOBKY UNK ONp OTTEHKa Hi b MaTep LLNS pexy

MaTepuana ¢ UHTEHCUBHbIM MaTepUanoMm.
- Wcnonb3yitte SR Link B kauecTBe CBA3YIOLLErO areHTa.
- Onakep SR Ivocron Opaquer sBnsieTcs caMo0TBEPXAAIOLLMUMCS.

21 nntbs ( 7 )
U3roToBneHne BpeMeHHbIX pecTaBpaLyit

U3roToBneHne CUNMKOHOBOTO K/HOYa

1. MoarotoBbTe pabouyto MoaENb.

2. MoaroToBbTE BOCKOBYK MOLENb PECTABPALIMN.

3. TposepbTe HOPMY U QYHKUMOHANBHOCTb BOCKOBOM MOAENN.
4. MoAroToBbTE CU/IMKOHOBbIN KITHOY.

BbiBapuBaHue v usonsaums

MpoBeauTe BbiNapuBaHMe BOCKa.

3abnokvpyiiTe NoAHYTPEHNs Ha Moaenu. Mcnonb3yiiTe po30Bblit BOCK AM1St MOLENIMPOBAHMS.
M30nupyiiTe Moaens ¢ MOMOLLbO Pa3aenuTeNbHOM XNAKOCTU.

Mo3BonbTe MOZENM BbICOXHYTb B TEUEHNE 1 MUH.

MosTopwTe aTanbl 3 - 4.

ST AEIE

'0 Kpas, AeHTMHA U AeCHeBoro




3anuBKa 1 MonMMepr3aLms IeHTUHA U MaTepuasnoB pexyLLero kpas
BHUMAHME:
- Cobniopaiite cnepytowme napamMeTpbl 06paboTku:

CooTHOLLEHWE CMeLLMBaHUS Bpems co3peBaHus Bpems pa6oTbl MNonumepusaums B
o 06beMy BI npu 23 °C annaparte BbICOKOro
[LaBneHus
14acTb nonumepa : 11 nonuMepa : 3-4 MyH npuénnsnTensHo 8 MUH 2-6 bap
14acTb MOHOMEpPa 0,83 r MOHOMepa 15 MUH.
40-50°C

MepeMeLLaiiTe MaTepUan B NNaCTMACCOBOM YallKe B COOTBETCTBIM C YKa3aHHbIMW NapamMeTpaMmu 06paboTku.
HakpoWTe KpbILIKOM 1 BbIAEPKMBAITE B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMU NapaMeTpamu 06paboTki.

3aneiTe NOArOTOBNEHHbIN MaTEPUAN NS PEXYLLIETO KPast B CUMMKOHOBbIN KMHOY.

Mo3gonbTe eMy 0CECTb.

3anoNHWTE CUIMKOHOBBIA KNHOY MOArOTOBAEHHBIM [EHTUHHBIM MaTEPUaNoM.

YCTaHOBWTE 3aM0MHEHHbIN CUMKOHOBbIN KoY Ha M30MTMPOBAHHYHO MOENb.

3aUKCMPYITE CUAUKOHOBBIN KNOY M MOAENb PE3VHOBOW NEHTOM.

loMecTHTe NMMOGIIM30BaHHYIO MOLENb B aNMapaT BbICOKOr0 AABNEHNS.

MonuMepw3yiiTe B COOTBETCTBIM C YKa3aHHbIMW NapamMeTpaMu 06paboTku.

L®NOo oA wN 2

DuHMLWHas 06paboTka U NONMPOBKa

1. MNpoBeanTe GUHULLHYIO 06paboTKY, MCMONb3ys 6OPbI M NONIMPOBOYHbIE PE3NHKM.

2. lpeaBapuTenbHO OTNONMPYTE PECTaBPaLMM C MOMOLLbHO LLETOK M3 KO3bel LePCTH 1 NEM3bl.

3. OTnonupyiTe pectaBpaLnm 4o 61ecka C NOMOLLbO X/I0MKOBOr0 MOSIMPOBAbHOMO KPYra ¥ MoMpoBanbHOi NacTbl AN NoyYeHus
BbICOKOTNISHLIEBOM NOBEPXHOCTY.

Nnom6upoBaHm1e 1 GUKCALIMA 0B6TOUEHHDIX FAPHUTYPHBIX 3y60B CbeMHbIX NPOTE30B Ha KapKacax 6roresibHbIX NPOTe30B
N3roToBneHne CUIMKOHOBOTO KU

1. MpuTOUNTE rapHUTYPHbIE 3yObl A5 CbEMHbIX MPOTE30B NPU YCTaHOBKE Ha pabouyto Moaesb.

2. 3aKpenuTe Ux Ha MecTe C NMOMOLLbH BOCKa.

3. [poBepbTe OKKAKO3MIO.

4. ToAroToBbTE CUMMKOHOBbIN KITHOY.

BbiBapuBaHue U usonsaums

1. [poBeawTe BbiNapyBaHWe BOcKa.

2. 3abnokvpyiiTe NoAHyTPEHNs Ha Mofenu. Micnonb3yiiTe po3oBblit BOCK ANSt MOLENIMPOBAHMS.
3. V3onvpyiiTe MoZenb C NOMOLLBIO Pa3aenuTenbHOM XUAKOCTH.

4. Tlo3BoNbTe MOAENN BLICOXHYTb B TEYEHME T MUH.

5. loBTopuTE 3Tanbl 3 - 4.

HaHeceHue MoHoMepa

1. TlpuaoaiTe LWepoxoBaTocTb 633anbHbIM yYacTKkaMm 3y60B.
2. 3aMeHwWTe LLePOX0BaTbIe 3y6Libl H3 CUMKOHOBOM KtOYe.
3. CmouuTe 3ybbl MOHOMEPOM.

MoAroToBKa NOBEPXHOCTM Kapkaca

1. TposeauTe NeckocTpyiiHyto 06pabaoTky, ncnonb3ys Al,0, (80-100 Mkm) Npu aasneHumn 2-3 6ap.
2. MocTyyute Ans yaanexus WwnndoBanbHOM Nbin.

3. [ononHutenbHo: CMounTe Kapkac 60HAMHIOBOM CUCTEMOM.

4. MMo3B0MbTe KapKacy BbICOXHYTb B TEYEHWE 3 MU H.

HaHeceHue onakepa v ero nonMMepusaLys

CMeLLaiiTe 0nakep ¢ XKMAKOCTbO ANA CMELLIMBAHWSA ONakepa.

Hakpoiite cMecbh 1 0CTaBbTE HA 2-3 MUH.

HanecwuTe onakep.

Mo3BonbTe MaTepuany NoNYMepNU30BaTLCS B TeUeHNE 15 MUH.

Mpexae yem npucTynuTb K paboTe, NPOBEPLTE, MOMHOCTbIO N 0TBEPLEN OMaKep.

N

3anuBKa 1 NonMMepr3aLms IeHTMHA U MaTepuasnos pexyLLero kpas

BHUMAHMUE:

- [lns KOPPEKTUPOBKYM OTTEHKA B MEX3YGHbIX y4acTKax HE06X0AMMO CMeLLaTb MaTepUarn PeXXyLLLEro Kpas M IEHTUHHbIA MaTepuan B
cooTHoweHun 1:1.

- Cobniopaiite cnepytowme napamMeTpbl 06paboTku:

CooTHOLLEHWE CMeLLMBaHUS Bpems co3peBaHus Bpems pa6oTbl MNonumepusaums B
npu 23 °C annaparte BbICOKOro
no o6beMy Bl [aBneHus
14acTb nonumepa : 1T nonuMepa 3-4 MyH npuénManTensHo 8 MUH 2-6 bap
14acTb MOHOMEpa 0,83 r MOHOMepa 15 MUH.

40-50°C



1. MNepeMeluaiiTe MaTepuan B NIacTMACCOBOM YaLlike B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMM NapamMeTpamMu 06paboTku.
2. HakpoiiTe KpbILLKOW 1 BbIAEPXKMBAITE B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMM NapameTpamu 06paboTku.

3. 3aneiTe NoAroToBNEHHbIN MaTEPUan B CUMKOHOBbIN KMHOY.

4. YCTaHOBWTE 3aMO0MHEHHbIN CUNMKOHOBbIN KNHOY HA U301MPOBAHHYO MOAENb.

5. 3aduKcupyiTe CUAMKOHOBBIN KMOY 1 MOAENb PE3VHOBOW NEHTOM.

6. lomecTnTe UMMOGUMM30BaHHY}O MOAENb B annapaT BbICOKOr0 AABMEHNS.

7. Monumepu3yiiTe B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMU PaBoUMMM NapaMeTpamu.

o]
1
2.
3.

MHULLIHAsA 06paboTka M NoNMpoBKa
MpoBeanTe GUHULLHYH 06paboTKy, UCNONb3Ya HOPbI M NONMPOBOYHBIE PE3VHKN.
MpeaBapuTenbHO OTNONMPYIATE PECTaBPALIMM C MOMOLLbH) LLETOK M3 KO3bEl LEePCTH 1 NMEM3bl.
0TnonupyitTe pecTaBpaLmm 40 61ecka ¢ NOMOLLbH X0MKOBOTO NOMMPOBANLHOO KPYra v MONMPOBaNbHOM NacTbl AN MOMyYeHs
BbICOKOITIHHLLeBOPI MOBEPXHOCTW.

2.2 TexHWKa NocnoitHoro MoAenMpoBaHus (TEXHNKa ropsvei NouMepusaLmm)

MpoekTupoBaHue Kapkaca

1. [1nA M3roToBneHus HEBHOM, PE3LI0BOM U OKKMIO3MOHHOM YaCcTel MOCTOBWAHOO NPOTE3a UCMONb3YNTE METAN.
2. [l06aBbTe MEXAHUYECKUE PETEHLIMOHHBIE MYHKTbI K MOBEPXHOCTH, NPEAHA3HAYEHHOM ANs 06NMLIOBKY.

BnokupoBka v usonauus

MorpysnTe Modens B BOAY Ha 5 MUH.

3abnokvpyiTe NOAHYTPEHUS Ha MOAENK. Micnonb3yiTe po30BbIi BOCK A5 MOAENMPOBAHWS.
V30nvpyiiTe MOAEnb C NOMOLLbHO Pa3aennUTEeNbHOM XNAKOCTU.

Mo3BonbTe MOAENM BbICOXHYTb B TEUEHNE 1 MUH.

MoBTopUTe 3Tanbl 3 - 4.

0IroTOBKa NOBEPXHOCTH Kapkaca
MpoBeauTe NeckocTpyiiHyo 06paboTky, nenonb3ya Al,0; (80-100 Mkm) Npu AaBneHumn 2-3 6ap.
MocTyunte ans yoaneHns WnndoBanbHOM Nbiu.
[ononHutensbHo: CMounTe Kapkac 60HANHIOBOW CUCTEMO.
Mo3BonbTe KapKacy BbICOXHYTb B Te4eHne 3 MUH.

AL O A WN S

HaHeceHue onakepa v ero nonMMepusaLys

CMeLuaiiTe onakep ¢ XXunaKOCTbH ANS CMELLMBAHWS Onakepa.

HakpoiiTe cMecb 1 0CTaBbTe HA 2—3 MUH.

HanecwTe onakep.

Mo3BonbTe MaTepuany NoNvMepU3oBaTLCS B TeUEHNE 15 MUH.

Mpexae yem NpucTynuTL K paboTe, NPOBEPLTE, MOMHOCTbIO N 0TBEPLAEN OMaKeP.

N N

HanoxeHue 1 nonMMepu13aLys MaTepuanos PeXXyLLEro Kpas U JEHTMHHbIX MaTep1arnos
BHUMAHME:
- Cobniopaiite cnepytowme napaMeTpbl 06paboTku:

CooTHOLUEHWE CMeLUMBAHMS Bpemsi cospeBaHus = Bpems pa6otbi npn MNonumepusauus B annapare
3°C BbICOKOr0 laBNeHus
no o6beMy BT C Mogenbo 6e3 mogenu
1-15 YacTv nonmmepa: | 1-15r nonumepa : 2-3 MUH 8-25 MuH 2-6 6ap 2-6 bap
1,5 YyacTn MoHOMeEpa 1,25 r MoHOMEpa 25-30 MuH 10 MUH
100°C 120°C

lNepemeLualiTe MaTepuan B N1aCTMAcCOBO YaLLKe B COOTBETCTBUM C yka3aHHbIMW NapamMeTpamit 06paboTku.
HakpoiiTe KpbILLKOM 1 BbIAEPXWBANTE B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMM pPabounMm napameTpaMu.

MoCnoiHO HaHECUTE NPUTOTOBMEHHBIE MATEPUAnBbI.

MonMepw3yinTe B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMM PabourMM NapaMeTpamu.

MposeanTe GUHULLHYIO 06pabOTKY, MCNONb3YA HOPbI U NONMPOBOYHbIE PE3VNHKN.

MpeaBapuTeNbHO OTNONVPYIATE PECTaBPALIMM C MOMOLLbHO LLETOK M3 KO3bel LePCTH 1 NeM3bl.

OTnonupyiiTe pecTaBpauuu Ao 6r1ecka ¢ MOMOLLbH X/10MKOBOT0 NOMPOBANBHOO KPYra v MONMpOoBabHON NacTbl AA MOMyYeHs
BbICOKOMNIIHLIEBOM NMOBEPXHOCTY.

1.
2.
3
4.
OuHWIWHaA 06paboTka 1 NoNMpoBKa
1.
2.
3.

2.3 TexHuka KloBeTbI (NPecc-TexHMKa)

MpoekTupoBaHue Kapkaca

1. [ns n3roToBneHus HEGHOM, PE3LL0BOI M OKK/HO3MOHHOM YacTel MOCTOBWAHOIO NPOTE3a UCNOMb3YNTE METAnN/.
2. [lob6aBbTe MexaHNYeckne PETEHLMOHHbIE NYHKTbI K MOBEPXHOCTY, MPeAHa3HaYeHHO Ans 06/MLIOBKM.

MoaroToBKa NOBePXHOCTH Kapkaca

1. TposeauTe NeckocTpyiiHyto 06paboTky, nenonb3ys Al,0, (80-100 Mkm) Npu AasneHumn 2-3 6ap.
2. MocTyyute Ans yaaneHus wnndoBanbHOM Nbiin.

3. [ononHutensHo: CMounTe Kapkac 60HAMHIOBOM CUCTEMOM.

4. Mo3B0/bTe KapKacy BbICOXHYTb B TEYEHWE 3 MU H.

HaHeceHue onakepa v ero nonMMepusaLyus

CMeLLiaiiTe 0nakep ¢ XKMAKOCTbHO ANA CMELLIMBAHWSA ONakepa.

HakpoiiTe cMecb 1 0CTaBbTe HA 2—3 MUH.

HaHecwTe onakep.

Mo3BonbTe MaTepuany NoNYMepnU3oBaTLCS B TeUeHNE 15 MUH.

Mpexae yem NpucTynuTL K paboTe, NPOBEPLTE, MOMHOCTbIO N 0TBEPLEN OMaKep.

N



MogennpoBaHme 1 3an1BKa runca
1. BoCnpov3BeauTE BUHMP BOCKOM, OKPALLEHHBIM B LIBET 3y6a.
2. 3aneiTe ruNcoM BOCKOBYtO MOAE/b PECTAaBPALMM B KOMBE.

BHUMAHMUE:

- YcraHoBMTe pecTaBpaumio nog yrnom 25-30°. Yéeaurech, uto pectaBpauma obecneumBaet

A0CTYN K NPOKCUMAanbHOW NOBEPXHOCTY 3y6a.

BbiBapuBaHue U usonaums

1. lpoBeawTe BbIBapVBaHWe BOCKa.

2. W3onupyiiTe Tenmble NOMOBUHKMA TMNCa Pa3aenuTenbHON XUAKOCTbIO.
3. [lainTe BbICOXHYTb B TEYEHME T MUH.

4. TosTopuTe 3Tanbl 2 - 3.

Hanecenune MOHOMepa
Cmouute OTKPbITbI€ y4aCTKW1 OMakepa MOHOMEPOM.

MpeccoBaH1e AEHTMHHOrO MaTepuana

BHUMAHME:

- [MepeMeLuaiiTe IEHTUHHDII MaTepUan [0 BA3KON KOHCUCTEHLIMM.
- Cobniopaiite cnepytowme napaMeTpbl 06paboTku:

Bpems co3peBaHus Bpems paboTbl

npu 23 °C

CoOTHOLLEHME CMELUMBAHMSA

no o6beMy Bl

25 nonumepa: 2-3 MWH 8-10 MuH

0,83 r MoHOMEpa

25 yacT nonumepa :
1 4acTb MOHOMEPA

T

pe
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Monumepusauus B Konbe
B 32)KMMHOIA pame
MocToBUaHbIN

0avHouHas KOpPOHKa npore3

1. MomecTute B 1. Pasorpesaite B

XOMOAHYO BOAY. BO/le TeMnepaTypon
2. Kunatute B 70 °C B TeyeHve
TeyeHne 30 MUH. 30 MuHyT.

2. Kunatute B
TeueHune 30 MUH.

3.Mo3BonbTe
MEANEHHO OCTbITb.

3.Mo3BonbTe
MEe/EHHO OCTbITb.

1. [epeMeLuaiiTe MaTepuan B NNacTMacCOBOM YalLKe B COOTBETCTBIM C YKa3aHHbIMW NapamMeTpaMu 06paboTku.
2. HaKpoliTe KpbILLKOI 1 BbIAEPKMBAITE B COOTBETCTBIM C YKa3aHHbIMM NapaMeTpaMu 06paboTku.

3. HarpeWTe BEpXHIOH NMOMOBUHY KONBbI B KUMALLEN BOAE.

BHUMAHMUE:
- He ponyckaliTe KOHTaKTa M30/IMPOBaHHO NOBEPXHOCTY C BOAON.

HaHecwTe NoAroToBMEHHbIN MaTepuan.

HakpoiiTe NonmMaTNeHoBON NNEHKOM.

[MoMecTvTe NpeaBapUTENbHO HArPeTYH BEPXHIOK MOMOBUHY KONBbI HA HUXKHIOH.
MpunoxwuTe K konbe AaBneHne 2 T.

Mo3BonNbTE OCTLITH MO AABMEHNEM.

@~ oo

YMeHbLUEHNE Y4acTKOB PeXyLUero Kpas

1. OTkpowTe Konby

2. CHUMMTE NONM3TUNEHOBYIO MNEHKY.

3. 0CTPbIM MHCTPYMEHTOM CHUMMTE AcKy CO CTOMATONOMMYECKOr0 MaTEPUana.

Hpeccosaﬂue W nonuMepusauua MaTtepuana ana pexxyulero Kkpasa
BHUMAHMUE!

- CMewaitte MaTepuan anga pexyuiero Kpas oo BA3KOW KOHCUCTEHL MW,
- Cobntopaite cnepyoLLme NnapamMeTpbl 06paboTkm:

COOTHOLLEHWE CMELUNBAHMA Bpemsi co3peBanus | Bpems paboTbl npu
o

no o6bemy Bl

2 r nonumepa: 3-4 MyH 8-10 MvH

0,83 r MoHOMEpa

2 4acTv NonmMMepa :
1uacTb MOHOMEpa

Monumepusaums B Konbe
B 3)KMMHOIA pame.
MocToBUaHbIN

0avHoYHas KOpPOHKa npore3

1. PazorpeBaiiTe B
BoAeE TemrnepaTypon
70 °C B TeyeHve
30 MUHYT.

2. Kunatute B
Teyerve 30 MUH.

3.Mo3BonbTe Mea-
NEHHO 0CTbITb.

1. MomecTute B
XOMOAHYI0 BOZY.

2. Kunatute B
TeyeHe 30 MUH.

3.Mo3BonbTe Mea-
NEHHO OCTbITh.

1. MepeMeluaiiTe MaTepuan B NIaCTMACCOBOM YaLliKe B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMM NapameTpamMu 06paboTky.
2. HakpoiiTe KpbILLKOI 1 BblAEP>KMBAITE B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMW NapaMeTpamu 06paboTku.

3. [penBapuTenbHO HarpenTe BEPXHIO NONOBWHY KON6bI B KMNsLLEN BOAE.

BHUMAHUE!
- He ponyckaiiTe KOHTAKTa M30/IMPOBAHHOW NMOBEPXHOCTH C BOAOW.



4. HaHecuTe NOAroTOBNEHHDIN MaTepran.

5. Hakpoiite NonMaTUAEHOBOW NNEHKOM.

6. lMomecTuTe NpeaBapUTENbHO HArPETYHO BEPXHIOK MOMOBMHY KONBbI HA HUXHHOH.
7. Co3palite B Konbe aasnexne 15 1.

8. [103B0MbTE OCTHITL N0/ AABNEHUEM.

9. MonnMepu3yiTe B COOTBETCTBUM C YKa3aHHbIMM PABOYMMM NapaMeTpamul.

o]
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3.

MHULLHAsA 06paboTka M NONMpPoBKa
MpoBeanTe GUHAULLIHYIO 06pabOoTKY, UCNONb3YA 60PbI U MONMPOBOYHBIE PE3NHKN.
lpeABapuTeNbHO OTNONMPYIATE pEcTaBPaLMM C MOMOLLbHO LLETOK U3 KO3bel LWepPCTH 1 NeM3bl.
0TnonupyitTe pecTaBpaumum 4o 6recka ¢ NOMOLLbH X/10MKOBOTO NOMPOBANBHONO KPYra v MONMpOBanbHON NacTbl AN MOMyYeHs
BbICOKOMNSHLIEBOI NOBEPXHOCTY.

(Oukcaums pectaBpaLum

BHUMAHME!

- (uKcaums NpoU3BOAMTCS UCKIHOUUTENBHO CTOMATOMNOMOM.

- Mpu duKcaumm pecTaBpaLmii C KapKacoM co6/H0AANTE MHCTPYKLMM MO MPUMEHEHWIO MAaTEPUana, U3 KOTOPOro U3roTOBNEH KapKac.
B 33BKCKMOCTY OT TVNA PECTaBPALIMM OCYLLECTBUTE €€ DUKCALMIO C NOMOLLIbI BPEMEHHOIO, TPAAULIMOHHOTO, 3Are31BHOMO UMW CaMo-
a/ire3vBHOIO LEMEHTA.
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— B cnyyae cepbesHbIX MPOUCLLECTBUIA, CBA3AHHbIX C NPOAYKTOM, 06paLLaThes B KoMnaHuto Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-caiT: www.ivoclar.com, a Takxe B yNoIHOMOYEHHOE KOMNETEHTHOE BEAOMCTBO.

- HacTosiLLyto MHCTPYKLMIO N0 NPYMEHEHIO U NOSICHEHMS K CMMBO/aM MOXHO 3arpy3uThb B pa3fene MaTepuaros Ans 3arpy3ku Ha
caite: wwwivoclar.com/elFU

- CBoaHas MHbopMaLmMs 0 6e30MaCHOCTY U KNIMHMYECKUX XapakTepucTikax (SSCP) npeactasneHa B EBponeiickoli 6aze aaHHbIX
MeanumnHekmx nsnennin (EUDAMED) Ha Be6-caltTe https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

— ba30Bbiil yHMKaMbHBIN MaeHTUdKkaTop npoaykTa (UDI-DI): 76152082ACOMPO02LE

MpepynpexaeHus

- CobntopanTe TpeboBaHus nacnopta 6e3onacHocTv Matepuana (SDS) (nocTyneH Ha caite Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Cobntopaitte ykazaHus no TexHVKe 6e30MacHOCTW Ha 0TAENbHbIX NEPBUYHbIX YNaKOBKaX W 3TYKeTKax 060pynoBaHMs.

—  XupakocTb ans onakepa SR Ivocron Opaquer Liquid, a Takxe XWaKocTy ANs X0N04HOM, ropayei NonvMepr3aLiy U NpeccoBaHms Coaepxat
METUMMETAKPUNAT, METUNMETAKPUIAT ABNAETCS PA3APAXALOLLIMM W NIETKOBOCTNIAMEHAOLLMMEA (TeMnepaTypa scribiukis 10 °C).

- He BaObIxaTb Napbl.

—  KOHTaKT ¢ Hemon1Mepr30BaHHbIM MaTePManioM MOXET 0Ka3aTb N1erkoe pasapaxaloLLiee AeCTBIE 1 NPUBECTY K peakLmm
CeHenbuny3aumum K MeTakpunaTam. Matepuan pasapaxaeT 1a3a, 0praHbl AbIXaHNs 1 KOXY.

- KomMepueckue MeanLMHCKVEe NepyaTki He 06ecneynBatoT 3aLLMTbl OT CEHCUMOMNN3MPYIOLLIErD AeCTBIS METaKpUNaToB.

—  VI3beraitTe BObIXaHUA WNMHOBANLHOM NbINK.

WHdopmMauma 06 yTunusaumm
OcTaBLluMecs 3anacbl 1 YyOaneHHble pecTaBpauny O0MKHbI 6bITb YTUNU3NPOBAHbI B COOTBETCTBUM C TpeﬁOBaHVIQMM HALMOHANbHOro
33KOHOAATeNbCTBA.

0cTaTouHbIE PUCKM

Monb30BaTenu AoMKHbI 3HaTb, YTO N1HG0E CTOMATONOTNYECKOE BMELLIATENLCTBO B POTOBOH NOMOCTY COMPAXEHO C ONPEAENEHHbIMU

prcKamm.

CyLLECTBYIOT CNEAYHOLLME N3BECTHBIE OCTATOYHbIE KTMHUYECKNE PUCKM:

—  CKkonbl, NEpenoMbl U PACcLEEMEHTUPOBKA KOPOHKY 1 06MIMLIOBOYHOMO MaTepuana MOXeT NMPUBECTY K CIy4aliHOMY NPOrNaTbIBaHUIO
MW BOBIXAHWIO U NOBTOPHOMY CTOMATONOMMYECKOMY NEYEHMIO.

4 CpoK rofHOCTH W YCNOBUS XPaHEHNS

- TemnepaTypa XpaHeHWa NOPOLLKOB W XUAKOCTEN AN cMeLLnBaHms: 2-28 °C.

- XDBHVITb BOANW OT COMHEYHbIX ﬂyqeﬁ.

— CpoK rofiHoCTW: CMOTPUTE NPUMEYaHNE Ha rIiakoHax 1 YNaKOBKe.

— 3anpeLLaeTcs UCMoMb30BaTb NPOAYKT N0 NCTEYEHUM YKa3aHHOTO CPOKa FOAHOCTM.

- [epen vcnonb3oBaHWeM BU3yanbHO OCMOTPUTE YNakoBKY M U3AENWE Ha NPeaMeT NOBPEXAEHWIA. B criyyae coMHeHni 0bpallaTbes B
Ivoclar Vivadent AG unu K MeCTHOMY Annepy.
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XpaHWTb B HEQOCTYNHOM AN AeTeit MecTe.

Marepuan 6bin paspaBoTaH MCKNIOUMTENbHO ANA UCNONb30BAHMS B CTOMATONOMM. PaBoTy ¢ NPOAYKTOM CNEAYET OCYLUECTBAATH CTPOT B COOTBETCTBUY C MHCTPYKLMEH N0
NpUMEHeHMH0. Mbl He HECEM OTBETCTBEHHOCTH 38 yiLiept, it B pesynsrate MHCTPYKLMIA WM NPEAYCMOTPEHHOY 06NacTH npuMereHus. Nlonb3osarens
009384 1103 CBOI0 OTBETCTBEHHOCTb NEPE UCTIONb30BAHMEM NPOLYKTA NPOBEPHUTH €10 HA COOTBETCTBUE U bp ans Leneit, M 3Tv Lenu
NIPAMO He YKa3aHbl B UHCTPYKLUY 110 IPUMEHEHMUHD.




1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Wskazanie

Wykonywanie tymczasowych i statych koron i mostéw za pomoca licowania podbudoéw ze stopdw metali, jak rowniez bez podbuddw.
Korekta zgbdw i podbudowy protetycznej.

Grupa docelowa pacjentow

- Pacjenci z zebami statymi

~ Dorosli pacjenci z implantami dentystycznymi
~ Dorosli bezzebni pacjenci

Docelowi uzytkownicy

~ Technicy stomatologiczni (wykonanie uzupetnienia w laboratorium techniki dentystycznej)
- Stomatolodzy (procedura kliniczna)

Szkolenie specjalne
Nie s wymagane zadne specjalne szkolenia.

Zastosowanie
Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis

SR Ivocron to wysokiej jakosci materiat licujacy PMMA do wykonywania koron i mostow, a takze do wykonywania uzupetnien tymczasowych.
Poniewaz produkt ten jest przystosowany do szerokiego zakresu procedur roboczych, jest odpowiedni do licowania akrylem (technika na
goraco / pod ci$nieniem) oraz krétkoterminowych, $rednioterminowych i dtugoterminowych uzupetnien tymezasowych, a takze do
mocowania zebow protetycznych na podbudowach odlewanych z modeli (technika na zimno).

Materiat licujacy PMMA SR Ivocron umozliwia odtworzenie wszystkich 20 koloréw Chromascop i Gingiva pink.

Nazwa produktu Opis produktu

SR Ivocron Opaquer Maskowanie metalu i koloru podstawowego

SR Ivocron Dentin Licowanie podbudéw metalowych; wykonywanie pojedynczych koron i mostéw; modyfikacja
zebow sztucznych

SR Ivocron Incisal Licowanie powierzchni okluzyjnych i siecznych podbudéw metalowych; wykonywanie poje-
dynczych koron i mostéw, modyfikacja zebow sztucznych

SR Ivocron Gingiva Licowanie czesci dzigstowej podbuddw metalowych, wykonywanie pojedynczych koron i mo-
stow

SR Ivocron Intensiv Intensywne kolory proszku do regulacji odcienia uzupetnien wykonanych z SR Ivocron. Po-
zwalajq one na reprodukcje naturalnych cech.

SR Ivocron Opaquer Liquid Ptyn mieszajacy specjalnie dostosowany do SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Ptyn mieszajacy do techniki na zimno (technika nalewania)

SR Ivocron Hot Liquid Ptyn mieszajacy do techniki na goraco (technika warstwowa)

SR Ivocron Press Liquid Ptyn mieszajacy do techniki na zimno (technika puszkowania)

Dane techniczne

SR Ivocron to materiat do licowania koron i mostéw na bazie PMMA typu 2 i klasy 11S0 10477:2020) o nastepujacych wtasciwosciach
mechanicznych:

Wiasciwosé Specifikacja’
Wytrzymatos¢ na zginanie >50 MPa
Absorpcja wody <40 pg/mm?
Rozpuszczalnosé <75 pg/mm?

"wedtuglS0 10477:2020

Wskazania

- Brak struktury zgba w odcinku przednim i bocznym
- Braki czgsciowe w odcinku przednim i bocznym
- Catkowite bezzgbie

Obszary zastosowarn:

Technika na zimno (technika nalewania)

— Do krétkoterminowych i Srednioterminowych uzupetnien tymczasowych

~ Mocowanie oszlifowanych zebdw protezy na szkielecie odlewanym z modelu
— Naprawa wyszczerbionych zgbdw sztucznych

- Maskowanie metalu i koloru podstawowego



Technika na goraco (technika warstwowa) Technika pod cisnieniem (technika puszkowania)
- Technika licowania koron i mostow
- Maskowanie metalowych podbuddw i poprawki koloru bazowego

Modyfikacja i charakteryzacja koloru
- Charakteryzacja i modyfikacja koloru materiatéw dentynowych, siecznych lub dzigstowych

Przeciwwskazania

Stosowanie produktu jest przeciwwskazane, jesli u pacjenta stwierdzono uczulenie na ktdrykolwiek ze sktadnikow produktu.

Ograniczenia stosowania

- Ostateczne uzupetnienie nie moze by¢ ponownie uzyte.
— Nie stosowa¢ bezposrednio w jamie ustnej.

Skutki uboczne
Nieznane sq skutki uboczne.

Interakcje
Nieznane sg interakcje.

Korzysci kliniczne
- Przywrocenie funkeji zucia
- Przywrocenie estetyki

Sktad
- Proszki SR Ivocron (dentin, incisal, gingiva, intensive)
PMMA, nadtlenek dibenzoilu
Catkowita zawartos¢ wypetniaczy nieorganicznych: 0.02-0.6 wt%
Wielko$¢ czastek wypetniaczy nieorganicznych: 0.02-0.8 um
- SR Ivocron powder (opaquer)
Kopolimer, Ti02, PMMA, tlenek Zelaza, nadtlenek dibenzoilu
Catkowita zawartosc¢ wypetniaczy nieorganicznych: 58-62 wt%
Wielko$¢ czastek wypetniaczy nieorganicznych: 0.05-0.8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Zastosowanie
UWAGA:

- Nalezy uzywa¢ wytacznie komponentdw systemu wymienionych w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem".
- W celu zastosowania korekty koloru lub charakteryzacji nalezy wymiesza¢ materiaty incisal, dentin i gingiva z materiatem intensive.

- Uzyj SR Link jako $rodka wiazacego.
- SR Ivocron Opaquer jest produktem samoutwardzalnym.

21 Technika nalewania (technika na zimno)
Wykonywanie tymczasowych uzupetnien protetycznych
Wytwarzanie klucza silikonowego

1. Wykonaj model roboczy.

2. Woskowanie uzupetnienia.

3. Sprawdz ksztatt i dziatanie wosku.

4. Wytwarzanie klucza silikonowego.

Wrzenie i izolacja

Wyparzy¢ wosk.

Zablokuj podcigcia na modelu. Uzyj rézowego wosku do modelowania.
0Odizoluj model za pomoca ptynu izolujgcego.

Pozostaw model do wyschnigcia na 1 minute.

Powtdrz kroki od 3 do 4.

SRR

Wylewanie i polimeryzacja materiatéw dentynowych i siecznych
UWAGA:
- Nalezy przestrzega¢ nastepujacych parametréw przetwarzania:

Proporcje mieszania Czas wyrabiania masy Czas pracy Polimeryzacja w aparacie
wedtug objetosci wg w temperaturze 23 °C cisnieniowym
1czs$¢ polimeru:: 1g polimeru: 3-4min ok. 8 min 2- 6 belek

1 cze$é monomeru 0,83 g monomeru 15 min

40-50°C




Wymiesza¢ materiat w gumowym kubku zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.
Przykry¢ i odstawi¢ zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.

Wilej przygotowany materiat incisal do silikonowego klucza.

Pozostawig.

Wypetni¢ klucz silikonowy przygotowanym materiatem dentynowym.

Umiesc¢ wypetniony silikonowy klucz na odizolowanym modelu.

Unieruchom klucz silikonowy i model za pomoca gumki.

Umies¢ unieruchomiony model w aparacie cisnieniowym.

Polimeryzowac zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.
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Wykoriczanie i polerowanie

1. Wykonczenie za pomocq wiertet i gumek polerskich.

2. Wstepnie wypolerowac uzupetnienia za pomoca szczotek z koziego wtosia i pumeksu.

3. Wypoleruj uzupetnienia na wysoki potysk za pomoca polerki z waty i $rodka do polerowania na wysoki potysk.

Wypetnianie i mocowanie oszlifowanych zgbéw protezy na szkieletach odlewanych z modeli
Wytwarzanie klucza silikonowego

1. Oszlifuj zeby sztuczne, aby dopasowac je do modelu roboczego.

2. Przyklejje na wosk.

3. Sprawdz okluzje.

4. Wytwarzanie klucza silikonowego.

Wrzenie i izolacja

Wyparzy¢ wosk.

Zablokuj podcigcia na modelu. Uzyj rézowego wosku do modelowania.
Odizoluj model za pomoca ptynu izolujacego.

Pozostaw model do wyschnigcia na 1 minute.

Powtdrz kroki od 3 do 4.
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tosowanie monomeru

Schropowac obszary podstawy zebow.

W+t6z ponownie schropowacone zgby w klucz silikonowy.
Zwilz zgby monomerem.

ondycjonowanie podbudowy

Przedmuchaj podbudowe za pomoca Al,0; (80-100 um) pod cisnieniem 2-3 barow.
Ostukaj, aby usuna¢ pyt szlifierski.

Opcjonalnie: Zwilz podbudowe srodkiem wigzacym.

Pozostaw model do wyschnigcia na 1 minute.

atozenie lakieru kryjacego i umozliwienie jego polimeryzacji
Wymieszac lakier z ptynem do mieszania lakierow.
Przykryj mieszanine i pozostaw na 2-3 minuty.
Naktadanie opakera
Pozostawic¢ do polimeryzacji na 15 minut.
Przed kontynuowaniem nalezy sprawdzi¢, czy lakier catkowicie sig utwardzit.
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Wylewanie i polimeryzacja i materiatéw dentynowych siecznych

UWAGA:

- Aby dokonac korekty odcienia w obszarach migdzyzebowych, nalezy zmiesza¢ materiat sieczny i dentynowy w stosunku 1:1.
- Nalezy przestrzega¢ nastepujacych parametréw przetwarzania:

Proporcje mieszania Czas wyrabiania masy Czas pracy Polimeryzacja w aparacie
wedtug objetosci wg w temperaturze 23 °C cis$nieniowym
1 czesé polimeru : 1 g polimeru: 3-4 min ok. 8 min 2- 6 belek
1cze$¢ monomeru 0,83 g monomeru 15 min
40-50°C

Wymiesza¢ materiat w gumowym kubku zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.
Przykry¢ i odstawic¢ zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.

Wlej przygotowany materiat do silikonowego klucza.

Umiesc¢ wypetniony silikonowy klucz na odizolowanym modelu.

Unieruchom klucz silikonowy i model za pomoca gumki.

Umies¢ unieruchomiony model w aparacie cisnieniowym.

Polimeryzowac zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.
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Wykoriczanie i polerowanie

1. Wykonczenie za pomocq wiertet i gumek polerskich.

2. Wstepnie wypolerowac uzupetnienia za pomoca szczotek z koziego wtosia i pumeksu.

3. Wypoleruj uzupetnienia na wysoki potysk za pomoca polerki z waty i srodka do polerowania na wysoki potysk.



2.2 Technika naktadania warstw (technika na goraco)

Projektowanie podbudowy

1. Do wykonania czesci podniebiennej, siecznej i okluzyjnej mostu nalezy uzyé metalu.
2. Umies¢ elementy retencyjne na powierzchni do licowania.

Blokowanie podcieni i izolacja

Zanurz model w wodzie na 5 minut.

Zablokuj podcienie na modelu. Uzyj rézowego wosku do modelowania.
Odizoluj model za pomoca ptynu izolujacego.

Pozostaw model do wyschnigcia na 1 minute.

Powtdrz kroki od 3 do 4.

ondycjonowanie podbudowy

Przedmuchaj podbudowe za pomoca Al,0; (80-100 um) pod cisnieniem 2-3 barow.
Ostukaj, aby usuna¢ pyt szlifierski.

Opcjonalnie: Zwilz podbudowe srodkiem wigzacym.

Pozostaw model do wyschnigcia na 1 minute.

atozenie lakieru kryjacego i umozliwienie jego polimeryzacji
Wymieszac lakier z ptynem do mieszania lakierow.
Przykryj mieszanine i pozostaw na 2-3 minuty.
Naktadanie opakera
Pozostawic¢ do polimeryzacji na 15 minut.
Przed kontynuowaniem nalezy sprawdzi¢, czy lakier catkowicie sig utwardzit.
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Naktadanie warstw i polimeryzacja materiatow siecznych i dentynowych
UWAGA:
- Nalezy przestrzegac nastgpujacych parametréw przetwarzania:

Proporcje mieszania Czas wyrabiania masy Czas pracy Polimeryzacja
w temperaturze 23 °C W aparacie ci$nieniowym
wedtug objetosci wg z modelem bez modelu
1-1czes¢ polimeru : 1-15 g polimeru : 2-3min 8-25 min 2- 6 bar 2- 6 bar
16 czes¢ monomeru 1,25 g monomeru 25-30 min 10 min
40-100°C 40-120°C

1. Wymiesza¢ materiat w gumowym kubku zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.
2. Przykry¢ i odstawi¢ zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.

3. Natdz warstwe przygotowanego materiatu

4. Polimeryzowac zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.

Wykoriczanie i polerowanie

1. Wykonczenie za pomocq wiertet i gumek polerskich.

2. Wstepnie wypolerowac uzupetnienia za pomoca szczotek z koziego wtosia i pumeksu.

3. Wypoleruj uzupetnienia na wysoki potysk za pomoca polerki z waty i srodka do polerowania na wysoki potysk.

2.3 Technika puszkowania (technika prasowania)

Projektowanie podbudowy

1. Do wykonania czesci podniebiennej, siecznej i okluzyjnej mostu nalezy uzyé metalu.
2. Umies¢ elementy retencyjne na powierzchni do licowania.

Kondycjonowanie podbudowy

1. Przedmuchaj podbudowe za pomoca Al,0, (80-100 um) pod cisnieniem 2-3 barow.
2. Ostukaj, aby usunaé pyt szlifierski.

3. Opcjonalnie: Zwilz podbudowe srodkiem wigzacym.

4. Pozostaw model do wyschnigcia na 1 minute.

Natozenie lakieru kryjacego i umozliwienie jego polimeryzacji

1. Wymieszac lakier z ptynem do mieszania lakierow.

2. Przykryj mieszanine i pozostaw na 2-3 minuty.

3. Naktadanie opakera

4. Pozostawi¢ do polimeryzacji na 15 minut.

5. Przed kontynuowaniem nalezy sprawdzic, czy lakier catkowicie sig utwardzit.
M

1

2.

odelowanie i puszkowanie

Zbudowac licowke przy uzyciu wosku w kolorze zeba.
Umies¢ woskowang odbudowe w puszce za pomoca gipsu. —~ 7

UWAGA: _ )
~ Umiesc¢ uzupetnienie pod katem 25-30°. Upewnij sig, ze uzupetnienie zapewnia dostep proksymalny.

Wyparzanie i izolacja

1. Wyparzy¢ wosk.

2. Oddzieli¢ ciepte potowki gipsu ptynem izolujacym.
3. Pozostaw model do wyschnigcia na 1 minute.

4. Powtorz kroki od 2 do 3.

Stosowanie monomeru
Zwilz odstonigty lakier monomerem.



Wyciskanie materiatu dentynowego

UWAGA!

- Wymiesza¢ materiat dentynowy do uzyskania lepkiej konsystencji.
- Nalezy przestrzegac nastepujacych parametréw przetwarzania:

Proporcje mieszania Czas wyrabiania Czas pracy
masy w temperaturze
wedtug objetosci wg 23°C
25 czes¢ polimeru: 2,5 g polimeru: 2-3min 8-10 min

1 czes¢ monomeru 0,83 g monomeru

Polimeryzacja w kolbie
W ramie zaciskowej

Pojedyncza korona

1. Umiescié w zimnej
wodzie.

2. Gotowac przez
30 minut.

3. Pozostawic¢
do powolnego
ostygniecia.

1. Wymiesza¢ materiat w gumowym kubku zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.

2. Przykryé i odstawi¢ zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.
3. Podgrzej gorng czesc kolby do potowy we wrzacej wodzie.

UWAGA!
- Zapobiega¢ jakiemukolwiek kontaktowi izolowanej powierzchni z woda.

4. Natdz przygotowany materiat.

5. Przykry¢ foliq z tworzywa sztucznego.

6. Umies¢ podgrzang gorng potowe puszki na dolnej potowie.
7. Przytozy¢ 2 t ci$nienia do puszki

8. Pozostawi¢ do ostygnigcia pod ci$nieniem.

z
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mniejszenie obszaru siecznego
. Otworz puszke

. Usun plastikowa folig.

. Sfazuj materiat dentystyczny ostrym narzedziem.

Prasowanie i polimeryzacja materiatu siecznego

UWAGA:

- Wymiesza¢ materiat sieczny do uzyskania lepkiej konsystencji.
- Nalezy przestrzega¢ nastepujacych parametréw przetwarzania:

Proporcje mieszania Czas wyrabiania Czas pracy
masy w temperaturze
wedtug objetosci wg 23°C
2 cze$¢ polimeru: 2 g polimeru: 3-4 min 8-10 min

1 czes¢ monomeru 0,83 g monomeru

Most

1. Podgrzewac
w wodzie 0
temperaturze 70°C
przez 30 minut.

2. Gotowac przez
30 minut.

3. Pozostawic¢
do powolnego
ostygniecia.

Polimeryzacja w puszce
W ramie zaciskowej.

Pojedyncza korona

1. Umiesci¢ w zimnej
wodzie.

2. Gotowac przez
30 minut.

3. Pozostawic
do powolnego
ostygniecia.

1. Wymieszaé materiat w gumowym kubku zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.

2. Przykry¢ i odstawi¢ zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.
3. Podgrzej gornq czes¢ puszki do potowy we wrzacej wodzie.

UWAGA:
- Zapobiega¢ jakiemukolwiek kontaktowi izolowanej powierzchni z woda.

Natdz przygotowany materiat.

Przykry¢ foliq z tworzywa sztucznego.

Umiesc¢ podgrzana gorna potowe puszki na dolnej potowie.
Zastosowac cisnienie 15 t do puszki.

Pozostawic¢ do ostygnigcia pod cisnieniem.

Polimeryzowac zgodnie ze wskazanymi parametrami przetwarzania.
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Wykoniczanie i polerowanie
1. Wykonczenie za pomoca wiertet i gumek polerskich.

2. Wstepnie wypolerowac uzupetnienia za pomoca szczotek z koziego wtosia i pumeksu.
3. Wypoleruj uzupetnienia na wysoki potysk za pomoca polerki z waty i srodka do polerowania na wysoki potysk.

Osadzanie uzupetnienia
UWAGA:
- Osadzanie jest wykonywane wytacznie przez dentyste.

Most

1. Podgrzewad
w wodzie 0
temperaturze 70°C
przez 30 minut.

2. Gotowac przez
30 minut.

3. Pozostawic¢
do powolnego
ostygniecia.

- Podczas osadzania uzupetnien wspartych na ramie nalezy przestrzegaé instrukcji uzytkowania materiatu szkieletowego.
W zaleznosci od rodzaju uzupetnienia, osadzi¢ je przy uzyciu tymczasowej, konwencjonalnej, adhezyjnej lub samoprzylepnej procedury

osadzania.



3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

- W przypadku powaznych incydentow zwigzanych z produktem nalezy skontaktowaé sie z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarcom i wtasciwym organem.

— Aktualna instrukcja obstugi i objasnienia symboli s dostepne na stronie internetowej: www.ivoclarcom/elFU

~ Podsumowanie bezpieczenstwa i wynikow klinicznych (SSCP) mozna znalez¢ w Europejskiej Bazie Danych o Wyrobach Medycznych
(EUDAMED) pod adresem https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACOMP002LE

Ostrzezenia

- Przestrzegaé karty charakterystyki (SDS) (dostepna na Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Nalezy przestrzega¢ uwag dotyczacych bezpieczenstwa na poszczegolnych opakowaniach podstawowych i etykietach.

- SR vocron Opaquer Liquid, a takze ptyny Cold, Hot i Press Liquid zawierajg metakrylan metylu. MMA jest draznigcy i wysoce fatwopalny
(temperatura zaptonu: 10 °C).

- - Nie wdychac oparéw.

- Niespolimeryzowany Kontakt moze miec lekkie dziatanie drazniace i moze prowadzi¢ do uczulenia na metakrylany. Materiat dziata
draznigco na oczy, drogi oddechowe i skore.

- Tradycyjne rekawiczki medyczne nie chronig przed uczulajacym dziataniem metakrylandw!

- Nie wdycha¢ pytu szlifierskiego.

Utylizacja
Pozostate zapasy i usunigte uzupetnienia nalezy zutylizowac zgodnie z odpowiednimi krajowymi wymogami prawnymi.

Zagrozenie resztkowe

Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne w jamie ustnej s zwigzane z pewnymi zagrozeniami.

Istnieja nastepujace znane szczatkowe zagrozenia kliniczne:

~ Rozwarstwienia / odcementowanie uzupetnienia moze prowadzi¢ do potknigcia / aspiracji materiatu, a tym samym do koniecznosci
leczenia stomatologicznego.

4 Warunki i okres przechowywania

- Temperatura przechowywania past ceramicznych i ptynéw do mieszania: 2- 28 °C.

—  Chroni¢ przed swiattem stonecznym.

- Termin waznosci: patrz informacje na strzykawkach i opakowaniach.

- Nie nalezy uzywac produktu po uptywie wskazanej daty waznosci.

- Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie i produkt sq nienaruszone i nieuszkodzone. W razie watpliwosci nalezy skontaktowad
sie z Ivoclar Vivadent AG lub lokalnym partnerem handlowym.

5 Informacje dodatkowe
Trzymac z dala od dzieci!
Materiat zostat opracowany do zastosowania wytacznie w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno odbywac si¢ Scisle wedtug instrukcji stosowania.

Nie ponosi sie odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprzestrzegania instrukcji stosowania lub przewidzianego obszaru uzytkowania.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za testowanie materiatu dla swoich wtasnych celow i za jego uzycie w kazdym innym przypadku niewyszezegdlnionym w instrukcji.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Predvidena uporaba
Predvideni namen

Izdelava zagasnih in fiksnih kron in mosti¢kov s slojevanjem ogrodij iz zlitin ter tudi brez ogrodij. Spreminjanje zob iz smole in materialov
osnove zobne proteze.

Ciljna skupina pacientov

- Pacienti s stalnimi zobmi

- Odrasli pacienti z zobnimi vsadki
- Odrasli pacienti brez zob

Predvideni uporabniki

- Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v zobotehni¢nem laboratoriju)
~ Zobozdravniki (klini¢ni postopek)

Posebno usposabljanje
Posebno usposabljanje ni potrebno.

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

SR Ivocron je visokokakovosten PMMA slojevalni material za tehnike kron in mostickov ter izdelavo za¢asnih restavracij. Ker izdelek
omogoca Sirok spekter delovnih postopkoy, je primeren za izdelavo prevlek iz smole (vroga tehnika/tehnika presanja), kratkoro&nih,
srednjerognih in dolgoroénih zadasnih restavracij ter tudi za pritrditev zob proteze na ogrodja, ulita v modele (hladna tehnika).
PMMA slojevalni material SR Ivocron omogoca reprodukcijo vseh 20 odtenkov Chromascop in roznate barve za dlesni.

Ime izdelka Opis izdelka

SR Ivocron Opaquer Prekrivanje kovinskih ogrodij in prilagoditev osnovnega odtenka

SR Ivocron Dentin Slojevanje kovinskih ogrodij; izdelava enojnih kron in mostickov; spreminjanje zob proteze

SR Ivocron Incisal Slojevanje okluzalnih in incizalnih obmocij kovinskih ogrodij; izdelava enojnih kron in
mostickov; spreminjanje zob proteze

SR Ivocron Gingiva Slojevanje gingivalnih delov kovinskih ogrodij; izdelava enojnih kron in mosti¢kov

SR Ivocron Intensiv Intenzivni odtenki v prahu za prilagajanje odtenka restavracij, narejenih iz SR Ivocron.
Omogocajo reprodukcijo naravnih karakteristik.

SR Ivocron Opaquer Liquid TekoGina za mesanje, posebej prilagojena za SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid TekoCina za medanje za hladno tehniko (tehnika odlivanja)

SR Ivocron Hot Liquid TekoCina za me3anje za vroco tehniko (tehnika slojevanja)

SR Ivocron Press Liquid TekoCina za medanje za tehniko presanja (tehnika kivetiranja)

Tehni¢ni podatki
SR Ivocron je PMMA material za slojevanje kron in mostickov tipa 2 in razreda 1 (1SQ 10477:2020), ki ima naslednje mehanske lastnosti:

Lastnosti Specifikacija’
Upogibna trdnost >50 MPa

Absorpcija vode <40 pg/mm?*
Topnost <75 ug/mm?

"V skladu z1S0 10477:2020

Indikacije
- Manjkajoca zobna struktura pri sprednjih in zadnjih zobeh

- Delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmocju
- Popolna brezzobost

Podrocja uporabe:

Hladna tehnika (tehnika odlivanja)

- Za kratkoroCne in srednjero¢ne zaCasne restavracije

— Pritrjevanje obrusenih zob proteze na ogrodje, ulito v modelu

— Popravilo zob proteze

- Prekrivanje kovinskih ogrodij in prilagoditev osnovnega odtenka

Vroca tehnika (tehnika slojevanja), tehnika presanja (tehnika kivetiranja)
- Tehnika slojevanja kron in mosti¢kov

- Prekrivanje kovinskih ogrodij in prilagoditev osnovnega odtenka

Spreminjanje in karakterizacija odtenka
- Karakterizacija in spremembe odtenka materialov Dentin, Incisal ali Gingiva



Kontraindikacije
Ce je znano, da je pacient alergien na katero koli od sestavin izdelka, odsvetujemo uporabo tega izdelka.

Omejitve uporabe
- Konéne restavracije se ne sme uporabiti ponovno.
- Ne nanasajte neposredno v ustni votlini.

NeZeleni uinki
NeZeleni ucinki do zdaj niso znani.

Medsebojno ucinkovanje
Doslej ni znano nobeno medsebojno u¢inkovanje.

Kliniéni prednosti
- Rekonstrukcija Zvecilne funkcije
- Restavracija estetike

Sestava
- Pra3ki SR Ivocron (Dentin, Incisal, Gingiva, Intensive)
PMMA, dibenzoil peroksid
Skupna vsebnost anorganskih polnil: 0,02-0,6 uteZnega odstotka
Velikost delcev anorganskih polnil: 0,02-0,8 um
- Prasek SR Ivocron (opa&ni material)
Kopolimer, Ti02, PMMA, Zelezov oksid, dibenzoil peroksid
Skupna vsebnost anorganskih polnil: 58-62 uteznih odstotkov
Velikost delcev anorganskih polnil: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Uporaba

OBVESTILO:
- Uporabljajte samo sistemske komponente, omenjene v poglavju »Predvidena uporaba«.

- Zaizvedbo prilagoditev odtenka ali karakterizacijo zmeSajte materiale Incisal, Dentin in Gingiva z materialom Intensive.

- Kot vezivno sredstvo uporabite SR Link.
- SR Ivocron Opaquer se samodejno strjuje.

21  Tehnika odlivanja (hladna tehnika)
Izdelava zagasnih restavracij

Izdelava silikonskega klju¢a

1. lzdelajte delovni model.

2. lzdelajte model iz voska za restavracijo.

3. Preverite obliko in funkcijo modela iz voska.
4. Izdelajte silikonski kljug.

Izpiranje z vrelo vodo in izolacija

1. lzperite vosek.

2. Blokirajte spodreze na modelu. Uporabite roZnati vosek za modeliranje.
3. Izolirajte model s tekoCino za lo¢evanje.

4. Pustite, da se model susi 1 minuto.

5. Ponovite koraka 3in 4.

Odlivanje in polimerizacija materialov Dentin in Incisal

OBVESTILO:
- Upostevajte naslednje parametre obdelave:

Mesalno razmerje Cas zorenja zmesi Cas obdelave pri 23°C  Polimerizacija v tlanem
po prostornini vg pripomogku
1del polimera : 1gpolimera: 3-4 minute pribl. 8 minut 2-6 barov
1 del monomera 0,83 g monomera 15 minut

40-50°C
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Zmesajte material v gumijasti posodi v skladu z navedenimi parametri obdelave.
Pokrijte in pustite mirovati v skladu z navedenimi parametri obdelave.

Odlijte pripravljen material Incisal v silikonski kljuc.

Pustite mirovati.

Napolnite silikonski klju¢ s pripravljenim materialom Dentin.

Prestavite napolnjen silikonski klju¢ na izoliran model.

Imobilizirajte silikonski klju¢ in model z gumijastim trakom.

Namestite imobilizirani model v tlacni pripomocek.

Polimerizirajte v skladu z navedenimi parametri obdelave.

VENO TSN S

Konéna obdelava in poliranje
1. Povrsinsko obdelajte z rezkarji in gumijastimi polirniki.
2. Vnaprej polirajte restavracije s Gopici iz kozje dlake in plovcem.

3. Polirajte restavracije do visokega sijaja z blazinicami iz bombazne volne in sredstvom za poliranje z visokim sijajem.

Polnjenje in pritrjevanje obrusenih zob proteze na ogrodja, ulita v modelu
Izdelava silikonskega klju¢a

1. Obrusite zobe proteze, da se bodo prilegali delovnemu modelu.

2. Pritrdite jih z voskom.

3. Preverite okluzijo.

4. Izdelajte silikonski kljug.

Izpiranje z vrelo vodo in izolacija
1. lzperite vosek.

2. Blokirajte spodreze na modelu. Uporabite roZnati vosek za modeliranje.
3. Izolirajte model s tekoCino za lo¢evanje.

4. Pustite, da se model susi 1 minuto.

5. Ponovite koraka 3in 4.
N
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3.

ana$anje monomera
Nahrapajte bazalna obmocja zob.
Znova namestite nahrapane zobe v silikonski kljuc.
Namogite zobe z monomerom.

Kondicioniranje ogrodja

1. Peskajte ogrodje z Al,0; (80100 pum) pri 2-3 barih tlaka.
2. Potrepljajte, da odstranite prah brusenja.

3. Opcijsko: Namodite ogrodje z vezivnim sredstvom.

4. Pustite, da se ogrodje susi 3 minute.

Nanos opaénega materiala in njegova polimerizacija

Zmesajte opacni material s tekocino za mesanje opacnega materiala.

2. Pokrijte meSanico in jo pustite mirovati 2-3 minute.

3. Nanesite opacni material.

4. Pustite, da polimerizira 15 minut.

5. Pred nadaljevanjem preverite, ali se je opa¢ni material popolnoma strdil.

Odlivanje in polimerizacija materialov Dentin in Incisal

OBVESTILO:

- Za prilagajanje odtenka na medzobnih predelih zmesajte materiala Incisal in Dentin v razmerju 1:1.
- Upostevajte naslednje parametre obdelave:

Mesalno razmerje Cas zorenja zmesi Cas obdelave pri 23 °C
po prostornini vg
1 del polimera: 1g polimera: 3-4 minute pribl. 8 minut
1del monomera 0,83 g monomera

ZmeSajte material v gumijasti posodi v skladu z navedenimi parametri obdelave.
Pokrijte in pustite mirovati v skladu z navedenimi parametri obdelave.

Odlijte pripravljeni material v silikonski kljug¢.

Prestavite napolnjen silikonski klju¢ na izoliran model.

Imobilizirajte silikonski klju¢ in model z gumijastim trakom.

Namestite imobilizirani model v tlacni pripomocek.

Polimerizirajte v skladu z navedenimi parametri obdelave.

oncna obdelava in poliranje

Povrsinsko obdelajte z rezkarji in gumijastimi polirniki.
Vnaprej polirajte restavracije s ¢opici iz kozje dlake in plovcem.

NS R No o s LN

Polimerizacija v tlatnem
pripomocku

2-6 barov
15 minut
40-50°C

Polirajte restavracije do visokega sijaja z blazinicami iz bombazZne volne in sredstvom za poliranje z visokim sijajem.



2.2 Tehnika slojevanja (vroga tehnika)

Oblikovanje ogrodja

1. Skovino izdelajte palatalne, incizalne in okluzalne predele mosticka.
2. Dodajte mehanske zadrZevalnike na povrsino, ki se bo slojevala.

Blokiranje in izolacija
1. Potopite model v vodo za 5 minut.
Blokirajte spodreze na modelu. Uporabite roZnati vosek za modeliranje.
Izolirajte model s tekoCino za lo¢evanje.
Pustite, da se model susi 1 minuto.
Ponovite koraka 3 in 4.

2
3
4
5
Kondicioniranje ogrodja
1. Peskajte ogrodje z Al,0; (80100 pum) pri 2-3 barih tlaka.
2. Potrepljajte, da odstranite prah brusenja.

3. Opcijsko: Namocite ogrodje z vezivnim sredstvom.

4. Pustite, da se ogrodje susi 3 minute.

2
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Nanos opacnega materiala in njegova polimerizacija
1. Zmesajte opacni material s teko¢ino za mesanje opacnega materiala.
Pokrijte mesanico in jo pustite mirovati 2-3 minute.

Nanesite opacni material.

Pustite, da polimerizira 15 minut.

Pred nadaljevanjem preverite, ali se je opacni material popolnoma strdil.

Slojevanije in polimerizacija materialov Incisal in Dentin
OBVESTILO:
- Upostevajte naslednje parametre obdelave:

Mesalno razmerje Cas zorenja zmesi Cas obdelave Polimerizacija v tlaénem pripomocku
po prostornini vg pri23°C z modelom brez modela
1-15 dela polimera: | 1-15 g polimera: 1,25 2-3 minute 8-25 minut 2-6 barov 2-6 barov
1,5 dela monomera g monomera 25-30 minut 10 minut
100°C 120°C

1. Zme3ajte materiala v gumijasti posodi v skladu z navedenimi parametri obdelave.
2. Pokrijte in zmes pustite mirovati v skladu z navedenimi parametri obdelave.

3. Opravite slojevanje s pripravljeno zmesjo.

4. Polimerizirajte v skladu z navedenimi parametri obdelave.

Konéna obdelava in poliranje

1. Povrsinsko obdelajte z rezkarji in gumijastimi polirniki.

2. Vnaprej polirajte restavracije s opici iz kozje dlake in plovcem.

3. Polirajte restavracije do visokega sijaja z blazinicami iz bombaZne volne in sredstvom za poliranje z visokim sijajem.

2.3 Tehnika kivetiranja (tehnika presanja)

Oblikovanje ogrodja

1. Skovino izdelajte palatalne, incizalne in okluzalne predele mosticka.
2. Dodajte mehanske zadrZevalnike na povrsino, ki se bo slojevala.

Kondicioniranje ogrodja

1. Peskajte ogrodje z Al,0; (80-100 um) pri 2-3 barih tlaka.
2. Potrepljajte, da odstranite prah brusenja.

3. Opcijsko: Namodite ogrodje z vezivnim sredstvom.

4. Pustite, da se ogrodje susi 3 minute.

Nanos opagnega materiala in njegova polimerizacija

1. Zme3ajte opacni material s teko¢ino za mesanje opacnega materiala.

2. Pokrijte me3anico in jo pustite mirovati 2-3 minute.

3. Nanesite opacni material.

4. Pustite, da polimerizira 15 minut.

5. Pred nadaljevanjem preverite, ali se je opacni material popolnoma strdil.
M
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odeliranje in vioZitev _
Zgradite lusko z voskom barve zob.
VloZite vos¢eni model restavracije v posodo z uporabo dentalnega mavca. -
OBVESTILO: —5w)

- Namestite restavracijo pod kotom 25-30°. Prepricajte se, da restavracija omogoca proksimalni dostop.

Izpiranje z vrelo vodo in izolacija

1. lzperite vosek.

2. lzolirajte topli polovici mavca s tekoGino za loGevanje.
3. Pustite, da se susi 1 minuto.

4. Ponovite koraka 2in 3.

Nanasanje monomera
Namogite izpostavljen opacni material z monomerom.



PreSanje materiala Dentin

OBVESTILO:

- ZmeSajte material Dentin na viskozno konsistenco.
- Upostevajte naslednje parametre obdelave:

Mesalno razmerje Cas zorenja zmesi Cas obdelave Polimerizacija v posodi
pri23°C v vpenjalnem okvirju
po prostornini vg Enojna krona Mostiéek
2,5 dela polimera: 25 g polimera: 2-3 minute 8-10 minut 1. VlozZite v hladno 1. Predhodno
1 del monomera 0,83 g monomera vodo. segrevajte 30 minut
2. Vre naj 30 minut. vvodis
3. PoCakajte, da se temperaturo 70 °C.
pocasi ohladi. 2. Vre naj 30 minut.
3. PoCakajte, da se
pocasi ohladi.

1. ZmeSajte material v gumijasti posodi v skladu z navedenimi parametri obdelave.
2. Pokrijte in pustite mirovati v skladu z navedenimi parametri obdelave.
3. Predhodno segrejte zgornjo polovico posode v vreli vodi.

OBVESTILO:
- Preprecite kakr$no koli stikanje izolirane povrsine z vodo.

4. Nanesite pripravljeni material.

5. Pokrijte s plasti¢no folijo.

6. Namestite predhodno segreti zgornji del posode na spodniji del.
7. Naposodo pritisnite z 2 t tlaka.

8. Pustite, da se ohladi pod tlakom.
Z
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manjsevanje incizalnega obmocja
. Odprite posodo.

. Odstranite plasti¢no folijo.

. Posnemite dentalni material z ostrim instrumentom.
Presanje in polimerizacija materiala Incisal

OBVESTILO:

- Zmesajte material Inscisal na viskozno konsistenco.
- Upostevajte naslednje parametre obdelave:

Mesalno razmerje Cas zorenja zmesi Cas obdelave Polimerizacija v posodi
pri23°C v vpenjalnem okvirju
po prostornini vg Enojna krona Mosticek
2 dela polimera: 2 gpolimera:083¢g 3-4 minute 8-10 minut 1. VloZite v hladno 1. Predhodno
1 del monomera monomera vodo. segrevajte 30 minut
2. Vre naj 30 minut. vvodis
3. PoCakajte, da se temperaturo 70 °C.
pocasi ohladi. 2. Vre naj 30 minut.
3. PoGakajte, da se
pocasi ohladi.

1. Zmesajte material v gumijasti posodi v skladu z navedenimi parametri obdelave.
2. Pokrijte in pustite mirovati v skladu z navedenimi parametri obdelave.
3. Predhodno segrejte zgornjo polovico posode v vreli vodi.

OBVESTILO:
- Preprecite kakrsno koli stikanje izolirane povrsine z vodo.

Nanesite pripravljeni material.

Pokrijte s plasti¢no folijo.

Namestite predhodno segreti zgornji del posode na spodnji del.
Na posodo pritisnite z 15 t tlaka.

Pustite, da se ohladi pod pritiskom.

Polimerizirajte v skladu z navedenimi parametri obdelave.
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Konéna obdelava in poliranje

1. Povrsinsko obdelajte z rezkarji in gumijastimi polirniki.

2. Vnaprej polirajte restavracije s Gopici iz kozje dlake in plovcem.

3. Polirajte restavracije do visokega sijaja z blazinicami iz bombaZne volne in sredstvom za poliranje z visokim sijajem.

Names¢anje restavracije

OBVESTILO:

- Namestitev mora izvesti izkljuéno zobozdravnik.

- Pri names¢anju restavracij, podprtih z ogrodjem, upostevajte navodila za uporabo materiala za ogrodje.

Odvisno od vrste restavracije jo namestite v skladu z zagasnim, konvencionalnim, lepilnim ali samolepilnim postopkom sprijemanja.



3 Varnostne informacije

-V primeru resnih neprijetnosti v zvezi z izdelkom se obrnite na Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclarcom in odgovorne pristojne organe.

- Aktualna navodila za uporabo in razlage simbolov so na voljo na spletni strani: www.ivoclar.com/elFU.

- Trenutno veljavna razlicica Povzetka o varnosti in kliniéni uginkovitosti (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) je na
voljo v evropski bazi podatkov za medicinske pripomocke (EUDAMED) na https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Osnovni UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Opozorila

— Upostevajte varnostni list (SDS) (na voljo na spletnem mestu Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclarcom).

- Upostevajte varnostne opombe in 0znake na zunanji embalaZi posameznih izdelkov.

- Tekocina SR Ivocron Opaquer Liquid ter tekocine za hladno, vro¢o tehniko in tehniko presanja vsebujejo metil metakrilat. MMA je
drazilen in zelo vnetljiv (plamenisce: 10 °C).

- Ne vdihujte hlapov.

- Stik z nepolimeriziranim materialom ima rahlo draZilen u€inek in lahko povzro¢i preobcutljivostno reakcijo na metakrilate. Material
draZi o¢i, dihala in koZo.

- Komercialne medicinske rokavice ne zagotavljajo zas¢ite pred uc¢inkom preobg&utljivosti, ki ga povzrogajo metakrilati.

- Ne vdihujte prahu, ki nastaja pri brusenju.

Informacije o odstranjevanju
Preostalo zalogo ali odstranjene restavracije je treba zavre¢i skladno z ustrezno drzavno zakonodajo.

Preostala tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrsni zobozdravstveni posegi v ustni votlini vkljucujejo dolocena tveganja.

Znana so naslednja preostala klini¢na tveganja:

- Zaradi okruskov, zlomov ali izgube zadrZevanja materiala krone in prevlek lahko pride do nenamernega zauzitja ali vdiha in ponovnega
dentalnega zdravljenja.

4 Rok uporabnosti in shranjevanje

— Temperatura skladi$¢enja za praske in tekoGine za mesanje: 2-28 °C.

- Ne hranite na sonéni svetlobi.

- Rok uporabnosti: Glejte navedbo na steklenitkah in embalaZi.

- lzdelka ne uporabljajte po izteku navedenega roka uporabnosti.

- Pred uporabo preverite, da embalaZa in izdelek nista nageta in poskodovana. V primeru dvoma se obrnite na Ivoclar Vivadent AG ali
svojega prodajnega partnerja.

5 Dodatne informacije
Material shranjujte nedosegljiv otrokom!
Material je bil razvit izkljucno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z navodili za uporabo. Proizvajalec ne prevzema odgovornosti za Skodo, ki

nastane zaradi neupostevanja navodil ali dolocenega podrocja uporabe. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe materiala za kakrSen koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih,
je odgovoren uporabnik.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Predvidena uporaba

Predvidena namjena

Izrada privremenih i fiksnih krunica i mostova oblaganjem konstrukcija od metalnih legura kao i izrada bez konstrukcija. Modifikacija zubi
od smole i materijala za bazu proteze.

Ciljna skupina pacijenata

- Pacijenti s trajnim zubima

- Odrasli pacijenti s dentalnim implantatima
- Odrasli bezubi pacijenti

Predvideni korisnici

- Dentalni tehnigari (izrada nadomjestaka u dentalnom laboratoriju)
~ Stomatolozi (klini¢ki postupak)

Posebna obuka
Nije potrebna posebna obuka.

Uporaba
Samo za stomatolodku primjenu.

Opis

SR Ivocron je visokokvalitetni PMMA materijal za tehniku oblaganja krunica i mostova kao i za izradu priviemenih restauracija. Buduci da se
proizvod prilagodava Sirokom rasponu radnih postupaka, prikladan je za izradu ljuskica od smole (vrué¢a/tehnika pre3anja) i kratkoro&nih,
srednjorognih i dugoroénih priviemenih radova, kao i za ugvric¢ivanje zubi za proteze na dijelove lijevane konstrukcije (hladna tehnika).
PMMA materijal za oblaganje SR Ivocron omogucuje reprodukciju svih 20 Chromascop boja i Gingiva pink.

Naziv proizvoda Opis proizvoda

SR Ivocron Opaquer Prikrivanje metalnih konstrukcija i prilagodba osnovne boje

SR Ivocron Dentin Oblaganje metalnih konstrukcija; izrada pojedinacnih krunica i mostova; modifikacija zubi za
protezu

SR Ivocron Incisal Oblaganje okluzalnih i incizalnih podrucja metalnih konstrukcija; izrada pojedinacnih
krunica i mostova; modifikacija zubi za protezu

SR Ivocron Gingiva Oblaganje gingivnog dijela metalnih konstrukcija; izrada pojedinacnih krunica i mostova

SR Ivocron Intensiv Intenzivne boje praha za prilagodavanje boja restauracija izradenih od SR Ivocron.
Omogucuju reprodukeiju prirodnih karakteristika.

SR Ivocron Opaquer Liquid Tekudina za mijeSanje posebno uskladena s materijalom SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Tekucina za mije3anje za hladnu tehniku (tehnika lijevanja)

SR Ivocron Hot Liquid Tekucina za mije3anje za vrucu tehniku (tehnika slojevanja)

SR Ivocron Press Liquid Tekucina za mije3anje za tehniku presanja (tehnika kivetiranja)

Tehnicki podaci
SR Ivacron je materijal za oblaganje krunica i mostova na bazi PMMA tipa 2 i klase 1 (IS0 10477:2020) sa sliede¢im mehanigkim svojstvima:

Svojstva Specifikacija’
Savojna ¢vrstoca >50 MPa

Upijanje vode <40 pg/mm?
Topljivost <75 pg/mm?

"prema normi IS0 10477:2020

Indikacije

- Nedostatak strukture zuba na prednjim i straznjim zubima
— Djelomi¢na bezubost u prednjoj i straznjoj regiji
- Potpuna bezubost

Podrucja primjene:

Hladna tehnika (tehnika lijevanja)

- Zakratkorocne i srednjoro¢ne priviemene restauracije

- Ugvrséenje brusenih zubi za protezu na dijelove lijevane konstrukcije
- Popravak zubi za protezu

- Prikrivanje metalnih konstrukcija i korekcija osnovne boje

Vruéa tehnika (tehnika slojevanja) i tehnika presanja (tehnika kivetiranja)
- Tehnika oblaganja krunica i mostova
- Prikrivanje metalnih konstrukcija i korekcija osnovne boje

Modifikacija i karakterizacija boje
- Karakterizacija i modifikacije boje dentinskih, incizalnih ili gingivnih materijala



Kontraindikacije
Uporaba ovog proizvoda kontraindicirana je ako je pacijent alergi¢an na bilo koji njegov sastojak.

Ogranicenja pri uporabi
- Zavr$na restauracija ne smije se ponovno upotrebljavati.
— Nemojte nanositi izravno u usnu Supljinu.

Nuspojave
Dosad nema poznatih nuspojava.

Interakcije
Dosad nema poznatih interakcija.

Klini¢ka korist

- Rekonstrukcija funkcije Zvakanja
- Restauracija estetike

Sastav
- SR Ivocron praci (dentin, incisal, gingiva, intensive)
PMMA, dibenzoil peroksid
Ukupan sadrZaj anorganskih punila: 0.02-0.6 % masenog udjela
Veli¢ina Cestice anorganskih punila: 0.02-0.8 um
- SR Ivocron prah (opaquer)
Kopolimer, Ti02, PMMA, Zeljezov oksid, dibenzoil peroksid
Ukupan sadrzaj anorganskih punila: 58-62 % masenog udjela
Veli¢ina Cestice anorganskih punila: 0.05-0.8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Primjena

NAPOMENA:
- Koristite samo komponente sustava navedene u poglavlju ,Predvidena uporaba”.

- Za prilagodbu boje ili karakterizaciju, pomijesajte incizalne, dentinske i gingivne materijale s intenzive materijalom.

- Koristite SR Link kao sredstvo za svezivanje.
- SR Ivocron Opaquer je samopolimerizirajuéi.

21 Tehnika lijevanja (hladna tehnika)
Izrada privremenih restauracija

Izrada silikonskog klju¢a

1. lzradite radni model.

2. Navostajte restauraciju.

3. Provjerite oblik i funkciju navostanog dijela.
4. Izradite silikonski kljuc.

Iskuhavanje i izolacija

1. Iskuhajte vosak.

2. Blokirajte potkopana mjesta na modelu. Koristite ruZi¢asti vosak za modeliranje.
3. Izolirajte model pomocu tekucine za odvajanje.

4. Ostavite model da se susi 1 minutu.

5. Ponovite korake 3 do 4.

Lijevanje i polimerizacija dentinskih i incizalnih materijala

NAPOMENA:

- PridrZavajte se sljedecih parametara obrade:
Omijer mijesanja

Vrijeme tijesta - Vrijeme rada na 23 °C

Polimerizacija u aparatu

po volumenu ug dozrijevanja pod tlakom
1 dio polimera: 1gpolimera: 3-4 min pribl. 8 min 2-6 bara
1dio monomera 0,83 g monomera 15 min

40-50°C
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1. Pomijesajte materijal u gumenoj ¢asi u skladu s navedenim parametrima obrade.
2. Pokrijte i ostavite da odstoji u skladu s navedenim parametrima obrade.

3. Ulijte pripremljeni incizalni materijal u silikonski kljuc.

4. Ostavite da odstoji.

5. Ispunite silikonski klju¢ pripremljenim dentinskim materijalom.

6. Ponovno postavite ispunjeni silikonski klju¢ na izolirani model.

7. Ucvrstite silikonski klju¢ i model gumicom.

8. Stavite uGvrsc¢eni model u aparat pod tlakom.

9. Polimerizirajte u skladu s navedenim parametrima obrade.

z
1
2
3

avr$na obrada i poliranje

. Zavr$no obradite svrdlima i gumenim polirerima.

. Predpolirajte restauracije ¢etkama od kozje dlake i plovu¢cem.
. Ispolirajte restauracije do visokog sjaja puferima od vate i sredstvom za poliranje do visokog sjaja.
Punjenje i uévrséenje brusenih zubi za proteze na dijelove lijevanih konstrukcija

Izrada silikonskog kljuéa

1. lzbrusite zube za protezu da pristaju na radni model.

2. Ugvrstite ih voskom.

3. Provjerite okluziju.

4. lzradite silikonski kljuc.

Iskuhavanje i izolacija

1. Iskuhajte vosak.

2. Blokirajte potkopana mjesta na modelu. Koristite ruzi¢asti vosak za modeliranje.
3. Izolirajte model pomocu tekuéine za odvajanje.
4. Ostavite model da se susi 1 minutu.
5. Ponovite korake 3 do 4.
Nanosenje monomera

1. Ohrapavite bazalne dijelove zuba.

2. Zamijenite hrapave zube u silikonskom kljucu.
3. NavlaZite zube monomerom.

Kondicioniranje konstrukcije

1. Pjeskarite konstrukciju koristeéi Al,05 (80-100 um) pri tlaku od 2-3 bara.
2. Potapkajte da biste uklonili prasinu od brusenja.

3. Nije obavezno: NavlaZite konstrukciju sredstvom za svezivanje.

4. Ostavite konstrukciju da se susi 3 minute.

Nanosenje opakera i omogucavanje polimeriziranja

1. Pomijesajte opaker s tekué¢inom za mijesanje opakera.

2. Pokrijte smjesu i ostavite da odstoji 2-3 minute.

3. Nanesite opaker.

4. Ostavite da polimerizira 15 min.

5. Prije nastavka provijerite je li opaker potpuno polimerizirao.

Lijevanje i polimerizacija dentinskih i incizalnih materijala

NAPOMENA:

- Za prilagodavanje boje u interdentalnim podruéjima pomijesajte incizalni i dentinski materijal u omjeru 1:1.
- PridrZavajte se sljedecih parametara obrade:

Omjer mijeSanja Vrijeme tijesta - Vrileme radana23°C | Polimerizacija u aparatu
po volumenu ug dozrijevanja pod tlakom
1 dio polimera: 1gpolimera: 3-4 min pribl. 8 min 2-6 bara
1 dio monomera 0,83 g monomera 15 min
40-50°C

Pomijesajte materijal u gumenoj ¢asi u skladu s navedenim parametrima obrade.
Pokrijte i ostavite da odstoji u skladu s navedenim parametrima obrade.

Ulijte pripremljeni materijal u silikonski kljuc.

Ponovno postavite ispunjeni silikonski klju¢ na izolirani model.

Ugvrstite silikonski klju¢ i model gumicom.

Stavite ucvrsceni model u aparat pod tlakom.

Polimerizirajte u skladu s navedenim parametrima obrade.

Noora =

Zavr3na obrada i poliranje

1. Zavr$no obradite svrdlima i gumenim polirerima.

2. Predpolirajte restauracije ¢etkama od kozje dlake i plovuécem.

3. Ispolirajte restauracije do visokog sjaja puferima od vate i sredstvom za poliranje do visokog sjaja.



2.2 Tehnika slojevanja (vruéa tehnika)

Oblikovanje konstrukcije

1. Koristite metal za izradu palatinalnog, incizalnog i okluzalnog podrucja mosta.
2. Dodajte mehanicke retencije na povrsinu koju Zelite oblagati.

Blokiranje i izolacija
1. Uronite model u vodu na 5 min.
Blokirajte potkopana mjesta na modelu. Koristite ruzi¢asti vosak za modeliranje.
Izolirajte model pomodu tekucine za odvajanje.
Ostavite model da se susi 1 minutu.
Ponovite korake 3 do 4.
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Kondicioniranje konstrukcije
1. Pjeskarite konstrukciju koristeci Al,05 (80-100 um) pri tlaku od 2-3 bara.
2. Potapkajte da biste uklonili prasinu od brusenja.

3. Nije obavezno: NavlaZite konstrukciju sredstvom za svezivanje.

4.
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Ostavite konstrukeiju da se susi 3 minute.

Nanosenje opakera i omogucavanje polimeriziranja
1. Pomijesajte opaker s tekuéinom za mijesanje opakera.
Pokrijte smjesu i ostavite da odstoji 2-3 minute.
Nanesite opaker.

Ostavite da polimerizira 15 min.

Prije nastavka provjerite je li opaker potpuno polimerizirao.

Slojevanje i polimerizacija incizalnih i dentinskih materijala
NAPOMENA:
- Pridrzavajte se sljedecih parametara obrade:

Omjer mijeSanja Vrijeme tijesta - Vrijeme rada Polimerizacija u aparatu
dozrijevanja na23°C pod tlakom
po volumenu ug s modelom bez modela
1-15 dijela polimera: | 1-15 g polimera: 2-3 min 8-25 min 2-6 bara 2-6 bara
15 dijela monomera 1,25 g monomera 25-30 min 10 min
100°C 120°C

1. Pomijesajte materijale u gumenoj ¢asi u skladu s navedenim parametrima obrade.
2. Pokrijte i ostavite da odstoje u skladu s navedenim parametrima obrade.

3. Nanosite slojeve pripremljenog materijala.

4. Polimerizirajte u skladu s navedenim parametrima obrade.

Zavr$na obrada i poliranje

1. Zavr$no obradite svrdlima i gumenim polirerima.

2. Predpolirajte restauracije ¢etkama od kozje dlake i plovu¢cem.

3. Ispolirajte restauracije do visokog sjaja puferima od vate i sredstvom za poliranje do visokog sjaja.

2.3 Tehnika kivetiranja (tehnika pre$anja)

Oblikovanje konstrukcije

1. Koristite metal za izradu palatinalnog, incizalnog i okluzalnog podrucja mosta.
2. Dodajte mehanicke retencije na povrsinu koju Zelite oblagati.

Kondicioniranje konstrukcije

1. Pjeskarite konstrukciju koriste¢i Al,05 (80-100 um) pri tlaku od 2-3 bara.
2. Potapkajte da biste uklonili prasinu od brusenja.

3. Nije obavezno: NavlaZite konstrukciju sredstvom za svezivanje.

4. Ostavite konstrukciju da se susi 3 minute.

Nanosenje opakera i omogucavanje polimeriziranja
Pomije3ajte opaker s teku¢inom za mije$anje opakera.

2. Pokrijte smjesu i ostavite da odstoji 2-3 minute.

3. Nanesite opaker.

4. Ostavite da polimerizira 15 min.

5. Prije nastavka provjerite je li opaker potpuno polimerizirao.
M

1

2.

odeliranje i ulaganje
Izradite ljuskicu pomoc¢u voska u boji zuba.
UloZite navoStenu restauraciju u kivetu pomocu gipsa.

NAPOMENA:
- Postavite restauraciju pod kutom od 25-30°. Provjerite nudi li restauracija aproksimalni pristup.

Iskuhavanje i izolacija

1. Iskuhajte vosak.

2. Tople polovice gipsa izolirajte teku¢inom za odvajanje.
3. Ostavite da se susi 1 min.

4. Ponovite korake 2 do 3.

Nanosenje monomera
NavlaZite izlozeni opaker monomerom.

=B



Presanje dentinskog materijala

NAPOMENA:

- Pomijesajte dentinski materijal do viskozne konzistencije.
- PridrZavajte se sljedecih parametara obrade:

Omjer mijeSanja Vrijeme tijesta - Vrijeme rada Polimerizacija u kiveti
dozrijevanja na 23°C u stezadu
po volumenu ug Pojedinaéna krunica Most
2,5 dijela polimera: 25 g polimera: 2-3min 8-10 min 1. Stavite u hladnu 1. Prethodno
1 dio monomera 0,83 g monomera vodu. zagrijavajte u vodi
2. Iskuhajte 30 min. od 70 °C 30 minuta.

3. Ostavite da se 2. Iskuhajte 30 min.

polako ohladi. 3. Ostavite da se

polako ohladi.

1. Pomijesajte materijal u gumenoj ¢asi u skladu s navedenim parametrima obrade.
2. Pokrijte i ostavite da odstoji u skladu s navedenim parametrima obrade.
3. Zagrijte gornju polovicu kivete u kipucoj vodi.

NAPOMENA:
- lzbjegavajte svaki kontakt izolirane povrsine s vodom.

4. Nanesite pripremljeni materijal.

5. Pokrijte plasticnom folijom.

6. Stavite prethodno zagrijanu gornju polovicu kivete na donju polovicu.
7. Primijenite tlak od 2 t na kivetu.

8. Ostavite da se ohladi pod tlakom.
N
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manjenje incizalnog podruéja
. Otvorite kivetu

. Uklonite plasti¢nu foliju.

. Zakosite dentalni materijal ostrim instrumentom.
Presanje i polimerizacija incizalnog materijala

NAPOMENA:

- Pomijesajte incizalni materijal do viskozne konzistencije.
- PridrZavajte se sljede¢ih parametara obrade:

Omjer mijesanja Vrijeme tijesta - Vrijeme rada Polimerizacija u kiveti
dozrijevanja na23°C u stezadu
po volumenu ug Pojedinacna krunica Most
2 dijela polimera: 2 g polimera: 083 g 3-4 min 8-10 min 1. Stavite u hladnu 1. Prethodno
1dio monomera monomera vodu. zagrijavajte u vodi
2. Iskuhajte 30 min. od 70 °C 30 minuta.
3. Ostavite da se 2. Iskuhajte 30 min.
polako ohladi. 3. Ostavite da se
polako ohladi.

1. Pomijesajte materijal u gumenoj ¢asi u skladu s navedenim parametrima obrade.
2. Pokrijte i ostavite da odstoji u skladu s navedenim parametrima obrade.
3. Zagrijte gornju polovicu kivete u kipuéoj vodi.

NAPOMENA:
- lzbjegavajte svaki kontakt izolirane povrsine s vodom.

4. Nanesite pripremljeni materijal.

5. Pokrijte plasticnom folijom.

6. Stavite prethodno zagrijanu gornju polovicu kivete na donju polovicu.
7. Primijenite tlak od 1.5 t na kivetu.

8. Ostavite da se ohladi pod tlakom.

9. Polimerizirajte u skladu s navedenim parametrima obrade.

y4
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avr$na obrada i poliranje

. Zavr$no obradite svrdlima i gumenim polirerima.

. Predpolirajte restauracije ¢etkama od kozje dlake i plovu¢cem.
. Ispolirajte restauracije do visokog sjaja puferima od vate i sredstvom za poliranje do visokog sjaja.

Postavljanje restauracije

NAPOMENA!

- Postavljanje izvodi isklju¢ivo stomatolog.

- PridrZavajte se uputa za uporabu materijala za konstrukciju kada postavljate restauracije s konstrukcijom.

Ovisno o vrsti restauracije, postavite je priviemenim, uobi¢ajenim, adhezijskim ili samoadhezijskim postupkom cementiranja.



3 Sigurnosne informacije

- U sluBaju ozbiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclarcom i odgovornom nadleznom tijelu.

- Aktualne upute za uporabu i objanjenje simbola dostupni su na internetskoj stranici: www.ivoclarcom/elFU

- SaZetak o sigurnosnoj i klinickoj uginkovitosti (SSCP) dostupan je u Europskoj bazi podataka za medicinske proizvode (EUDAMED) na
stranici https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Osnovni UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Upozorenja

Pridr7avajte se sigurnosno-tehnickog lista (STL) (dostupan na Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

Pridrzavajte se sigurnosnih napomena oznacenih na pojedinaénim primarnim pakiranjima i naljepnicama.

SR Ivocron Opagquer Liquid, kao i Cold, Hot i Press Liquid sadrze metil metakrilat. MMA je iritirajuce, lako zapaljivo sredstvo (plamiste: 10 °C).
Nemojte udisati pare.

Kontakt s nepolimeriziranim materijalom mozZe djelovati nadrazujuce i izazvati reakciju preosjetljivosti na metakrilate. Materijal
nadrazuje oci, disne organe i koZu.

Komercijalne medicinske rukavice ne pruzaju zastitu od osjetljivosti na metakrilate.

Ne udisite prasinu nastalu prilikom brusenja.

Informacije o zbrinjavanju
Ostatak zaliha ili uklonjene nadomjeske morate zbrinuti u skladu s odgovarajucim nacionalnim pravnim propisima.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti sviesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj Supljini ukljuuje odredene rizike.
Postoje sliedeci poznati preostali klini¢ki rizici:
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Odlamanje, napuknuce ili gubitak retencije krunice i materijala za oblaganje moZe dovesti do slu¢ajnog gutanja ili udisanja, pa time i
ponavljanja stomatoloskih postupaka.

Rok uporabe i skladistenje

Temperatura skladiStenja za praske i tekuéine za mijesanje: 2-28°C.

Ne izlaZite proizvod suncevom svjetlu.

Rok valjanosti: pogledajte napomenu na bogicama i pakiranjima.

Nemojte upotrebljavati proizvod nakon isteka navedenog roka valjanosti.

Prije uporabe provjerite jesu li pakiranje i proizvod netaknuti i neosteéeni. Ako ste u nedoumici, obratite se Ivoclar Vivadent AG ili vasem
lokalnom prodajnom partneru.

Dodatne informacije

Cuvajte dalje od dohvata djece!

Materijal je razvijen samo za uporabu u stomatologiji. Obrada se mora provoditi iskljuivo prema Uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima odgovornost za Stete koje su rezultat
nepridrzavanja Uputa ili navedenog podrucja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti i uporabljivosti proizvoda za svaku svrhu koja nije izricito navedena u
Uputama.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Uréené pouZiti

Uréeny ucel

Zhotoveni provizornich, fixnich korunek a mastk( na konstrukeich z kovovych slitin i bez kovovych konstrukei. Modifikace pryskyfiénych
zubll a materidld bazi snimatelnych nahrad.

Cilova skupina pacientd

- Pacienti s trvalym chrupem
~ Dospéli pacienti se zubnimi implantaty
~  Bezzubi dospéli pacienti

Uréeni uZivatelé

~ Zubni technici (vyroba nahrad v zubni laboratofi)
~  Zubni |ékafi (klinicky postup)

Specidlni Skoleni
Bez pozadavku na specidlni skoleni.

Poufziti
Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis

SR Ivocron je vysoce kvalitni PMMA fazetovaci material pro zhotoveni korunek a méstk( i pro vyrobu provizornich nahrad. Vzhledem k
tomu, Ze material vyhovuije 3iroké 3kale pracovnich postupd, je vhodny pro vyrobu pryskyfi¢nych fazet (pfima modelace / polymerace v
kyvet8) a kratkodobych, strednédobych a dlouhodobych provizornich nahrad a také pro zajisténi prefabrikovanych zubl na odlitych
nosnych konstrukcich (samopolymeraéni technika).

PMMA fazetovaci materidl SR Ivocron umozriuje reprodukovat viech 20 odstint Chromascopu a rdZzové odstiny Gingiva.

Nazev produktu Popis produktu

SR Ivocron Opaquer Maskovani kovovych nosnych konstrukei a Uprava zakladniho odstinu

SR Ivocron Dentin Fazetovani kavovych nosnych konstrukei, vyroba jednotlivych korunek a mistk{; Gprava
zub snimatelnych nahrad

SR Ivacron Incisal Fazetovani okluznich a incizalnich oblasti kovovych nosnych konstrukei, vyroba jednotlivych
korunek a mlstkd; Uprava zubG snimatelnych nahrad

SR Ivocron Gingiva Fazetovani gingivalni ¢asti kavovych nosnych konstrukei, vyroba jednotlivych korunek a
mustkd

SR Ivacron Intensiv Intenzivni praskové odstiny pro Upravu odstinu nahrad zhotovenych z SR Ivocron. UmoZiuji
reprodukci prirozenych charakteristik.

SR Ivocron Opaquer Liquid Misici tekutina speciadlné urc¢enad pro SR Ivocron Opaquer

SR Ivacron Cold Liquid Misici tekutina pro techniku polymerace za studena (lici technika)

SR Ivocron Hot Liquid Misici tekutina pro tepelnou polymeraci (technika vrstveni)

SR Ivocron Press Liquid Misici tekutina pro techniku lisovani (technika kyvetovani)

Technickeé tdaje
SR Ivocron je fazetovaci material na korunky a mistky na bazi PMMA typu 2 a tfidy 1 (IS0 10477:2020) s témito mechanickymi viastnostmi:

Vlastnosti Specifikace'
Pevnost v ohybu >50 MPa

Absorpce vody <40 pg/mm?
Rozpustnost <75 pg/mm?

'podle IS0 10477:2020

Indikace

- @hybéjl’ci struktura zubu ve frontalnim a distalnim useku chrupu
- Qésteény’ edentulismus ve frontalnim a distalnim Gseku chrupu
- Uplny edentulismus

Oblasti pouZiti:

Polymerace za studena (lici technika)

- Pro kratkodobé a stfednédobé provizorni nahrady

~  Zajisténi nabrousenych prefabrikovanych zubl snimatelné nahrady na odlitych nosnych konstrukcich
~ Oprava zubd snimatelnych nahrad

- Maskovani kovovych nosnych konstrukei a Uprava zakladniho odstinu



Tepelnd polymerace (technika vrstveni) technika lisovani (technika kyvetovani)
- Technika fazetovani korunek a méstkd
- Maskovani kovovych nosnych konstrukei a Uprava zakladniho odstinu

Modifikace a charakterizace odstin(
- Charakterizace a modifikace odstind materiall dentin, incisal nebo gingiva

Kontraindikace
PouZiti tohoto produktu je kontraindikovano, pokud je u pacienta znama alergie na kteroukoliv z jeho slozZek.

Omezeni pouZiti
— Findlni nahrada nesmi byt pouzivana opakované.
— Neaplikujte pfimo do dutiny Ustni.

Vedlejsi uginky
V soucasnosti nejsou znamy zadné nezadouci ucinky.

Interakce
Dosud nejsou zndmy 7adné interakce.

Klinicky pfinos
- Obnoveni Zvykaci funkce
- Obnova estetiky

SlozZeni
- Prasky SR Ivocron (dentin, incisal, gingiva, intensive)
PMMA, dibenzoylperoxid
Celkovy obsah anorganickych plniv: 0,02-0,6 hm. %
Velikost ¢astecek anorganickych plniv: 0,02-0,8 um
- Prasek SR Ivocron (opaquer)
Kopolymer, Ti02, PMMA, oxid Zeleza, dibenzoylperoxid
Celkovy obsah anorganickych plniv: 58-62 hm. %
Velikost Gastecek anorganickych piniv: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Aplikace

UPOZORNENi!

- Pouzivejte pouze systémové komponenty uvedené v kapitole ,Uréené pouZiti".

- Pro charakterizaci a Upravu odstind smichejte materialy incisal, dentin a gingiva s materidlem intensiv.
- Jako adhezivum pouZijte SR Link.

- SR Ivocron Opaquer je samotuhnouci.

21  Lici technika (polymerace za studena)
Zhotoveni provizornich nahrad

Zhotoveni silikonového klice

1. Zhotovte pracovni model.

2. Vymodelujte ndhradu z vosku.

3. Zkontrolujte tvar a funkci voskové modelace.
4. Zhotovte silikonovy klic.

Vyplaveni vosku a izolace

Viyplavte vosk.

Vykryjte podsekfiviny na modelu. PouZijte riZovy modelovaci vosk.
Izolujte model pomoci separaéni tekutiny.

Nechte model zaschnout 1 min.

Zopakujte kroky 3 a7 4.

SRR

0dlévani a polymerace matridlu dentin a incisal
UPOZORNENi:
- DodrZujte nasledujici parametry zpracovani:

Michaci pomér Cas zrani Doba zpracovani Polymerace v tlakovém
podle objemu vg pfi 23 °C pfistroji
1 dil polymeru 19 polymeru: 3-4 min cca 8 min 2-6 bar
1dil monomeru 0,83 g monomeru 15 min
40-50°C




1. Smichejte materidl v gumovém kelimku podle uvedenych parametrl zpracovani.
2. Prikryjte a nechte uleZet podle uvedenych parametrd zpracovani.

3. Nalijte pfipraveny material incisal do silikonového klice.

4. Nechte uleZet.

5. Naplrite silikonovy kli¢ pfipravenym materidlem dentin.

6. Preneste naplnény silikonovy kli¢ na naizolovany model.

7. Silikonovy kli¢ a model zajistéte gumickou.

8. VloZte zajistény model do tlakového pfistroje.

9. Provedte polymerizaci podle uvedenych parametrd zpracovani.

D
1.
2.
3.

okonceni a lesténi
Dokongete pomoci frézy a gumovych lesticich nastrojd.
Predlestéte nahrady kartactkem z kozich chlupt a pemzou.
Vylestéte nahrady do vysokého lesku pomoci bavinénych kotoSku a lestici pasty pro vysoky lesk.

PInéni a zajisténi nabrousenych prefabrikovanych zubl snimatelné ndhrady na odlitych nosnych konstrukcich

Zhotoveni silikonového klice

1. Zbruste zuby snimatelné nahrady tak, aby odpovidaly pracovnimu modelu.
2. Zajistéte je pomoci vosku.

3. Zkontrolujte okluzi.

4. Zhotovte silikonovy Klic.

Vyplaveni vosku a izolace

Vyplavte vosk.

Vykryjte podsekfiviny na modelu. PouZijte riZzovy modelovaci vosk.
Izolujte model pomoci separacni tekutiny.

Nechte model zaschnout 1 min.

Zopakujte kroky 3 az 4.

1
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3

4

5.

Aplikace monomeru
1. Zdrsnéte bazalni oblasti zubd.

2. Vratte zdrsnéné zuby do silikonového klice.
3. Zuby navlhéete monomerem.

Kondicionovani nosné konstrukce

1. Opiskujte nosnou konstrukci Al,0; (80100 pum) pfi tlaku 2-3 bar.
2. Poklepanim odstrafite prach po opiskovani.

3. Volitelné: Navihéete nosnou konstrukci adhezivem.

4. Nechte nosnou konstrukci zaschnout 3 min.

Naneseni a polymerace opagueru

Smichejte opaquer s misici tekutinou pro opaquer.

2. Smés zakryjte a nechte 2-3 minuty uleZet.

3. Aplikujte opaquer.

4. Nechte 15 min polymerovat.

5. NeZbudete pokracovat, zkontrolujte, zda je opaquer zcela vytvrzeny.

Odlévani a polymerace matrialu dentin a incisal

UPOZORNEN:

- Pro Upravu odstinu v mezizubnich oblastech smichejte material incisal a dentin v poméru 1:1.
- DodrZujte nasledujici parametry zpracovani:

Michaci pomér Gas zrani Doba zpracovani
podle objemu vg pfi 23 °C
1dil polymeru:: 1g polymeru: 3-4min cca 8 min
1 dil monomeru 0,83 g monomeru

Smichejte material v gumoveém kelimku podle uvedenych parametr( zpracovani.
Prikryjte a nechte uleZet podle uvedenych parametr(i zpracovani.

Nalijte pfipraveny material do silikonového klice.

Umistéte napInény silikonovy kli¢ na izolovany model.

Silikonovy kli¢ zajistéte na modelu gumickou.

VloZzte model s klicem do tlakového pristroje.

Provedte polymeraci podle uvedenych parametr( zpracovani.

No gL~

Dokonéeni a lesténi

1. Dokon&ete pomoci frézy a gumovych lesticich nastrojl.

2. Predlestéte nahrady kartackem z kozich chlupl a pemzou.

3. Vylestéte nahrady do vysokého lesku pomoci bavinénych kotocGkd a lestici pasty pro vysoky lesk.

Polymerace v tlakovém
pristroji

2-6 bar
15 min
40-50°C



2.2 Technika vrstveni (tepelna polymerace)

Vytvoreni nosné konstrukce

1. Ke zhotoveni palatindlnich, incizalnich a okluznich oblasti mlstku pouZijte kov.
2. Pridejte mechanické retence na povrch, ktery ma byt fazetovan.

Vykryti a izolace
Ponofte model do vody na 5 minut.
Vykryjte podsekfiviny na modelu. PouZijte riZovy modelovaci vosk.
Izolujte model pomoci separacni tekutiny.
Nechte model zaschnout 1 min.
Zopakujte kroky 3 az 4.

1.

2

3

4
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Kondicionovani nosné konstrukce
1. Opiskujte nosnou konstrukci Al,0; (80100 pm) pfi tlaku 2-3 bar.

2. Poklepanim odstrarite prach po opiskovani.

3. Volitelné: Navihéete nosnou konstrukci adhezivem.

4. Nechte nosnou konstrukci zaschnout 3 min.

Naneseni a polymerace opaqueru

1. Smichejte opaquer s misici tekutinou pro opaquer.

2. Smés zakryjte a nechte 2-3 minuty ulezet.

3. Aplikujte opaquer.

4. Nechte 15 min polymerovat.

5. NeZbudete pokracovat, zkontrolujte, zda je opaquer zcela vytvrzeny.

Vrstevni a polymerace materiald incisal a dentin
UPOZORNENI:
- DodrZujte nasledujici parametry zpracovani:

Michaci pomér Cas zrani Doba zpracovani Polymerace
pfi23°C v tlakovém pristroji
podle objemu vg s modelem bez modelu
1-15 dilu polymeru:: 1-15 g polymeru : 2-3min 8-25 min 2-6 bar 2-6 bar
1,5 dilu monomeru 1,25 g monomeru 25-30 min 10 min
100°C 120°C

Smichejte materialy v gumovém kelimku podle uvedenych parametr( zpracovani.
Prikryjte a nechte uleZet podle uvedenych parametrd zpracovani.

Navrstvéte pripravené materialy.

Provedte polymeraci podle uvedenych parametr(i zpracovani.

1

2

3

4

Dokonéeni a lesténi
1. Dokontete pomoci frézy a gumovych lesticich nastrojd.

2. Predlestéte nahrady kartackem z kozich chlupl a pemzou.

3. Vylestéte nahrady do vysokého lesku pomoci bavinénych kotockd a lestici pasty pro vysoky lesk.
2.3 Technika kyvetovani (technika lisovani)

Vytvoreni nosné konstrukce

1. Ke zhotoveni palatindlnich, incizalnich a okluznich oblasti mlstku pouZijte kov.

2. Pridejte mechanickeé retence na povrch, ktery ma byt fazetovan.

Kondicionovani nosné konstrukce

1. Opiskujte nosnou konstrukci Al,0; (80-100 pum) pfi tlaku 2-3 bar.
2. Poklepanim odstrarite prach po opiskovani.

3. Volitelné: Navihéete nosnou konstrukci adhezivem.

4. Nechte nosnou konstrukci zaschnout 3 min.

Naneseni a polymerace opaqueru

1. Smichejte opaquer s misici tekutinou pro opaquer.

2. Smés zakryjte a nechte 2-3 minuty uleZet.

3. Aplikujte opaquer.

4. Nechte 15 min polymerovat.

5. NeZbudete pokracovat, zkontrolujte, zda je opaquer zcela vytvrzeny.
M

1.

2.

odelace a odliti
Vytvorte fazetu pomoci vosku v barvé zubu. -
Zalijte navoskovanou nahradu v kyveté kamennou sadrou. /7

UPOZORNENi:

£ a0)
- Umist&te nahradu pod Ghlem 25-30°. Ujistéte se, Ze nahrada umoziiuje proximalni pfistup. =52

Vyplaveni a izolace

1. Vyplavte vosk.

2. Obé teplé Casti kyvety naizolujte separacni tekutinou.
3. Nechte 1min zaschnout.

4. Zopakujte kroky 2 a7 3.

Aplikace monomeru
Navih¢ete exponovany opaguer monomerem.



Lisovani materialu dentin

UPOZORNENI:

- Materidl dentin promichejte do viskdzni konzistence.
- DodrZujte nasledujici parametry zpracovani:

Michaci pomér Gas zrani Doba zpracovani Polymerace v kyveté se tfmenem
podle objemu vg pri 23 °C Jedna korunka Mstek
25 dilu polymeru 25 g polymeru : 2-3 min 8-10 min 1. Umistéte do 1. Pfedehfejte ve
1dil monomeru 0,83 g monomeru studené vody. vodé o teploté
2. Varte po dobu 70 °C po dobu

30 min. 30 minut.
3. Nechte pomalu 2. Varte po dobu
vychladnout. 30 min.

3. Nechte pomalu
vychladnout.

1. Smichejte material v gumoveém kelimku podle uvedenych parametr( zpracovani.
2. Prikryjte a nechte uleZet podle uvedenych parametrd zpracovani.
3. Horni polovinu kyvety pfedehfejte ve vrouci vodé.

UPOZORNENiL:
- Zabraiite jakémukoli kontaktu izolovaného povrchu s vodou.

4. Aplikujte pripraveny material.

5. Zakryjte plastovou fdlii.

6. PoloZte predehratou horni polovinu kyvety na spodni polovinu.
7. Nakyvetu aplikujte tlak 2 t.

8. Nechte vychladnout pod tlakem.

1

2

3

Redukce incizaIni oblasti

. Otevrete kyvetu
. Odstrante plastovou folii.
. Zesikméte dentalni material ostrym nastrojem.
Lisovani a polymerace materidlu incisal

UPOZORNENI:
- Materidl incisal promichejte do viskézni konzistence.
- Dodrzujte nasledujici parametry zpracovani:

Michaci pomér Cas zrani Doba zpracovani Polymerace v kyveté v upinacim ramu.
podle objemu vg pfi 23 °C Jedna korunka Mstek
2 dilu polymeru : 2 g polymeru : 3-4 min 8-10 min 1. Umistéte do 1. Pfedehrejte ve
1dil monomeru 0,83 g monomeru studené vody. vodé o teploté
2. Varte po dobu 70 °C po dobu
30 min. 30 minut.
3. Nechte pomalu 2. Varte po dobu
vychladnout. 30 min.

3. Nechte pomalu
vychladnout.

1. Smichejte material v gumoveém kelimku podle uvedenych parametr( zpracovani.
2. Prikryjte a nechte uleZet podle uvedenych parametrd zpracovani.
3. Horni polovinu kyvety pfedehfejte ve vrouci vodé.

UPOZORNENI:
- Zabraiite jakémukoli kontaktu izolovaného povrchu s vodou.

4. Aplikujte pripraveny material.

5. Zakryjte plastovou fdlii.

6. PoloZte predehratou horni polovinu kyvety na spodni polovinu.
7. Nakyvetu aplikujte tlak 15 t.

8. Nechte vychladnout pod tlakem.

9. Provedte polymeraci podle uvedenych parametrd zpracovani.
D

1

2.

3.

okonéeni a lesténi
Dokon&ete pomoci frézy a gumovych lesticich nastrojl.
Predlestéte nahrady kartackem z kozich chlupl a pemzou.
Vylestéte nahrady do vysokého lesku pomoci bavinénych kotocku a lestici pasty pro vysoky lesk.

Cementovani nahrady

UPOZORNENI:

- Cementovani provadi vyhradné zubni Iékaf.

- PFi cementovani nahrad s nosnou konstrukci dodrzujte pokyny k pouZziti materidlu nosné konstrukce.

V zavislosti na typu nahrady ji upevnéte bud' provizornim, konvencénim, adhezivnim nebo samoadhezivnim postupem upevnéni.



3 Bezpeénostni informace

-V pfipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclarcom a své prislusné zdravotnicke Urady.

—  AktudIni ndvod k pouZiti a vysvétleni symbold jsou k dispozici na webovych strankach: www.voclarcom/elFU

— Souhrn udajti 0 bezpe&nosti a klinické funkci (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) je k dispozici v Evropské databazi
zdravotnickych prostfedkd (EUDAMED) na adrese https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Zakladni UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Varovani

- Dodrzujte pokyny v bezpe&nostnim listu (SDS) (k dispozici na Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- DodrZujte bezpeénostni upozornéni na jednotlivych primarnich obalech a Stitcich.

- Pripravek SR Ivocron Opaquer Liquid, stejné jako tekutiny pro polymeraci za studena, tepelnou polymeraci a lisovaci techniky obsahuji
methylmethakrylat. MMA je drazdivy a vysoce hoflavy (bod vzplanuti: 10 °C).

- Nevdechujte vypary.

- Kontakt s nezpolymerovanym materialem mdze mit mirng drazdivy Ucinek a mlze vést k precitlivélosti vaci metakrylatdm. Tento
materidl drazdi odi, dychaci organy a pokozku.

— BE&Zné dostupné Iékafské rukavice nechrani pred senzibilizujicimi U¢inky metakrylatd.

- Nevdechujte prach z brougeni.

Informace k likvidaci produktu
Zbytky materialu nebo nahrad se musi likvidovat v souladu s pfislu$nymi narodnimi predpisy.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt védomi skuteénosti, Ze jakykoli stomatologicky zakrok v Ustni dutiné zahrnuje ur€ita rizika.

Existuji tato zndma zbytkova klinicka rizika:

~ Chipping / fraktura / ztrata retence korunky nebo fazetovaciho materialu mohou vést k ndahodnému spolknuti nebo vdechnuti
materidlu a nutnosti dalsiho oSetieni zubnim lékarem.

4  Skladovani a doba pouZitelnosti

- Skladovaci teplota pro prasky a misici tekutiny: 2-28 °C.

- Chrarite pfed sluneénim zarenim.

- Doba expirace: viz Udaje na lahvi¢kach a obalech.

- Produkt nepouZivejte po uvedeném datu expirace.

- Pred pouZitim zkontrolujte, zda jsou obal a vyrobek neporusené a nepokozené. V pripadé pochybnosti se obratte na Ivoclar Vivadent AG
nebo svého mistniho prodejniho partnera.

5 Dopliiujici informace
Materidl uchovavejte mimo dosah déti!
Material byl vyvinut vylucné pro poufiti ve stomatologii. Zpracovani je nutné provadét vyhradné podle névodu k poufiti. Vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Skody vzniklé z

divodu nedodrZovani névodu k poutiti &i stanovenych oblasti pouZiti. Uzivatel odpovidé za testovani produktu z hlediska jeho vhodnosti a pouiti pro jakékoliv icely vyslovng
neuvedené v ndvodu.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Zamysl'ané pouzitie

Ugel poutitia

Vyroba doGasnych a pevnych koruniek a mostikov pomocou fazetovania ramov z kovovych zliatin, ako aj bez rdmov. Modifikacia Zivicovych
zubov a materidlov zakladne zubnej protézy.

Ciel'ova skupina pacientov

- Pacienti s trvalym chrupom
— Dospeli pacienti s dentalnymi implantatmi
- Dospeli edentuldzni pacienti

Zamysl'ani pouZivatelia
~ Technici zubnych laboratarii (zhotovovanie zubnych nahrad v zubnom laboratériu)
~ Zubni lekari (klinicky postup)

Specidlne $kolenie
Specialne kolenie nie je potrebné.

Pouzitie
Len na pouZitie v dentdlnej oblasti.

Opis

SR Ivocron je kvalitny PMMA fazetovaci materidl pre korunkovt a mostikovu techniku, ako aj na vyrobu dogasnych nahrad. Ked'ze vyrobok
vyhovuije Sirokej $kale pracovnych postupoy, je vhodny na vyrobu Zivicovych faziet (technika za tepla/lis) a kratkodobych, strednodobych a
dlhodobych dogasnych zubnych nahrad, ako aj na upevnenie zubnych nahrad na modelovych ramoch (technika za studena).

Fazetovaci material PMMA SR Ivocron umozZiuje reprodukciu vietkych 20 odtieriov Chromascop a Gingiva pink.

Nazov vyrobku Opis vyrobku

SR Ivacron Opaquer Maskovanie kovovych skeletov a Uprava zakladného odtiera

SR Ivocron Dentin Fazetovanie kovovych rdmov; vyroba jednotlivych koruniek a mostikov; Uprava zubnych pro-
téz

SR Ivocron Incisal Fazetovanie okltznych a incizalnych oblasti kovovych rdmov; vyroba jednotlivych koruniek a
mostikov; Uprava zubnych protéz

SR Ivacron Gingiva Fazetovanie gingivalnej ¢asti kovovych rdmov, vyroba jednotlivych koruniek a mostikov

SR Ivocron Intensiv Intenzivne pudrové odtiene na Upravu odtiena nahrad z SR Ivocron. UmoZiiuju reprodukciu
prirodnych charakteristik.

SR Ivocron Opaquer Liquid Miesacia kvapalina Specidlne koordinovana so SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Miesacia kvapalina pre techniku za studena (technika nalievania)

SR Ivocron Hot Liquid Miesacia kvapalina pre techniku za tepla (technika vrstvenia)

SR Ivocron Press Liquid Mie3acia kvapalina pre lisovaciu techniku (technika kyvetovania)

Technické Udaje
SR Ivocron je korunkovy a mostikovy fazetovaci material na baze PMMA typu 2 a triedy 1 (IS0 10477:2020) s nasledujucimi mechanickymi
vlastnostami:

Vlastnosti Specifikacia’
Pevnost v ohybe >50 MPa

Absorpcia vody =40 pg/mm?
Rozpustnost <75 pg/mm?

'Podl'a normy IS0 10477:2020

Indikacie

- Qh)’/bajdca Struktdra prednych a zadnych zubov

- (;iastoény edentulizmus v prednej a zadnej oblasti
- Uplny edentulizmus

Oblasti pouZitia:

Technika za studena (technika nalievania)

— Pre kratkodobé a strednodobé doc¢asné nahrady

- Upevnenie zubov brusenej zubnej protézy na modelovej konstrukcii
- Oprava zubnej nahrady

~ Maskovanie kovovych ramov a Uprava zakladného odtiena

Technika za tepla (technika vrstvenia) , technika lisovania (technika kyvetovania)
- Technika fazetovania koruniek a mostikov
~ Maskovanie kovovych ramov a Uprava zakladného odtiena



Uprava a charakterizacia odtiefia

- Charakterizacia a Uprava odtiefa dentinovych, inciznych alebo gingivalnych materialov

Kontraindikacie

Pouzitie tohto vyrobku je kontraindikované pri preukazanej alergii pacienta na niektoré z jeho zloZiek.

Obmedzenia pouzitia

- Finalna nahrada sa nesmie pouZit znova.
- Neaplikujte priamo do Ustnej dutiny.

VedI'ajsie uginky
V sti¢asnosti nie st zname Ziadne vedlajsie Ucinky.

Interakcie
V stigasnosti nie st zndme Ziadne interakcie.

Klinicky prinos
- Rekonstrukcia Zuvacej funkcie
— Obnova estetiky

ZloZenie

- SR Ivocron powders (dentin, incisal, gingiva, intensive)
PMMA, dibenzoylperoxid
Celkovy obsah anorganickych piniv: 0,02 = 0,6 % hmotn.
Velkosti ¢astic anorganickych plniv: 0,02 - 0,8 um

- SR Ivocron powder (opaquer)
Kopolymeér, Ti02, PMMA, oxid Zelezity, dibenzoylperoxid
Celkovy obsah anorganickych piniv: 58 = 62 % hmotn.
Velkosti Gastic anorganickych plniv: 0,05 - 0,8 um

- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA

- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA

- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA

- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Aplikacia

UPOZORNENIE:
- Pouzivajte iba komponenty systému uvedené v kapitole ,Uréené pouZitie".

- Aby bolo mozné aplikovat Upravy odtiefia alebo charakterizacie, zmie3ajte materialy incisal, dentin a gingiva s intenzivnym

materidlom.
- Ako spojivo pouZite SR Link.
- SR Ivocron Opaquer je samo-vytvrdzujuci.

21 Technika nalievania (technika za studena)
Vyroba doéasnych nahrad

Vyroba silikénového kl'i¢a

1. Vytvorte funkény model.

2. Navoskujte ndhradu.

3. Skontrolujte tvar a funkciu vosku.

4. Vyrobte silikénovy kl'dc.

Vyvarenie a izolacia

Viyvarte vosk.

Vytvarujte kontury Zliabkov na modeli. PouZite ruZovy modelovaci vosk.
Izolujte model pomocou separacnej kvapaliny.

Nechajte model vyschnut 1 mindtu.

Zopakujte kroky 3 a7 4.

SRR

Nalievanie a polymerizacia dentinovych a incizalnych materidlov
UPOZORNENIE:
- DodrZiavajte nasledujice parametre spracovania:

Pomer zmieSavania Cas na vytvorenie hmoty

podl'a objemu vg

Pracovny ¢as pri 23 °C

Polymerizacia
v tlakovom pristroji

1 diel polyméru : 3-4min

1diel monoméru

19 polyméru:
0,83 g monoméru"

pribl. 8 min

2-6bar
15 min
40-50°C
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Materidl premiesajte v gumenom kelimku podla uvedenych parametrov spracovania.
Zakryte a nechajte posobit podla uvedenych parametrov spracovania.

Nalejte pripraveny incizny material do silikdnového kl'uca.

Nechajte ho pdsobit.

Silikdnovy kI'i¢ naplite pripravenym dentinovym materialom.

Zmente polohu naplineného silikénového kl'ica na izolovanom modeli.

Silikdnovy kI'i¢ a model znehybnite gumickou.

Umiestnite imobilizovany model do tlakového zariadenia.

Polymerizujte podl'a uvedenych parametrov spracovania.

VENO TSN S

Koneéna Uprava a lestenie

1. Dokoncite vrtacikmi a gumovymi lestickami.

2. Néhrady prelestite Stetcami z kozich Stetin a pemzou.

3. Nahrady vylestite do vysokého lesku vatovymi tampdnmi a lestiacim prostriedkom s vysokym leskom.

Plnenie a upevnenie brdsenych zubnych protéz na modelovych rdmoch
Vyroba silikénového kl'iéa

1. Zuby zubnej nahrady obruste tak, aby zodpovedali pracovnému modelu.
2. Pripevnite ich na miesto voskom.

3. Skontrolujte okluziu.

4. Vyrobte silikonovy kl'U¢.

Vyvarenie a izolacia
1. Vyvarte vosk.

2. Vytvarujte kontury Zliabkov na modeli. PouZite ruzovy modelovaci vosk.
3. Izolujte model pomocou separacnej kvapaliny.

4. Nechajte model vyschndt 1 mindtu.

5. Zopakujte kroky 3 az 4.

Aplikdcia monoméru

1. Zdrsnite bazalne oblasti zubov.

2. Zdrsnené zuby daijte spat do silikdnového kl'ica.

3. Zuby navlhéite monomérom.

Kondicionovanie ramu

1. Opracujte ram s Al,0, (80-100 um) pri tlaku 2-3 barov.
2. Oklepanim odstrante brusny prach.

3. Volitelne: Ram navihdite lepidlom.

4. Nechajte ram vyschnit 3 minuty.

Aplikujte material opaquer a nechajte ho polymerizovat

1. Zmie$ajte material opaquer so zmiesavacou kvapalinou opaquer.

2. Zmes zakryte a nechajte pdsobit 2 - 3 mindty.

3. Aplikujte material opaquer.

4. Nechajte 15 minut polymerizovat.

5. Pred pokracovanim skontrolujte, ¢i sa materidl opaquer Uplne vytvrdil.

Nalievanie a polymerizacia dentinovych a incizalnych materialov
UPOZORNENIE:

- Na Upravu odtiefa v medzizubnych priestoroch zmiesajte incizny a dentinovy material v pomere 1: 1.
- DodrZiavajte nasledujice parametre spracovania:

Pomer zmieSavania Cas na vytvorenie hmoty ~ Pracovny &as pri 23 °C
podl'a objemu vg
1 diel polyméru : 19 polyméru: 3-4min pribl. 8 min
1 diel monoméru 0,83 g monoméru"

Materidl premiesajte v gumenom kelimku podla uvedenych parametrov spracovania.
Zakryte a nechajte posobit podla uvedenych parametrov spracovania.

Nalejte pripraveny material do silikdnového kl'i¢a.

Zmefite polohu naplneného silikdnového kl'i¢a na izolovanom modeli.

Silikénovy kl'i¢ a model znehybnite gumickou.

Umiestnite znehybneny model do tlakového zariadenia.

Polymerizujte podla uvedenych parametrov spracovania.

Nooswn =

Koneéna uprava a lestenie

1. Dokongite vrtacikmi a gumovymi lestickami.

2. Nahrady prelestite Stetcami z kozich Stetin a pemzou.

3. Nahrady vylestite do vysokého lesku vatovymi tamponmi a lestiacim prostriedkom s vysokym leskom.

Polymerizacia
v tlakovom pristroji

2 -6 bar
15 min
40-50°C



2.2 Technika vrstvenia (technika za horica)

Vytvorenie ramu

1. Navyrobu palatalnych, inciznych a okltznych oblasti mostika pouZite kov.
2. Napovrch, ktory sa ma fazetovat, pridajte mechanické retencie.

Konturovanie a izolacia
Model ponorte do vody na 5 minut.
Vyytvarujte kontury Zliabkov na modeli. PouZite ruzovy modelovaci vosk.
Izolujte model pomocou separacnej kvapaliny.
Nechajte model vyschndt 1 mindtu.
Zopakujte kroky 3 az 4.

1.

2

3

4
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Kondicionovanie ramu
1. Opracujte ram s Al,0, (80-100 um) pri tlaku 2-3 barov.

2. Oklepanim odstrante brusny prach.

3. Volitelne: Ram navlhgite lepidlom.

4. Nechajte ram vyschnut 3 minuty.

Aplikujte material opaquer a nechajte ho polymerizovat

Zmiesajte materidl opaquer so zmieSavacou kvapalinou opaquer.
Zmes zakryte a nechajte pdsobit 2 - 3 minuty.

Aplikujte material opaquer.

Nechajte 15 minut polymerizovat.

Pred pokracovanim skontrolujte, ¢i sa materidl opaquer Uplne vytvrdil.

N

Vrstvenie a polymerizacia inciznych a dentinovych materidlov

UPOZORNENIE:
- DodrZiavajte nasledujuce parametre spracovania:

Pomer zmieSavania Cas na vytvorenie Pracovny ¢as
hmoty pri 23 °C
podl'a objemu vg
1-15 diela polyméru: 1-15 g polyméru: 2 -3 min 8- 25 min

1,26 diela monoméru | 1,25 g monoméru

Materidly zmiesajte v gumenom kelimku podla uvedenych parametrov spracovania.

1

2. Zakryte a nechajte posobit podla uvedenych parametrov spracovania.
3. Vrstvite pripravené materidly.

4. Polymerizujte podla uvedenych parametrov spracovania.

Koneénd Uprava a lestenie

1. Dokongite vrtacikmi a gumovymi lestickami.
2. Nahrady prelestite Stetcami z kozich Stetin a pemzou.

Polymerizacia
v tlakovom pristroji

s modelom
2 -6 bar

25-30 min
100°C

3. Nahrady vylestite do vysokého lesku vatovymi tampénmi a leStiacim prostriedkom s vysokym leskom.

2.3 Technika kyvetovania (lisovacia technika)

Vytvorenie rdmu

1. Navyrobu palatédlnych, inciznych a okltznych oblasti mostika pouZzite kov.
2. Napovrch, ktory sa ma fazetovat, pridajte mechanické retencie.

Kondicionovanie ramu

1. Opracujte ram s Al,0, (80-100 um) pri tlaku 2-3 barov.
2. Oklepanim odstrarite brasny prach.

3. Volitelne: Ram navihcite lepidlom.

4. Nechajte ram vyschnlt 3 mintty.

Aplikujte material opaquer a nechajte ho polymerizovat

Zmiesajte material opaquer so zmieSavacou kvapalinou opaquer.

2. Zmes zakryte a nechajte pdsobit 2 - 3 minuty.

3. Aplikujte material opaquer.

4. Nechajte 15 minut polymerizovat.

5. Pred pokracovanim skontrolujte, ¢i sa material opaquer Uplne vytvrdil.
M

1

2.

odelovanie a vloZenie
Vytvorte fazetu pomocou zubného vosku.
Voskovanu nahradu vloZte do kyvety pomocou dentalnej sadry.

UPOZORNENIE:

- Nahradu umiestnite pod uhlom 25-30°. Uistite sa, Ze nahrada umozriuje proximalny pristup.

Vyvarenie a izolacia

1. Vyvarte vosk.

2. lzolujte teplé polovice sadry separa¢nou tekutinou.
3. Nechajte vyschnut 1 mindtu.

4. Zopakuijte kroky 2 a7 3.

Aplikdcia monoméru
Navlh¢ite exponovany material opaguer monomérom.

bez modelu

2 -6 bar
10 min
120°C



Lisovanie dentinového materialu

UPOZORNENIE:

- Zmiesajte dentinovy materidl na viskéznu konzistenciu.
- DodrZiavajte nasledujice parametre spracovania:

Pomer zmieSavania Cas na vytvorenie Pracovny ¢as Polymerizacia
hmoty pri23°C v kyvete upinacom rame
podl'a objemu vg Jednoducha korunka Mostik
25 diela polyméru : 25 g polyméru : 2-3min 8-10 min 1. Umiestnite 1. Predhrievajte vo
1 diela monoméru 0,83 g monoméru do studenej vody. vode s teplotou
2. Varte 30 minut. 70 °C pocas
3. Nechajte pomaly 30 mindt.
vychladnut. 2. Varte 30 minut.
3. Nechajte pomaly
vychladnut.

1. Materidl premiesajte v gumenom kelimku podla uvedenych parametrov spracovania.
2. Zakryte a nechajte pdsobit podla uvedenych parametrov spracovania.
3. Hornu polovicu kyvety predhrejte vo vriacej vode.

UPOZORNENIE:
- Zabrarite akémukol'vek kontaktu izolovaného povrchu s vodou.

4. Naneste pripraveny material.

5. Zakryte plastovou féliou.

6. Hornu polovicu predhriatej kyvety poloZte na spodnu polovicu.
7. Nakyvetu aplikujte tlak 2 tony.

8. Nechajte vychladnut pod tlakom.
Z
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mensenie inciznej oblasti

. Otvorte kyvetu.

. Odstrante plastovu foliu.
. Zubny materidl zarovnajte ostrym nastrojom.
Lisovanie a polymerizacia incizneho materialu
UPOZORNENIE:

- Incizny material premiesajte na viskdznu konzistenciu.
- DodrZiavajte nasledujuce parametre spracovania:

Pomer zmieSavania Cas na vytvorenie Pracovny ¢as Polymerizacia
hmoty pri23°C v kyvete upinacom rame.
podl'a objemu vg Jednoducha korunka Mostik
2 diely polyméru : 2 g polyméru: 3-4min 8 -10 min 1. Umiestnite do stu- | 1. Predhrievajte vo
1 diel monoméru 19 monoméru" denej vody. vode s teplotou
2. Varte 30 minut. 70 °C pocas
3. Nechajte pomaly 30 mindt.
vychladnut 2. Varte 30 minut.
3. Nechajte pomaly
vychladnut.

1. Materidl premiesajte v gumenom kelimku podla uvedenych parametrov spracovania.
2. Zakryte a nechajte pdsobit podla uvedenych parametrov spracovania.
3. Predhrejte hornu polovicu kyvety vo vriacej vode.

UPOZORNENIE:
- Zabrarite akémukol'vek kontaktu izolovaného povrchu s vodou.

Naneste pripraveny material.

Zakryte plastovou féliou.

Hornu polovicu predhriatej kyvety poloZte na spodnu polovicu.
Na kyvetu aplikujte tlak 1,5 tony.

Nechajte vychladnut pod tlakom.

Polymerizujte podla uvedenych parametrov spracovania.

2O 00 N OO

Koneénd Uprava a lestenie

1. Dokongite vrtacikmi a gumovymi lestickami.

2. Nahrady prelestite Stetcami z kozich Stetin a pemzou.

3. Nahrady vylestite do vysokého lesku vatovymi tampdnmi a leStiacim prostriedkom s vysokym leskom.

Osadenie nahrady

UPOZORNENIE!

- Osadenie vykonava vyluéne zubdr.

- Dodrziavajte pokyny na pouZitie materialu ramu pri osadzovani nahrad podpretych ramom.

V zavislosti od typu osad'te ndhradu pomocou do¢asného, konvenéného, lepiaceho alebo samolepiaceho postupu.



3 Informacie o bezpeénosti

-V pripade zavaznych incidentov stvisiacich s produktom kontaktujte Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, www.voclarcom a vas$ zodpovedny prislu$ny organ.

- Aktudlny ndvod na poufZitie a vysvetlenie symbolov st k dispozicii na webovej stranke: www.ivoclarcom/elFU

~ Suhrn parametrov bezpe&nosti a klinického vykonu (SSCP) ziskate z Eurpskej databazy zdravotnickych pomacok (EUDAMED) na
adrese https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Zakladny UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Upozornenia

- Dodrziavajte Kartu bezpeénostnych tidajov (KBU) (k dispozicii na Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

- Musia sa dodrZiavat bezpe€nostné pozndmky primarnych obalov a Stitkov.

~ SR Ivocron Opaquer Liquid, ako aj Cold, Hot a Press Liquids obsahuju metylmetakrylat. MMA je drazdivy a vysoko horlavy (bod
vzplanutia: 10 °C).

- Nevdychujte vypary.

- Kontakt s nevytvrdenym materidlom méZe spdsobit slabé podraZdenie a mbZe viest k senzibilizacii na metakrylaty. Materidl drazdi o&i,
dychacie organy a pokozku.

- BeZne preddvané zdravotnicke rukavice nezaruéuju ochranu proti senzibilizaénému ucinku metakrylatov.

- Nevdychujte prach pri bruseni.

Informacie o likvidacii
Zvy$né zasoby alebo odstranené nahrady sa musia zlikvidovat v sulade s prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi poZiadavkami.

2vyskové rizika

Pouzivatelia by si mali byt vedomi, Ze kazdy dentalny zakrok v Ustnej dutine je spojeny s urCitymi rizikami.

Existuju nasledujuce zname rezidudine klinické rizika:

- Qdstiepenie, zlomenina alebo strata retencie korunky a fazetovacieho materidlu moze viest k nahodnému prehltnutiu alebo
vdychnutiu a opatovnému osetreniu zubov.

4 Gas poutitel'nosti a skladovatel'nost

- Teplota skladovania praskov a mieSacich kvapalin: 2 - 28 °C.

- Uchovavajte mimo dosahu sine¢ného svetla.

— Datum exspiracie: pozri poznamku na flaskach a obaloch.

- Vyrobok nepouZivajte po uvedenom datume exspiracie.

- Pred pouZitim skontrolujte, ¢i je obal a vyrobok v bezchybnom a neposkodenom stave. V pripade pochybnosti kontaktujte Ivoclar
Vivadent AG alebo vasho miestneho predajcu.

5  Dalsie informécie
Hmotu uchovavajte mimo dosahu deti!
Hmota bola vyvinuta vjhradne na pouZitie v zubnom lekérstve. Spracovanie musi prebiehat striktne podla névodu na pouZivanie. Vyrobca nepreberé Ziadnu zodpovednost za Skody,

ktoré vzniknd v dosledku iného pouZitia alebo neodborného spracovania. Za odskiisanie vhodnosti vyrobku a za jej poutitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v névodoch, zodpoveda
pouzivatel.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Rendeltetésszerii hasznalat
Javasolt felhasznalas
Ideiglenesek és fix fémvazas, illetve fémmentes koronak és hidak készitése. Mlifog- és protézis-bazisnyagok maddositasa.

Célcsoport

- Maradé foggal rendelkezé paciensek

- Fogaszati implantatummal rendelkez6 felnétt paciensek
— Foghianyos feln6tt betegek

Javasolt felhasznalok

- Fogtechnikusok (fogtechnikai laboratériumban restaurdciok elallitasa)
- Fogorvosok (klinikai felhasznalas)

Specidlis képzés
Nincs szlikség specialis képzésre.

Felhasznalas
Csak fogaszati célu felhasznalasra.

Leirds

SR Ivocron egy kivalé mindségli PMMA leplez6anyag korondkhoz és hidakhoz, valamint ideiglenes restauratumok készitéséhez. Mivel a
termék a munkafolyamatok széles skalajan alkalmazhatd, hasznalhato kompozit leplezések (hé polimerizatum/prés technika) és révid,
kézép- és hosszu tavu ideiglenesek készitésére, valamint mifogak fémlemezre régzitéséhez (hideg polimerizatum).

PMMA leplez6anyag SR Ivocron lehetévé teszi mind a 20 Chromascop arnyalat és a Gingiva pink reprodukaldsat.

Termék neve Termékleiras

SR Ivocron Opaquer Fémvazak fedése és alapszin beallitasa.

SR Ivocron Dentin Fémvazak leplezése; egyedi korondk és hidak készitése; fogsorok madositasa.

SR Ivacron Incisal Fémvazak okkluzalis és incizalis fellleteinek leplezése; egyedi koronak és hidak készitése;
mifogak modositasa

SR Ivacron Gingiva Fémvazak inyrészének leplezése, egyedi korondk és hidak készitése.

SR Ivocron Intensiv Intenziv porfestékek az SR Ivocronbal készilt restaurdciok szinének beallitasara. Lehetové
teszik a természetes jellemzék reprodukaldsat.

SR Ivocron Opaquer Liquid Keverd6folyadék, kifejezetten az SR Ivocron Opaquerrel 6sszehangolva.

SR Ivacron Cold Liquid Keveréfolyadék hideg technikahoz (6ntési technika)

SR Ivocron Hot Liquid Keveréfolyadék meleg polimerizatumhoz (rétegezési technika)

SR Ivocron Press Liquid Keveréfolyadék préselési technikahoz (kivetta)

Miiszaki adatok

SR Ivocron egy PMMA alapu korona- és leplez8anyag, tipusa 2 és osztalya 1 (IS0 10477:2020), amely a kévetkez mechanikai
tulajdonsagokkal rendelkezik:

Tulajdonsdgok Specifikacio’
Hajlitoszilardsag >50 MPa

Vizfelvétel <40 pug/mm?
Oldhatésag <75 pg/mm?

'az alabbiak szerint IS0 10477:2020

Javaslatok

- Foganyagveszteség az anterior és poszterior régiohan
- Részleges fogvesztés anterior és poszterior régiéban
- Teljes foghiany

Az alkalmazds teriletei:

Hideg polimerizatum(éntési technika)

— ROvid és kozéptavu ideiglenes restaurdtumokhoz

- Megcsiszolt mifogak rogzitése fémlemezre

- Mfogakjavitdsa

- Fémvazak fedése és az alapszin beallitasa.

H& polimerizatum (rétegezési technika) préselési technika (kivetta)

- Korona- és hidleplezés
—- Fémvazak fedése és az alapszin beallitasa

Arnyalatmddositas és karakterizacio
- Dentin, incisal vagy gingivaanyagok karakterizaldsa és drnyalatmadositasa



Ellenjavallatok
Atermék hasznalata nem javasolt, ha ismert, hogy a paciens allergias annak barmely 6sszetevijére.

A felhasznalast érintd korlatozasok
- Avégleges restaurdtum nem hasznalhato fel djra.
- Ne alkalmazza kdzvetlendl a szajlregben.

Mellékhatasok
Jelenleg nincsenek ismert mellékhatasok.

Kdlcsonhatasok
Jelenleg nincsenek ismert kélcsonhatasok.

Klinikai elényok
— Ragofunkeid helyreallitdsa
- Esztétikai fogpotlas.

Osszetétel
- SR Ivocron porok (dentin, incisal, gingiva, intenziv)
PMMA, dibenzoil-peroxid
A szervetlen télt6anyag teljes mennyisége: 0,02-0,6 témegszazalék
A szervetlen tomések szemcsemérete: 0,02-0,8 um
- SR Ivocron por (opaker)
Kopolimer, Ti02, PMMA, vasoxid, dibenzoil-peroxid
Aszervetlen télt6anyag teljes mennyisége: 58-62 tdmegszdzalék
Aszervetlen tomések szemcsemérete: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Alkalmazas

MEGJEGYZES:

- Csak a ,Rendeltetésszerti haszndlat” fejezetben emlitett rendszerdsszeteviket hasznalja.

- Megfeleld szin eléréséhez vagy karakterizalashoz keverje az incisal-, dentin- és gingivaanyagokat intenziv anyaggal.
- Haszndlja az SR Linket bondként.

- Az SR Ivocron Opaquer 6n-kot6.

21 Ontési technika (hideg polimerizatum)
Ideiglenes restaurdtumok készitése
Szilikonkules készitése

1. Munkamodell készitése.

2. Wax-up késitése.

3. Ellendrizze a wax-up formajat és funkciojat.
4. Készitse el a szilikonkulcsot.

Kiforralds és izolalas

1. Forralja ki a viaszt.

2. Blokkolja ki az aldmends részeket a modellen. Hasznaljon rézsaszin mintazdviaszt.
3. Izoldlja a modellt izolald folyadékkal.

4. Hagyja a modellt 1 percig szaradni.

5. Ismételje meg a 3-4. Iépést.

A dentin és incisal anyagok ontése és polimerizalasa

MEGJEGYZES:
- Tartsa be a kévetkezé megmunkalasi paramétereket:

Keverési arany A paszta ideje Megmunkalasi idé Polimerizacio
23 °C-on polimerizacids
térfogatszazalék g-ban késziilékben
1rész polimer : 1gpolimer: 3-4 perc kb. 8 perc 2-6 bar
1rész monomer 0,83 g monomer 15 perc
40-50°C




1

2. Fedje le és hagyja allni a megadott paramétereknek megfelelden.

3. Ontse az el6készitett incisal anyagot a szilikonkulcsba.

4. Hagyja alIni.

5. Toltse fel a szilikonkulcsot az el6készitett dentinanyaggal.

6. Helyezze vissza a feltoltott szilikonkulesot az izolalt modellre.

7. Gumiszalaggal régzitse a szilikonkulcsot és a modellt.

8. Helyezze a rogzitett modellt a polimerizaldkészilékbe.

9. Polimerizaljon a megadott megmunkalasi utasitdsoknak megfelelden.
Fi

1
2.

3.

inirozas és polirozas
. Finirozza a fellletet csiszolokkal és gumipolirozdval.
Polirozza eld a restauratumokat kecskeszér kefével és habkével.

Polirozza a restauratumokat magasfény(re vattakorongokkal és magasfény(i polirozokkal.

Megcsiszolt mifogak feldllitasa és rogzitése fémlemezre
Szilikonkules készitése

1. Amdlfogakat csiszolja meg, hogy a munkamodellre illeszkedjenek.
2. Rogzitse 6ket a helyiikén viasszal.

3. Ellendrizze az okkluziot.

4. Készitse el a szilikonkulcsot.

Kiforralds és izolalas

1. Forralja ki a viaszt.

Blokkolja ki az aldmends részeket a modellen. Hasznaljon rézsaszin mintazoviaszt.
Izoldlja a modellt izolald folyadékkal.

Hagyja a modellt 1 percig szaradni.

Ismételje meg a 3-4. Iépést.

Monomer felvitele

. Erdesitse a fogak bazalis terileteit.

. Helyezze vissza az érdesitett fogakat a szilikonkulcsba.
. Nedvesitse a fogakat monomerrel.

vaz kondicionalasa
Fujja be a vazat Al-lal,0; (80-100 um) 2-3 bar nyomason.
Utégetéssel tavolitsa el a csiszoldport.
Opcionalis: Nedvesitse a vazat bondanyaggal.
Hagyja a vazat 3 percig szaradni.

2
3
4
5
1
2
3
A
1
2
3
4
Opakerezés és polimerizalasa

1. Keverje 0ssze az opakert a bekeverd folyadékaval.

2. Fedje le a keveréket, és hagyja allni 2-3 percig.

3. Vigye fel az opakert.

4. Hagyja polimerizalddni 15 percig.

5. Miel6tt folytatnd ellendrizze, hogy az opaker teliesen polimerizalddott-e.

A dentin és az incisal anyagok kiontése és polimerizalasa

MEGJEGYZES:

- Azinterdentalis terliletek szinezéséhez keverje dssze a incisalt és dentint 1:1 ardnyban.
- Tartsa be a kévetkezé megmunkalasi paramétereket:

Keverési arany A paszta ideje Megmunkalasi idé
23 °C-on
térfogatszazalék g-ban
1rész polimer: 19 polimer: 3-4 perc kb. 8 perc
1rész monomer 0,83 g monomer
1. Keverje 6ssze az anyagot egy gumicseészében a megadott megmunkaldsi paramétereknek megfeleléen.
2. Fedje le és hagyja allni a megadott paramétereknek megfeleléen.
3. Ontse az eldkészitett anyagot a szilikonkulcsba.
4. Helyezze vissza a felt6ltott szilikonkulcsot az izoldlt modellre.
5. Gumiszalaggal rogzitse a szilikonkulcsot és a modellt.
6. Helyezze a r6gzitett modellt a polimerizalokészilékbe.
7. Polimerizaljon a megadott megmunkalasi paramétereknek megfeleléen.
Finirozas és polirozas
1. Finirozza a feluletet csiszoldkkal és gumipolirozdval.
2. Polirozza eld a restaurdtumokat kecskeszor kefével és habkével.
3. Polirozza a restaurdtumokat magasfény(re vattakorongokkal és magasfény( polirozokkal.

. Keverje 6ssze az anyagot egy gumicsészében a megadott megmunkaldsi paramétereknek megfeleléen.

Polimerizacid
polimerizacids
késziilékben
2-6 bar
15 perc
40-50°C



2.2 Rétegezési technika (hé polimerizatum)

Vaz kialakitasa

1. Haszndljon fémet a hid palatinalis, incizalis és okkluzalis felszineinek kialakitasahoz.
2. Adjon mechanikus retencidkat a leplezendd felllethez.

Blokkolas és izolalas

Meritse a modellt 5 percre vizbe.

Blokkolja ki a modellen az aldmends részeket. Hasznaljon rézsaszin mintdzoviaszt.
Izolalja a modellt izolaléfolyadékkal.

. Hagyja szaradni 1 percig.

. Ismételje meg a 3-4. Iépést.

vaz kondicionalasa
FUjja be a vazat Al-lal,0; (80-100 pum) 2-3 bar nyomason.
Utogetéssel tavolitsa el a csiszoloport.
Opcionalis: Nedvesitse a vazat bondanyaggal.
Hagyja a vazat 3 percig szaradni.

1
2.
3.
4
5
A
1.
2.
3.
4
Opakerezés és polimerizalasa

1. Keverje 0ssze az opakert a bekeverd folyadékaval.

2. Fedje le a keveréket, és hagyja alIni 2-3 percig.

3. Vigye fel az opakert.

4. Hagyja polimerizalddni 15 percig.

5. Miel6tt folytatnd ellendrizze, hogy az opaker teljesen polimerizalddott-e.
Incisal és dentinanyagok rétegezése és polimerizalasa

MEGJEGYZES:

- Tartsa be a kévetkezé megmunkalasi paramétereket:

Keverési arany A paszta ideje Megmunkalasi idé Polimerizacio polimerizalé
23°C-on késziilékben
térfogatszazalék g-ban modellel modell nélkiil
1-15 rész polimer : 1-15 g polimer : 2-3 perc 8-25 perc 2-6 bar 2-6 bar
1,6 rész monomer 1,25 g monomer 25-30 perc 10 perc
(100 °C) (120 °C)

1. Keverje 0ssze az anyagot egy gumicsészében a megadott megmunkaldsi paramétereknek megfelelden.
2. Fedje le és hagyja alini a megadott paramétereknek megfelelden.

3. Rétegezze az elGkészitett anyagokat.

4. Polimerizaljon a megadott megmunkalasi paramétereknek megfeleléen.

Fi

1

2

3

inirozas és polirozas

. Finirozza a fellletet csiszoldkkal és gumipolirozdval.

. Polirozza el6 a restaurdtumokat kecskeszor kefével és habkével.
. Polirozza a restauratumokat magasfény(re vattakorongokkal és magasfény( polirozokkal.
2.3 Préselés (kiivetta)

Vaz kialakitasa

1. Hasznaljon fémet a hid palatinalis, incizalis és okkluzalis felszineinek kialakitasahoz.

2. Adjon mechanikus retencidkat a leplezendé feliilethez.

A vaz kondicionalasa

1. Fujja be a vazat Al-lal,0; (80-100 um) 2-3 bar nyomason.
2. UtGgetéssel tavolitsa el a csiszoldport.

3. Opcionalis: Nedvesitse a vazat bondanyaggal.

4. Hagyja a vazat 3 percig szaradni.

Opdkerezés és polimerizalasa

Keverje 6ssze az opakert a bekeverd folyadékaval.

2. Fedje le a keveréket, és hagyja allni 2-3 percig.

3. Vigye fel az opakert.

4. Hagyja polimerizalddni 15 percig.

5. Miel6tt folytatna ellendrizze, hogy az opaker teljesen polimerizalddott-e.

Megmintazas és bedgyazas
1. A leplezés felviaszolasa fogszini viasszal.
2. Afelviaszolt restauratumot dgyazza be kivettaba.

MEGJEGYZES: .
- Helyezze el a restauratumot 25-30°-os szégben. Ugyeljen arra, hogy a restauratum
proximalis hozzaférést biztositson.

Kiforralas és izolalas

1. Forralja ki a viaszt.

2. lzolalja a meleg gipszet izoldldfolyadékkal.
3. Hagyja szaradni 1 percig.

4. Ismételje meg a 2-3. Iépést.




Monomer felvitele
Nedvesitse a fedetlen opakert monomerrel.

Dentin préselése

MEGJEGYZES:

- Keverje a dentint viszkdzus allagura.

- Tartsa be a kévetkezé megmunkalasi paramétereket:

Keverési arany A paszta ideje Megmunkalasi idé Polimerizacid a présbe
23 °C-on helyezett kiivettaban
térfogatszazalék g-ban Sz6lokorona Hid
2,5 rész polimer : 2,5 g polimer : 2-3 perc 8-10 perc 1. Helyezze hideg 1. Melegitse eld
1rész monomer 0,83 g monomer vizbe. 70 °C-os vizben
2. Forralja 30 percig. 30 percig.
3. Hagyja lassan 2. Forralja 30 percig.
kihdlni. 3. Hagyja lassan
kihdlni.

1. Keverje 0ssze az anyagot egy gumicsészében a megadott megmunkaldsi paramétereknek megfelelden.
2. Fedje le és hagyja allni a megadott paramétereknek megfelelden.
3. Melegitse el6 a felsé kivettat forrasban Iévé vizben.

MEGJEGYZES:
- Keriilje el, hogy az izolalt feliiletet viz érje.

Vigye fel az el6készitett anyagot.

Fedje le mtanyag folidval.

Helyezze az elémelegitett felsd kiivettat az also félre.
Helyezze 2 t nyomas ala.

Hagyja nyomas alatt lehdilni.

@~ oo

Az incizalis feliilet csokkentése

1. Nyissa ki a kivettat

2. Vegye le a miianyag féliat.

3. Egy éles eszkozzel rézsutos vagja el az anyagot.

Incisal préselése és polimerizalasa
MEGJEGYZES:

- Keverje az incisal anyagot viszkdzus allagura.
- Tartsa be a kévetkezé megmunkalasi paramétereket:

Keverési arany A paszta ideje Megmunkalasi id6é Polimerizacio a prés
23 °C-on ala helyezett kiivettaban.
térfogatszazalék g-ban ST Hid
2 rész polimer : 2 g polimer: 3-4 perc 8-10 perc 1. Helyezze hideg 1. Melegitse el6
1 rész monomer 0,83 g monomer vizbe. 70 °C-os vizben

2. Forralja 30 percig. 30 percig.
3.Hagyja lassan ki- | 2. Forralja 30 percig.
hdlni. 3. Hagyja lassan
kihdini.
1. Keverje 6ssze az anyagot egy gumicsészében a megadott megmunkaldsi paramétereknek megfeleléen.
2. Fedje le és hagyja allni a megadott paramétereknek megfeleléen.
3. Melegitse el a kivetta felsd felét forrd vizben.

MEGJEGYZES!
- Keriilje el, hogy az izolalt felszint viz érje.

Vigye fel az el6készitett anyagot.

Fedje le mlianyag félidval.

Helyezze az elémelegitett felsé kivettafelet az also félre.

Helyezze 1,5 t nyomas ala.

Hagyja nyomas alatt lehdlni.

Polimerizaljon a megadott megmunkalasi paramétereknek megfelelden.

VN o

Finirozas és polirozas

1. Finirozza a fellletet csiszoldkkal és gumipolirozdval.

2. Polirozza eld a restauratumokat kecskeszor kefével és habkével.

3. Polirozza a restaurdtumokat magasfény(re vattakorongokkal €s magasfény( polirozokkal.

A restaurdtum beragasztasa

MEGJEGYZES!

- Kizardlag fogorvos végezheti.

- Fémvazas restauracio beragasztasanal tartsa be a vazanyag hasznalati utasitasat.

A restauratum tipusatol fligg6en végezze a beragasztast ideiglenes, hagyomanyos, adheziv vagy 6n-adheziv eljarassal.



3 Biztonsagi tudnivalok

- Atermékkel kapcsolatos sulyos incidensek esetén keérjik, forduljon a kévetkezé cimhez: Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclar.com és az illetékes hatdsaghoz.

- Az aktudlis hasznalati utasitds és a szimbdlumok magyarazata elérhetd a weboldalon: www.ivoclarcom/elFU

~ Abiztonsagi és klinikai teljesitmény dsszefoglaldja (SSCP) lekérhetd az orvostechnikai eszkézok eurdpai adatbazisabdl (EUDAMED):
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACOMP002LE

Figyelmeztetések

- Tartsa be a biztonsagi adatlapban (SDS) foglaltakat (elérhetd: Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Tartsa be az egyes elsddleges csomagolason és cimkéken taldlhatd biztonsagi megjegyzéseket.

- Az SR Ivocron Opaquer Liquid, valamint a Cold, Hot és Press folyadékok metil-metakrilatot tartalmaznak. Az MMA irrital6 és konnyen
gyulékony (lobbanaspont: 10 °C).

- Ne lélegezze be a gbzoket.

- Anem polimerizalt anyagokkal valo érintkezésnek enyhe irritacios hatasa lehet, és metakrilatokkal szembeni érzékenységet okozhat.
Az anyag irritdlja a szemet, a légzdszerveket és a bért.

- Akereskedelemben kaphato orvosi kesztylik nem nyUjtanak védelmet a metakrildtok érzékenyitd hatasa ellen.

- Ne Iélegezze be a csiszoloport.

Hulladékkezelés
Atermékek maradékat vagy az eltavolitott fogpotlasokat a vonatkozé nemzeti jogszabalyi elGirdsoknak megfeleléen kell rtalmatlanitani.

Jarulékos kockazatok

Atermék felhasznalojanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a szajiregben végzett fogdszati beavatkozas hordoz bizonyos

kockazatokat.

A kovetkez6 ismert klinikai maradvanykockazatok léteznek:

~ Lecsorbulas / torés / a korona és a leplez6anyag retenciovesztése kivetkeztében eléfordulhat a fragmentumok véletlen lenyelése
vagy belélegzése, ezaltal tovabbi fogaszati kezelésre lehet szlikség.

4 Szavatossagi id6 és tarolas

- Aporok és keverdfolyadékok taroldsi hémérséklete: 2-28 °C.

— Napfénytdl tavol tartando.

— Lejdratiidd: 1asd a flakonokon és a csomagolason talalhatd feliratot.

- Ne haszndlja a terméket a feltlintetett lejarati id6 utan.

- Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a csomagolds és a termék sértetlen és minden karosodastdl mentes-e. Kétség esetén forduljon ide
Ivoclar Vivadent AG vagy a helyi értékesitési partneréhez.

5  Tovabbi informacidk
Gyermekektdl elzarva tartandd!

Az anyag kizardlag fogaszati hasznélatra lett kifejlesztve. A megmunkalds pontosan meg kell feleljen a hasznélati utasitdsnak. Nem véllalhatd feleldsség a kérért és karosodésért,
ha nem tartottak be a hasznélati utasitasban foglaltakat, vagy ha az eldirttol eltérG alkalmazasban hasznaljak a terméket. Hasznélat eldtt a felhasznald kdteles sajat
feleldsségére ellendrizni az anyagot abbol a szempontbdl, hogy az alkalmas-e és hasznélhatd-e a kivant célra, amennyiben az adott alkalmazas nem szerepel kifejezetten a
haszndlati utasitasban.
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1 Hamena

MpensuheHa HaMeHa
M3pafa npuBpeMeHyIx 1 GUKCHNX KPyHMLIA 1 MOCTOBA Ha OCHOBM 0f Nerype MeTana kao v 6e3 ocHose. Moandukaumja 3yba og cMone n
6a3e npotese.

LrbHa rpyna naumjeHata

- TlaumnjeHTn ca cTanHuM 3ybrma

- 0gpacnv naumjeHTV ¢a 3y6HMM UMNNAHTaTUMA
- 0ppacnv 6e3ybu naunjeHTn

MpepBuheHn KopucHULUM
— 3y6Hu TexHuyapy (M3paaa pectaypalmja y 3y6oTexHUUKoj nabopaTopujn)
~ Ctomatono3u (knuHMuKa npoueaypa)

Moce6Ha obyka
Hema notpebe 3a nocebHOM 06yKOM.

MpumeHa
Camo 3a cTomaTonoLuky ynotpeoy.

Onuc

SR Ivocron je Bucoko kBanuteTHM PMMA MaTepujan 3a dhaceTuparbe KpyHWULA ¥ MOCTOBA Kao M 33 M3pady NPUMBPEMEHUX PecTaypaLmja.
MowwTo je Npov3BoA NPUNaroneH WMPOKOM CNEKTPY PaAHMX MPOLieAyPa, NOroAaH je 3a u3paay dpaceta of cMone (TexHKa 3arpeBarba/
YTUCKMBAHbA) U KPATKOTPAjHNX, CPEAHOPOYHIX U [yrOTPajHNX NPUBPEMEHVX PECTAYPaLIMja, KA0 1 3a yuBpLUhMBatbe 3yba NpoTese Ha
0CHOBaMa W3MMBEHWX MOAENa (XNafHa TEXHUKA).

PMMA cacethn Matepujan SR Ivocron omoryhasa penpogykumjy caux 20 Chromascop HujaHew v Gingiva py>udacTe HujaHee.

HazwuBe npousBoaa Onuc npovsBoda

SR Ivocron Opaquer Mackuparbe MeTanHnx 0CHOBA ¥ NpunarohaBarbe HWjaHCE OCHOBE

SR Ivocron Dentin MaceTuparbe MeTanHUX 0CHOBA; U3Paaa NojeaAMHaYHUX KPyHULA M MOCTOBA;
moandmrkaumja 3yba y npoTesu

SR Ivocron Incisal (DaceTnpatbe OKy3arHYX M MHUM3amMHUX NOBPLLIMHA METANHNX OCHOBA; M3pasda
nojeAnHaYHMX KPyHULA 1 MOCTOB3; MoauduKaLvja 3yba y npoTesn

SR Ivocron Gingiva (DaceTuparbe MMHIMBANHON AENa METAMHWX OCHOBA, M3PaAa NOjeAMHAYHMX KPYHWLA 1
MOCTOBa

SR Ivocron Intensiv VIHTEH3MBHE NyaAepacTe HWjaHCce 3a NoAellaBatbe HWjaHCe pecTaypaunja napaheHux og
SR Ivocron. OHe oMoryhaBajy penpoaykoBarbe NPMPOAHMX KapaKTepUCTUKa.

SR Ivocron Opaquer Liquid TeuHoCT 3a Mellakbe nocebHo ycknahexa ca SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid TeYHOCT 33 MeLakbe 3 X1a/AHy TEXHUKY (TEXHUKA U3MMBatba)

SR Ivocron Hot Liquid TeuHOCT 3a MeLUatbe 3a TonsTy TexHMKy (TEXHUKa M3paae crojeBa)

SR Ivocron Press Liquid TeuHOCT 33 MeLLaHEe 3a TEXHVKY YTUCKMBarba (TEXHWKA NPECcoBarba)

TexHUuKM nogaum
SR Ivocron je MaTepujan 3a haceTvparbe KPyHULA 1 MOCTOBA Ha 6a3m PMMA, Tvna 2 v knace 1(1SQ 10477:2020) koju ce oanvkyje
cnefehuM MexaH1YKUM CBOjCTBUMA:

CBojcTBa Cneundukaumja’
(MnekcypanHa cHara >50 MPa
Ancopnuuja soae <40 pg/mm?
PacTBoprbMBoCT =75 ug/mm?

'npema IS0 10477:2020

WHaunkaumje

- HepnocTajyha cTpyKTypa Npearux 1 3aambux 3yba

= KpesybocTy aHTEpMOPHOM M MOCTEPMOPHOM PErMOHY
- besyboct

06nacTv npumeHe:

XnagHa TexHuka (TexHuka U3nuBarba)

— 3aKpaTKoTpajHe 1 CpeaH0poYHe NpUBPEMeHe HaokHaae

- TpuyspwhmBatrbe 0b6paheHnx NpoTe3Hux 3yba Ha Moden-n3nnBeHy 0CHOBY
- Penapatypa 3y6a Ha npoTe3n

— Mackvparbe MeTanHNX 0CHOBA U Npunarohasakbe HUjaHCe 0CHOBE



Tonna TexHuka (TexHWKa U3pafe CNojeBa), TEXHVKA YTUCKUBatba (TEXHWKA NPecoBatba)
~ TexHuka paceTuparba KpyHMULA 1 MOCTOBA
— Mackvpatbe METasHVX 0CHOBA U NpunarohaBakbe HUjaHce 0CHOBE

M3MeHa 1 KapakTepu3aLmja HujaHce
- KapakTepu3auuja 1 M3MeHa HUjaHCe LEHTUHA, UHLM3AMHVX WK TMHMMBAMHWX MaTepurjana

KoHTpauHauKaumje
[prMMeHa Npov3Bo4a KOHTPAMHAMKOBAHA j€ aKO je MO3HATO A3 je NaUMEHT anepruyaH Ha 6vo Koju Heros cacTojak.

OrpaHuyera y Be3u ca ynotpe6om

~ Kpajrba pectaypaumja He CMe NMOHOBO Aa C& KOPUCTMU.
- HemojTe NpUMErbMBATY AUPEKTHO Y YCHO] LLUYMIBUHN.

HexerbeHa fejctea
3a cafa HeMa NO3HATUX HEXETbEeHUX AejcTaBa.

WHTepakuuje
3a cafla HeMa No3HaTUX UHTepaKLMja.

KnnHuuke Kopuetn

- PekoHcTpyKuMja dyHKLMjE XBaKarba
- PecTaypauwja ecteTckor u3rneaa

CacraB
- MNypepwm SR Ivocron (Dentin, Incisal, Gingiva, Intensive)
PMMA, anbeHsonn nepokeuna
YkynaH cagpxaj HeopraHckux ucnyHa: 0,02-0,6 Tex. %
BenunuunHa yecTunua HeopraHckux venyHa: 0,02-0,8 um
- Mynep SR Ivocron (onakep)
Kononumep, Ti02, PMMA, reoxhe okcug, anbeH3oun nepokeng
YKynaH caapkaj HEopraHckvx ncnyHa: 58-62 Tex. %
BenuuunHa YecTuua HeopraHekux ucnyHa: 0,056-0,8 um
- TeunocT SR Ivocron Cold
MMA, EGDMA, TEGDMA
- TeunocT SR Ivocron Hot
MMA, TEGDMA
- TeunocT SR Ivocron Press
MMA, EGDMA
- Teunocrt SR Ivocron Opaquer
MMA

2 HaHowere

NOTICE:

- Kopuctute caMo KOMNOHEHTE CUCTEMA HaBeaeHe y nornassby ,MpeaBuieHa HaMeHa".

- [la 6ucTe NpUNaroannmn HUjaHCy MNKU U3BPLLUMAM KapakTepu3auujy, noMeluajte Matepujane Dentin, Incisal, Gingiva ca Mmatepujanom
Intensive.

- KopwuctuTe SR Link Kao cpeacTBo 3a Be3uBatbe.

= SR Ivocron Opaquer je camononumepusyjyhu matepujan.

21 TexHuka nsnuearba (XnagHa TeXHNUKa)

W3papa npuBpemMeHnX HaflokHaaa

W3papa cMNMKOHCKOF Kibyya

1. W3paaute pagHu Mogden.

2. 06n0xuTe pectaypaumjy BOCKOM.

3. lpoBepute 061K 1 byHKUMjY BOCKOM 06/10KeHe pecTaypaumje.
4. 3paauTe CUNMKOHCKM Kby,

WckyBaBatbe U M3onaumja

1. WckysajTe Bocak.

2. MMonyHuTe NoAMMHMPaHa MecTa Ha MoAeny. KopucTuTe py>uyacTi Bocak 3a MOLEN0Bakbe.
3. W3onyjTe Mogen nomMohy TEUHOCTY 3a pa3/aBajatbe.

4. OcTaBuTe MOAEN Aa Ce OCYLUM T MUH.

5. [oHoBuTE KOpake 3 v 4.

W3nuBakbe 1 nonuMepusaLivja MaTepujana 3a AEHTUH U MHLM3ANHE UBULE
NOTICE:
- Tpuppxasajte ce cnegehux napameTapa o6page:

0gHoc Mewara BpeMe TecTacTtor ctata Bpeme papa Ha 23 °C Monumepusaumja y
10 3aNpeMuHM yg anaparty 3a NpecoBare
1yaeo nonumepa : 19 nonuMepa : 3-4 MyH. npvbn. 8 MUH. 2-6 6apa
1yneo MoHOMEpa 0,83 g MOHOMEpa 15 MUH.
40-50°C




1. NoMewwajTe MaTepwjan y r'yMeHoj Yaluu y cKnaay ca HaBeeHVWM napaMeTpuMa obpaae.
2. [TokpwjTe 1 ocTaBuTE [a OACTOM Y CKMaAdy Ca HAaBe4EeHUM NapamMeTprmMa obpage.

3. W3nujTe npunpemrbeHn MaTepujan 3a MHLM3AMHE MBULIE Y CUIIMKOHCKM KIbyY.

4. OcTaBwuTe 4a 04CTOjW.

5. HanyHuTe CUNMKOHCKM Krbyy NPUMPEMIbEHNM MaTepPUjanom 3a AeHTVH.

6. TNoHOBO MOCTaBMTE HaMyHbEH CUMMKOHCKM KIbyd Ha M30/10BaHU MOJENN.

7. MMobwnmn3yjTe CUNMKOHCKM Kibyd 1 Moden NoMony ryMeHe Tpake.

8. [ocTaBuTe MMOGUNMCAHM MOLEN Y anapaT 3a NPecoBatbe.

9. MonuMepw3yjTe y cknagy ca HaBeAeHUM napameTpymMa obpase.

OuHULLIMpatbe W Nonnpakbe

1. OuHWWMpajTe 60peprMMa 1 ryMULLAMa 3a NoNupakbe.

2. [lpeTxoaHo McnonupajTe pectaypauvje YeTkMLaMa 0 Ko3je Anake v nnosyhuem.

3. Vcnonwpajte pecTtaypaumje 4o BUCOKOT Cjaja MHCTPYMEHTVMMA 0Z, NMaMyyHe BYHE U MeaWjyMOM 33 Nonuparbe 40 BUCOKOT Cjaja.
[ W NPUYBY C ]j] NpoTe3HKUX 3y6a Ha MOAEN-U3NUBEHY OCHOBY
W3pafa cunnkoHcKor Krbyya

1. U3bpycwTe 3ybe npoTeTcke HAAOKHAAE Kako 61 Ce YKAONWAN Y PaaHU Moden.

2. lpuuBpcTUTE X BOCKOM.

3. lposepute oknysujy.

4. W3pagmTe CUMKOHCKM KIbyu.

WUckyBaBatbe 1 M3onaumja

1. WckyBajTe Bocak.

2. TonyH1Te NOAMUHUPAHA MECTa Ha Modeny. KopUcTUTE PyXmnyacTv BOCAK 33 MOAENOBAHE.
3. W3onyjte Mogen noMohy TEYHOCTYV 33 pa3aBajarbe.

4. OcTaBwTe MoAen Aa ce ocywm 1 MuH.

5. [oHoBuTE Kopake 3 v 4.

HaHowere MoHOMepa

1. 06paamTe 6a3anHe NoBpLUMHE 3yba.

2. 3aMeHuTe 06paNeHm 3y6 y CUNMKOHCKOM Kibyuy.

3. HaBnaxwute 3y6 MOHOMEPOM.

KoHauumoHupatbe ocHoBe

1. Mpopaysajte ocHosy ca Al,0; (80-100 um) npu npuTKcky of 2-3 6apa.
2. Kyunute ga 61CTe YKNOHUAM NPaLLMHY o[ BpyLUersa.

3. OnumoHo: HaBnaxwuTe 0CHOBY CPEACTBOM 33 BE3WBAHE.

4. OcTaBWTE OCHOBY [a C€ OCYLUM 3 MUH.

HaHoluerbe onakepa ¥ 0CTaB/bakbe f1a e nonumepusyje

1. TNoMewwajTe onakep ca TeyHoLwhy 33 MeLakbe onakepa.

2. TokpwjTe cMeLly 1 ocTaBWUTe Aa 0ACTOM 2—-3 MUHYTa.

3. HaHecwTe onakep.

4. QOcTaBwTe Oa ce nonuMepumsyje 15 MuHyTa.

5. Tlpe Hero LUTO HAacTaBWTe, NPOBEPUTE A3 M je ONaKep NOTMYHO 0YBPCHYO.

M3nuBarbe 1 nonMMepusaLmja MaTepujana 3a AEHTUH U MHLM3ANHe UBULIE

NOTICE:

- [la 6ucTe U3BpLIMAK NpUNarofaBatbe HUjaHCe Y MHTEPAEHTANHAM NOAPYYjUMA, NOMELLIAJTE MHLM3ANHU U AIEHTUHCKM MaTepujan y
ofHocy 1:1.

- MNpuppxasajte ce cnepehux napameTtapa o6page:

0gHoc Mewara Bpeme TecTacTor cTatba Bpeme papa Ha 23 °C Monumepusaumja y
110 3aNpeMuHM yg anaparty 3a npecoBarbe
1yneo nonumepa : 1g nonumepa: 34 MuH. npubn. 8 MUH. 2-6 6apa
1yneo MoHoMepa 0,83 g MOHOMepa 15 MUH.
40-50°C

1. TloMmeLuajTe MaTepwjan y r'yMeHoj Yalln y cknaay ca HaBefeH M napaMeTprMa obpase.
2. TokpwjTe v 0CTaBWTE 4a OACTOjW Y CKNady Ca HABEAEHUM NapamMeTpuMa obpaae.

3. W3nujTe npunpemMrbeHn MaTepujan y CUIMKOHCKM Kibyy.

4. ToHOBO NOCTaBUTE HaryHEH CUIMKOHCKY KibyY Ha N30/10BaHW Moen.

5. VIMo6MAU3YjTe CUNMKOHCKK Kibyd M MOAEN NOMORyY rymMeHe Tpake.

6. TlocTaBuTe MMOBUMCAHW MOAEN Y anapaT 3a NPecoBakbe.

7. TonumepwsyjTe y cknady ca HaBeAeHWM NapaMmeTpuMa obpase.

(]
1.
2.
3.

MHULLMPatbE U Nonuparbe
DOuHULLMPa]jTE BopepyMa M ryMULaMa 33 NONMPatLE.
MpeTxo4HOo MCNoNMpajTe pecTaypauymje YeTkMLamMa 04 Ko3sje Anake v nnosyhuem.
Wcnonupajte pectaypaumje [0 BUCOKOT Cjaja MHCTPYMEHTVMA O[1 MaMyyHe BYHE M MeaWjyMOM 33 Nonvparse 4o BUCOKOT Cjaja.



2.2 TexHuka uspage cnojesa (Tonna TexHuka)

[ln3ajH ocHoBe

1. Kopuctute MeTan 3a u3pagy nanatantux, UHUM3aHKUX U 0K/Ty3arHux noBpLUMHA MOCTa.
2. [lonajte MexaH1yke peTeHumje Ha MOBPLUMHY Koja ce daceTupa.

MonytbaBatbe 1 M3onaumja

1. YpoHuTe MoZeny BoAy TOKOM 5 MUHYTA.

WenyHute NoaAMUHMPAHa MecTa Ha Modeny. KopuctuTe py>XnyacTu Bocak 33 MOAEN0BakrbE.
W30nyjTe Moden noMohy TEYHOCTU 33 PA3ABajatbe.

OcTaBWTE MOZEN Aa Ce 0CYyLLM T MUH.

MoHoBwWTE Kopake 3 v 4.

SRR

KoHpuumoHmMpatbe ocHoBe

1. Mpoaysajte ocHosy ca Al,0; (80-100 um) npu nputrcky og 2-3 6apa.
2. KyunuTe na bucTe yKNoHUNM NpaLUnHY of 6pyLesa.

3. OnumoHo: HaBnaxwTe 0CHOBY CPEACTBOM 33 BE3VBAHLE.

4. OcTaBwTE OCHOBY [a C€ OCYLUW 3 MUH.

HaHoluerbe onakepa ¥ 0CTaB/bakbe fa Ce nonumepusyje

MomeLwajTe onakep ca TeyHoLLhy 3a MeLLarbe 0nakepa.

MokpwujTe CMeLLY 1 0CTaBUTE Aa OACTOU 2-3 MUHYTA.

HanecwTe onakep.

OcTaBuTe aa ce nonumepwmsyje 15 MuHyTa.

lpe Hero LITO HACTaBWTE, NPOBEPUTE 13 /W je OnaKep NOTMyHO 0YBPCHYO.

ENRINE

CriojeBMTO HaHOLLEHE U MONMMEPU3aLIMja MaTePUjana 3a MHUM3ANHE UBULIE U AEHTUH
NOTICE:
- MNpuapxaBajte ce cneaehux napametapa obpage:

0nHoc Melwakba Bpeme TecTacTor Bpeme papa MNonumepusauuja y
CcTaka Ha 23 °C anaparty 3a npecoBakbe
10 3anpeM1Hn yg ca MopienoM 6e3 Mopena
1-15yneo nonumepa:  1-15 g nonvumepa 2-3 MUH. 8-25 MUH. 2-6 bapa 2-6 bapa
15 yneo MoHoMepa 1,25 g MoHOMepa 25-30 MUH. 10 MUH.
100°C 120°C

MoMelwajTe MaTepwjane y ryMeHoj Yallm y cknaay ca HaBedeHUM napameTpuma obpaae.
MokpujTe Ux 1 0CTaBWTE [a OACTOje y CKNafy Ca HaBeaeHWM napamMeTpuMa obpase.
HaHecuTe npunpemMrbeHe MaTepwvjane y cnojesnma

Monumepun3yjTe y cknagy ca HaBEAEHUM NapamMeTprnma obpaae.

1

2.

3.

4.

OuHMWIMpakbe U Nonuparbe
1. OuHWWMPajTe 6opeprMa 1 ryMULaMa 3a Nonuparbe.

2. [lpeTxoaHo McnonupajTe pecTaypauyje YeTKMLaMa 0/ Ko3sje Anake v nnosyhuem.

3. WcnonupajTe pecTaypauyje [0 BUCOKOT Cjaja MHCTPYMEHTUMA 0/ NaMy4He ByHE U MEAM)YMOM 3a NOMMPakbe [0 BUCOKOT Cjaja.
2.3 TexHuka npecoBarba (TEXHUKA YTUCKUBaHbA)

[Dv3ajH ocHoBe

1. KODI/ICTMTE METan 3a n3paay nanatanHux, HUM3anHUX 1 0KNy3anHUX N0BPLUMHA MOCTa.

2. [onajTe MexaHnyke peTeHUMje Ha MOBPLUMHY Koja ce daceTupa.

KoHauuMoHupare ocHoBe

1. Mpoaysajte ocHosy ca Al,0; (80~100 um) npu nputncky og 2-3 6apa.
2. KyunwTe Oa bwcTe yKNoHUNM NpaLUnHY of bpylwetsa.

3. OnumoHo: HaBnaxwTe 0CHOBY CPEACTBOM 33 BE3WBaHbE.

4. OcTaBWTE OCHOBY [1a C€ OCYLLUW 3 MUH.

HaHowere onakepa u ocT nace pusyje

1. TMoMewwajTe onakep ca TeuHolwhy 33 Melakbe onakepa.

2. TokpujTe CMeLLy 1 0CTaBWUTE [a 0ACTOM 2—3 MUHYTA.

3. Hanecure onakep.

4. OcTaBwTe 4a ce nonumMepwm3yje 15 MuHyTa.

5. [lpe Hero LWTo HAaCTaBWTe, POBEPUTE A3 N je Orakep NOTMyHO OYBPCHYO.
M

1

2.

0f1enoBatbe 1 NocTaB/bakbe
HaporpaauTe BuHMp nomohy Bocka y 6oju 3y6a.
MocTaBunTe pecTaypauujy 061105KeHy BOCKOM Y Karnyn KOpUcTehu AeHTanHu rvmc.

NOTICE:
- MoctaBuTe pectaypauumjy nog yrnom og 25-30°. YBepute ce aa pectaypauuja oMoryhaBa
NpUCTYN NPOKCUMATHO.

WckyBaBatbe 1 M3onaumja

1. WckyBajTe Bocak.

2. W3onyjTe Tonne runcaxe nonosvHe TeuHolwhy 3a pasaBajarbe.
3. OcTaBuTe 4a ce oCywu 1 MUHYT.

4. ToHoBwWTe Kopake 2 v 3.

HaHowere MoHOMepa
HaBnaxwiTe 13n10XeHN 0nakep MOHOMEPOM.



YTUCKuBatbe [IEHTMHCKOT MaTepujana

NOTICE!:

- W3MewwajTe MaTepujan 3a AEHTUH OOK HE A06MjEeTE BUCKO3HY KOH3UCTEHLM]Y.
- Mpuppxaeajte ce cnepehux napameTapa o6pane:

0nHoc Melwakba Bpeme TecTacTor Bpeme papa Monumepunsaumja y KuBet
CcTaka Ha 23 °C MojeavHauHa

10 3anpeM1Hn yg KPYHULA Moct
25ynenanonumepa: 2,5 g nonvMepa: 2-3 MWH. 8-10 MuH. 1.CtaBute y xnagHy | 1. 3arpejTe yHanpeay
1yneo MoHoMepa 0,83 g MOHOMepa BOY. BOAM TeMnepaType

2. WickyBaBajte 70°C TokoM

30 MuHyTa. 30 MuHyTa.

3.0cTtaBwuTe na ce 2. WickyBaBajte
Monako oxnaau. 30 MuHyTa.

3.0cTaBute fa ce
M0/1ako oXnadun.

1. TNoMewwajTe MaTepwjan y r'yMeHoj Yalum y cKnaay ca HaBeeHWM napaMeTpuMa obpaae.
2. lokpwjTe 1 ocTaBUTE [a OACTOM Y CKMaAy Ca HaBEeAEeHUM NapamMeTprmMa obpage.
3. 3arpejTe roptby NonoBKHY KMBETE Y Kiby4anoj BOAU.

NOTICE!
- CnpeunTe CBaKM KOHTAKT M30/10BaHE NOBPLUMHE Ca BOAOM.

HaHecuTe npunpembeHn Matepujan.

MokpujTe NNacTUYHOM GONMjoM.

MocTaBWTe NPETX0HO 3arpejaHy roprby NONOBUHY KUBETE Ha A0HY MOMOBYUHY.
MpruMeHnTe NpUTUCaK 04 2 t Ha Kanyn.

OcTaBuTe Aa ce 0XN1aau Nof MpUTHCKOM.

@~ oo

CMatberbe MHUM3anHe 30He

1. OTBOpWTE KMBETY

2. YKNoHWTE NnacTuyHy donujy.

3. 3akocuTe 3y6HM MaTepumjan oWTPUM MHCTPYMEHTOM.

MpecoBatbe 1 MonMMepu3aLmja MaTepujana UHLM3aNHe UBULIE

NOTICE:

- W3MewwajTe MaTepujan MHUM3ANHE 30HE 0K HE A06MjeTE BUCKO3HY KOH3UCTEHLM]Y.
- TMpuppxasajte ce cnegehux napameTapa o6paae:

0nHoc Melwakba Bpeme TecTacTor Bpewme papa Monumepusauuja y kusetu.
cTaka Ha 23 °C MojeavHauHa

10 3anpeM1Hn yg KPYHULA Moct
2 ynena nonumepa 2 gnonumepa 3-4 MuH. 8-10 MWH. 1.CtaBute y xnagHy | 1. 3arpejTe yHanpeay
1yneo MoHoMepa 0,83 g MOHOMepa BofY. BOAM TEMNepaType

2. WckyBaBajTe 70°C TokoM

30 MuHyTa. 30 MuHyTa.

3.OcTaBwTe fa ce 2. WickyBaBajte
Nonako oxnaau. 30 MuHyTa.

3.0cTaBute fa ce
M0M1ako oxnaaun.

1. MNoMewwajTe MaTepwjan y r'yMeHoj Yalum y cKnaay ca HaBeeHVWM NapaMeTpuMa obpaae.
2. TokpwjTe 1 ocTaBUTE fa OACTOM Y CKMaMdy Ca HaBe4eHUM NapamMeTprMa obpage.
3. TpeTxo[Ho 3arpejTe ropkby NOMOBWHY KUBETE Y Kiby4asnoj BOAM.

NOTICE:
- CnpeuuTe CBaKM KOHTAKT M30/10BaHe NOBPLUMHE Ca BOLOM.

4. HaHecuTe NpUnpeMrbexun MaTepujarn.

5. TokpujTe nnacTuyHoM GonujoM.

6. locTasWTe NPETXOAHO 3arpejaHy roprby NONOBUHY KUBETE Ha A0HY NOMOBUHY.
7. TNpvmeHuTe nputucak oa 1.5 t Ha kneeTy.

8. OcTaBWTe fa Ce OX/1aau NoJ NPUTVCKOM.

9. Monumepu3yjTe y cknady ca HaBeaeHUM napameTpyMa obpaae.

o]

1

2.

3.

VHULLIMPatbe W Nonupare
OuHMwKMpajTe 6opeprMa 1 ryM1LaMa 3a Nonvpake.
MpeTxoaHO 1CNonupajTe pecTaypaumje YeTKMLaMa o4 ko3je Anake v nnosyhLeM.
Wcnonupajte pecTaypauuje [0 BUCOKOT Cjaja MHCTPYMEHTUMA 0/ NaMyyHe BYHE U MeaujyMOM 3a NonvMpakse [0 BUCOKOr Cjaja.

MNpepnaja HapokHage

NOTICE:

- Mpenajy BPLUM UCKIbYYNBO CTOMATOSION.

- MMpuppxaBajte ce ynyTcTBa 33 ynoTpeby MaTepujana 3a OCHOBE NPUNUKOM Npefaaje HAAOKHAAA Koje noceyjy OCHOBY.

Y 3aBMCHOCTY 07 BPCTE pecTaypaLvje, LeMeHTVPajTe je kopucTehu NpruBpemeHy, KOHBEHLIMOHAIHY, 3XE3MBHY U CaMONEN/buBy
npoLenypy LeMeHTMpakba.



3 Bes6eaHocHe uHdopMaumje

= Y cnyyajy 036UrbHMX MHUMOEHATA y Be3M ca NPoM3BOA0M, 06paTuTe ce komnaHujy Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarcom v oarosapajyhum HafnexHWM opraHuma.

—  AkTyenHo YnyTcTBo 3a ynoTpeby 1 06jallberbe CMMB0Ma [0CTYMHO je Ha Be6-nokaumju: www.ivoclarcom/elFU

~  Pe3uMe 6e36e8HOCTM 1 KNuHWuUKuX nepdopMarcy (SSCP) Moxe fa ce npey3me 13 EBponcke 6a3e nofaTaka 3a MeavumHeka
cpeactea (EUDAMED) Ha https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

— OcHosHw UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Ynosopewa

- Mpunpxasajte ce uHdopMaumja 13 besbeaHocHor nucta (SDS) (koju je mocTynaH Ha Ivoclar Vivadent AG wwwi.ivoclar.com).

- TpuapxasajTe ce HanoMeHa o 6e36eAHOCTY Ha NOjeaVHAYHUM NPUMAPHMM NaKOBaHVMa 1 eTUKeTaMa.

~ TeyrocT SR Ivocron Opaquer, kao 1 TeuHocTy Cold, Hot v Press cagpxe MeTun MeTakpunat. MMA je puTaHc v BeoMa 3anasbme (Tauka
naroerba: 10°C).

- HemojTe yaucatu ucnaperba.

— KoHTaKT ca HenonMmMepu3oBaHUM MaTepujanoM Moxe Aa “Ma cnabo Hagpaxyjyhe AejcTBo 1 Aa NpOy3pokyje NPEoCeT/bUBOCT Ha
MeTakpunate. MaTepujan Haapaxyje 04u, ANCajHE OPraHe 1 KOXY.

- CTaHOapaHe MeayUMHCKe 3aLUTUTHE PyKaBULE HE NPY>Kajy 3alTUTy NPoTUB edekTa NPeoCeT/bUBOCTY HA MeTakpunare.

- HemojTe yancaTn NpaLLmnHy HacTany bpyLLEHEM.

Opnaratbe y oTnag
lpeocTane 3anvxe UK yknokbeHe pecTaypauuje Mopajy ce 0f0XMTI Y 0Tnag y cknagy ca 0Aroapajynim HaLMOHaMHUM 3aKOHCKUM
3axTeBMMa.

Pe3unayantu pusuum

KopucHWUM MOpajy MMaTW Ha yMy [1a CBE CTOMATOMOLLKE UHTEPBEHLMjE Y YCHOj Oyn/by noapasymeBajy oapeheHe pusvike.

”OCTOJG cneuehm NO3HATK pe3nayanHn KNUMHNYKN prusnum:
0anamarbe, NpenoM unw rybutak peTeHumje MaTepurjana 3a KpyHy v BUHMP MOry [IOBECTM [0 CMyYajHOT ryTakba Uu yamcarba v
nmpeﬁe 33 NOHOBHMM NeYerHeM 3yﬁa.

4 CknapuwTere 1 yyBake

- TemnepaTypa CKN3aMLLITEHA 3a NyAepe U TEYHOCTM 33 MeLlarbe: 2-28°C.

- YyBajTe BaH CyHYEBE CBETNOCTY.

- Pok Tpajakba: norneaajte HanoMeHy Ha 6ounLLaMa v NakoBarbMMa.

- HemojTe a KopyCTWTE NPOM3BOA HAKOH MCTEKa HaBEAEHOT poka Tpajakba.

- YBepwTe ce Aa cy ambanaxa v NpoM3Bof HeTakHy TV 1 HeoluTeheHn npe ynoTpebe. Y cnyyajy cymrse, obpaTute ce Ivoclar Vivadent AG
W1 NOK3NHOM NPOAAJHOM NapTHEPY.

5 MopatHe MHdOpMaumje
YyBajTe MaTEpWjan BaH AoMallaja geue!
0Baj npou3Bofl je passujeH Uck/byuBo 3a ynoTpeby y cromatonoruju. 06pana ce Mopa 06aBrbaTy y3 CTPOr0 MpUAPXaBatse YnyTeTsa 3a ynoTpedy. lpoussofjay He npeyauma

0[Ir0BOPHOCT 3a LWTeTe KD]E MOry HacTaTu ycnef HenoLToBatba ynyTcTea 3a ynmpeﬁy Wnu UHAKKOBaHE obnacTv NpUMEHE. KDDMDHMK]E 0[Ir0BOPaH 3@ UCMUTUBAHE NOTOAHOCTH
Npov13B0aa 3a ynaTpedy y 610 Kojy CBPXY K0ja Hitje U3pUUUTO HABEAEHA Y ynyTCTBY.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 MpenaBuaeHa ynorpeba
MNpenBuaeHa HaMeHa

N3paboTka Ha NPUBPEMEH W BUKCHM KOPOHKM 11 MOCTOBM Ha PaBOTHM KOHCTPYKLMM GaceT paHu 04 Nerypa Ha MeTar, Kako v 6e3
KOHCTPYKUMW. MoauduKaLwmja Ha 336y 04 CMOna v MaTepujanu 3a 6a3a Ha NpoTesu.

LlenHa rpyna Ha nauveHTn

- TlaumneHT” co TpajHM 3abwm
— Bo3pacHy nauneHTV co AeHTaNHU UMMNAHTY
- Bo3pacHw nauveHTn 6e3 3abu

MpeaBuaeHn KOPUCHULM
- CTOMATONOLKM NabopaTopucku TexHuuapu (M3paboTka Ha pecTaBpaLli BO CTOMATOMOLLKA 1abopaTopuja)
~ Ctomatono3u (knuHMuKa npoueaypa)

CneuwjanHa obyka
He e noTtpebHa cneumnjanHa obyka.

Ynotpeba
CaMo 3a fieHTanHa ynotpeba.

Onuc

SR Ivocron e BUCOKOKBANUTETEH MaTepwjan 3a GaceTuparbe o4 PMMA 33 TEXHMKA Ha KOPOHKA ¥ MOCT, KaKo M 3a 13paboTka Ha
npVBPEMEHU pecTaBpaLvv. braejkvu Npou3Boa0T e NorofdeH 3a LUMPOK OMcer Ha PaboTHYW NPoLeypy, COOABETEH e 3a 13paboTka Ha
NaMuHaTK o cMona (Tonna TeXHUKa/TeXHWKa Ha NPecyBatbe) U KPATKOPOUHM, CPEAHOPOYHM U AONTOPOYHM NPUBPEMEHM, KAKO 1 33
06e36e0yBatbe Ha 3361 3@ NPOTE3a Ha KOHCTPYKLMM 33 Nnetse Mogen (NagHa TexHUKa).

Matepwjan 3a daceTvparbe Ha PMMA SR Ivocron oBo3MoxkyBa penpoaykumja Ha cute 20 Chromascop HujaHeu v Gingiva po3eBsa.

WMe Ha npousBoaoT
SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Dentin

SR Ivocron Incisal

SR Ivocron Gingiva

SR Ivocron Intensiv

SR Ivocron Opaquer Liquid
SR Ivocron Cold Liquid
SR Ivocron Hot Liquid

SR Ivocron Press Liquid

TexHUuKM nogaToum

Onuc Ha npoussonot
Mackmparbe Ha MeTasiHW KOHCTPYKLMK M NPUNarodyBarbe Ha 0CHOBHATA HUjaHCa

/13paboTka Ha KOPOHKM H3 METANHM KOHCTPYKLMY; 13PpaboTka Ha eAVHEYHM KOPOHKM U
MOCTOBM; MOAMPYMKALW}A Ha 336K 3a npoTe3a

V]3D860TK8 Ha OKNy3anH1uTe 1 nHuM3anHuTe 06nacTv Ha MeTanHn KOHCTPYKUMM; VBDaﬁOTKa
Ha eANHEYHN KOPOHKW 1 MOCTOBW; MOD,M[T;JMKBLLVI]B Ha 3abu 33 nporesa

M3paboTka Ha r’HrMBaneH Aen Ha MeTasHu KOHCTPYKLMK;, 13paboTka Ha eanHeYHN
KOPOHKM 1 MOCTOBM

MHTEH3MBHW HUjaHCH Ha NPaB 3a NpUCMocobyBarbe Ha HWjaHCaTa Ha pecTaBpaumunTe
HanpaseHu of SR Ivocron. 0Bo3MOXyBaaT PenpoayKLmja Ha NPUPOAHNTE KapaKTEPUCTHKM.

MeLuarbe TEYHOCT, 0C0BEHO KOOPAUHUPaHO co SR Ivocron Opaquer
MeLuakbe TEYHOCT 33 N13AHATA TeXHWKA (TEXHMKA Ha UCTYPakbe)
MeLuarbe TEYHOCT 3a TOMNA TexHUKa (TEXHUKA Ha CrIoeBw)

MeLuatbe TeYHOCT 3a TeXHWKa Ha npecyBame (TeXHMKa Ha KVIBeTl/IpaH)e)

SR Ivocron e 6a3upard PMMA maTepujan 3a haceTupatbe Ha KOPOHKa M MocT o TMnoT 2 v knaca 1 (IS0 10477:2020) co cneaxute

MEXaHN4KN caojcha:

CBojcTBa Cneundukaumn’
OTnopHoCT Ha drekcuja >50 MPa
Ancopnuuja Ha Boaa <40 pg/mm?
PactBopnvBocT =75 ug/mm?

‘cornacHo IS0 10477:2020

WHaukauum

~ HenocTaTok Ha Aen o4 3a60T Ha aHTEPHMOPHW W NOCTEPUOPHM 336U
- [lenymHa 6€33a60CT BO aHTEPUOPHMOT M NOCTEPUOPHUOT PEMMOH
- lenocHa 6e33abocT

06nacTvt Ha npumeHa:

NagHa TexHmka (TexHuka Ha VICTyDaH:e)

— 33 KpaTKopOUHY 1 CPEAHOPOYHM NPUBPEMEHM PECTaBpaLim

- 06e36emyBarbe Ha OCHOBHM 3aby 3@ MPOTE3a Ha KOHCTPYKLM}A CO MOZEN Ha Nnerbe
- TonpaBka Ha 3abu Ha npoTe3a

— Mackuparbe Ha METasHM KOHCTPYKLIMM U MPUarofyBarbe Ha OCHOBHATA HUjaHCa



Tonna TexHuka (TeXHVIKa Ha CﬂOeBVI) TEXHWKA Ha npecyBarbe (TeXHMKa Ha KVIBBTVIpaHne)
- TexHuka Ha M3D860TKE] Ha KOpOHKa 1 MOCT
- Mackupatrbe Ha MeTanHu KOHCTPYKUMKM 1 NpunarofyBare Ha 0CHOBHATa HMjaHCa

Moandukaumja Ha HWjaHCa U KapakTepu3aumja
- KapakTtepusauuja v MogMAUKALMM Ha HUjaHCa Ha AEHTVH, UHLM3ANHW U TMHWUMBaNHW MaTepujani

KoHTpauHankauum
YnoTpebata Ha NPOV3BOAOT € KOHTPaUHAMLMPAHA OOKOMKY € MO3HATO AeKa NaUMEHTOT € anepruyeH Ha Hekoja o4 COCTOjKUTE.

OrpaHuyyBatba Ha ynotpebarta
- KoHeyHaTa pecTaBpaLMja He CMee Aa Ce KOPUCTM MOBTOPHO.
- He HaHecyBajTe AMPEKTHO Ha OpPaNHaTa LYNInHa.

HecakaHu edpektu
[locera He ce N0O3HATK HecakaHW ehekTH.

WHTepakuum
[locera He ce No3HaT! MHTEPAKLIMN.

KnnHuuka nosonHocT

— PekoHCTpyKUMja Ha dyHKUMjaTa 3a LIBaKaHe
- PecTaBpauuja Ha ecTeTvkaTa

CoctaB
- SR Ivocron npaB (A€HTWH, MHLUM3aN, TMHIUBA, UHTEH3MB)
PMMA, anbeHson nepokena
BKyrnHa conpxwvHa Ha HeopraHcku nnom6u: 0,02-0,6 wt%
[oneMmnHa Ha YecTUUKUTE Ha HeopraHckuTe nnombu: 0,02-0,8 um
- SR Ivocron npas (opaquer)
Kononumep, Ti02, PMMA, xxene3o okcvg, AMbeH30n nepokeug
BkynHa coapkmHa Ha HeopraHcky nnoMowu: 58-62 wt%
[0NeMUHa Ha YECTUUKUTE Ha HeopraHckuTe nnombw: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 MpuMeHa

NOTICE:

- KopwucTeTe rv caMo KOMMOHEHTUTE HA CUCTEMOT CMOMEHATW Bo nornasjeTo ,llpeasnaeHa ynotpe6a”.

- 3a/[arv npuMeHnTe NPUCMOCOGyBarbaTa UMM KapaKTEPU3aLMMTE HA HUJAHCK, U3MELLIAjTe MHLM3AMHM, AEHTUHCKM M TMHTUBAMHKU
MaTepujanu co MHTEH3NBEH MaTepujan.

- KopwucTerte SR Link kako areHc 3a cBp3yBatbe.

= SR Ivocron Opaquer e camMononuMepu3mpayku.

21 TexHuKa Ha UCTypatbe (NafHa TEXHUKA)
W3paboTka Ha NpUBPEMEHM pecTaBpaLum

M3paboTka Ha CUMMKOHCKM Knyy

1. W3paboTka Ha paboTeH Moaen.

2. W3paboTeTe ja pecTaBpaumjaTa co BOCOK.

3. lpoepeTe ro 061MKOT ¥ GyHKUMjATA Ha BOCOKOT.
4. W3paboTeTe ro CUAMKOHCKMOT Ky,

Bpuerbe 1 u3onupatve

1. 30BpWjTE r0 BOCOKOT.

2. bnokupaje noTkonyBarba Ha MoAeNoT. KopucTeTe po30B MOAENMPaYKy BOCOK.
3. M30nupaje ro MoAenoT co pa3aBojyBauka TEUHOCT.

4. [lo3BoneTte MOAENOT Aa Ce UCYLIN 1 MUHYTa.

5. TloBTOpeTe rn yekopwTe 3 40 4.

NcTypakbe 1 NonMMepusmnpatbe Ha AEHTUHOT U MHLIM3aNHUTE MaTepujani
NOTICE:
- BHWMMaBajTe Ha cneaHUTE NapaMeTpu 3a 06paboTka:

CoofHoc Ha MeLuatbe Bpeme Ha TecTo BpeMe Ha n3paboTtka Monumepusaumja Bo
cnopes BonyMeH BOg Ha 23 °C anapaToT 3a NPUTUCOK
1 nen nonumep : 1g nonumep : 3-4min npubn. 8 min 2-6 bar
1 0en MoHomep 0,83 g MOHOMEP 15 min
40-50 °C
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1. MewajTe ro MaTepunjanoT BO ryMeHa Yallka COrfacHo NocoYeHUTe NapaMeTpu Ha obpaboTka.
2. TokpwjTe 1 A03BONETE Aa OTCTOM CNOPEL, NapaMeTpuTe 3a 06paboTKa LUTO Ce MHAMLMPAHU.
3. WcTypeTe ro NoAroTBEHWMOT UHLM3AMEH MAaTEPWjan BO CUIMKOHCKM KNyY.

4. OcTaseTe oa OTCTOM.

5. McnonHeTe ro CUNMKOHCKMOT KNyY CO NOArOTBEHWNOT MaTepUjan 3a AEHTVH.

6. TNoBTOPHO NO3MLMOHMPA|TE IO HAMOMHETUOT CUMMKOHCKM KIyY HA M30/IMPAHUOT Moen.

7. MMobunu3mnpajTe ro CUNMKOHCKMOT KNyY M MOAENOT CO NacTyK.

8. [ocTaBeTe ro MMOGUAN3MPAHWNOT MOAEN BO aNapaToT 3a NPUTUCOK.

9. MonuMepu3vpajTe cnopes napameTpuTe 3a 06paboTKa LUTO CE HANLMPAHU.

o]
1.

2.
3.

VHULLIMPatbe W NONuUparbe
3aBpLUETE CO MHCTPYMEHT 33 CTPYXKEHE W FYMEH MOAMPay.
Monwvpajte rv pecTaspaLmMmTe 04HANPES CO YETKM 0/ KO3jW BNAKHA M BUMLLTAjH.
Wcnonupajte v pecTaBpaLmmnTe CO BUCOK Cjaj CO MaMyyHu BONHEHW Badepn v MeanyM 3a Nonmparbe o BUCOK Cjaj.

MonHetbe 1 06e36eayBarbe OCHOBHM 336y 3a NPOTe3a Ha KOHCTPYKLIMja CO MOZIEN Ha Nnetbe
N3paboTka Ha CUNNKOHCKM Knyy

1. CTpyxeTe r1 3abute 3a npoTe3a 3a 4a 04roBapaaT Ha paboTHWOT MOAEN.

2. 06e3benere rm Ha MECTO CO BOCOK.

3. MposepeTe okny3uja.

4. V13paboTeTe ro CUIMKOHCKMOT KiTyu.

Bpuerbe 1 u3onupatrbe

1. 30BpWjTE r0 BOCOKOT.

2. BnokupajTe NoTKonyBatba Ha MoAenoT. KopucTeTe pO30B MOLAENMPAYKM BOCOK.
3. V30nu1pajTe ro MoaenoT co pa3aBojyBayka TEYHOCT.

4. [lo3BoneTe MOAENOT Aa Ce UCYLUN 1 MUHYTA.

5. [oBTopeTe rn yekopwTe 3 40 4.
H

1

2.

3.

aHecyBatbe MOHOMep
W3paboTeTe rv rpybo ocHOBHUTE 0611acTH Ha 3abuTe.
3ameHeTe rv rpybo n3paboTeHnTe 3361 BO CUNMKOHCKMOT KNy,
HaBnaxHeTe rv 3abute co MOHOMED.

KoHauumnoHuparbe Ha paboTHaTa KOHCTPYKLMja

1. W3pnysajte ja pamkata co Al,0, (80-100 um) npu nputicok o 2-3 bar.
2. [onpeTe 33 Aa Ce 0TCTPaHMW NPaLUMHaTa Of CTPYXEeHe.

3. V36opHo: HaBnaxHeTe ja KOHCTPYKLMjATa CO areHC 3a BP3yBakbe.

4. [lo3BoNneTe KOHCTPYKUMjaTa Aa Ce UCYLUN 3 MUHYTW.

HaHeceTe opaquer 1 io3BoneTe fia NonuMepUsnpa

M3MeLuajTe ro opaguer-oT co TeYHOCT 3a MeLLakHe opaguer.

MokpwjTe ja MeLaBMHaTa 1 403BONETE 43 0TCTOMN 2-3 MUHYTW.

HaneceTe opaguer.

[o3Bonete Aa nonumepusnpa 15 MUHyTH.

Mpen aa npogonxuTe, NpoBepeTe [anu opaguer-oT LefocHo ce CTBPAHAN.

SN

UcTypatbe 1 nonMepusmparbe Ha AEHTUHOT M MHLM3aNH1Te MaTepujanu

NOTICE:

- 3a fa u3BpLuyBaTe npucnocobyBatba Ha HUjaHCUTE BO MeryAeHTaNnHUTe 06/1acTH, U3MELLAjTe MHLM3ANEH U AEHTUH MaTepujan BO
coogHoc 1:1.

- BHuMaBajTe Ha cnepHWUTE NapaMeTpu 3a 06paboTka:

CoopaHoC Ha Meluakbe Bpeme Ha TecTo Bpeme Ha uspabotka Monnumepusaumja Bo
cnopes BonyMeH BOg Ha 23 °C anapaToT 3a NPUTMCOK
1 oen nonumep : 1gnonumep : 3-4 min npvbn. 8 min 2-6 bar

1 0en MoHomep 0,83 g MOHOMEP 15 min
40-50°C

1. MeuwajTe ro MaTepujanoT BO NyMeHa Yallka COrnacHo NOCOYeHUTE NapaMeTpy Ha 06paboTka.
2. TokpwjTe 1 A03BOMETE Aa OTCTOM CMOPEL, NapaMeTpuTe 3a 06paboTka LUTO Ce UHANLMPAHM.
3. WcTypeTe ro noAroTBEHMOT MaTepHjan BO CUMIMKOHCKM KNyu.

4. oBTOPHO MO3ULMOHMPA|TE O HANOMHETVNOT CUIMKOHCKY KNyY Ha M30/IMPaHNOT MOAEN.

5. MMOBUAM3MPAITE FO CUAIMKOHCKMOT Kiyd M MOZENOT CO NACTHK.

6. locTaBeTe ro MMOBWMIM3MPAHUOT MOLEN BO aNapaToT 3@ MPUTMCOK.

7. TonvuMepw3supajte cnopeq napaMeTpuTe 3a 06paboTka LUTO Ce MHANLMPAHN.

o]
1.

2.
3.

MHULLIMPatbe W NoNupare
33BpLUETE CO MHCTPYMEHT 3a CTPYXXEHE W ryMeH nonmpay.
MonupajTe rv pecTaBpauuuTe ogHanpesd Co YeTkn 0/ Ko3ju BNakHa 1 GUMLITajH.
Wcnonupajte v pecTaBpaummuTe CO BUCOK Cjaj CO MaMyyHu BONHEHW badepn v MeanyM 3a Nonmparbe Co BUCOK Cjaj.



2.2 TexHuka Ha cnoesu (Tonna TeXHUKA)

[l3ajHuparbe Ha KOHCTpYKLUMjaTa

1. KopucTeTe MeTan 3a Aa “3paboTuTe NanaTasnHy, UHUM3aMHM U 0Ky3arnHu 0611acTy Ha MOCTOT.
2. [lonajte rv MexaHNuKMTE PETEHLMW Ha NOBPLUMHATA WTO Tpeba Aa ce U3paboTu.

Bnokupatbe 1 usonupatbe
. [oTtoneTe ro Mo4enoT BO BOAA D MUHYTW.
2. bnokupajTe rvi noTkonyBarbaTa Ha MoAeNoT. KopucteTe po30B MOAENNPAYKM BOCOK.
3. V30nupajTe ro MoaenoT co pa3aBojyBayka TEYHOCT.
4. [lo3BoneTe MOAENOT Aa Ce UCYLIN 1 MUHYTa.
MoBTopeTe rv yekopute 3 A0 4.

KoHamumoHuparbe Ha paboTHaTa KOHCTPYKLMja

1. W3pnysajte ja pamkata co Al,0, (80-100 um) npu nputicok o 2-3 bar.
2. [lonpeTe 3a fia ce OTCTPaHM NPaLLMHATA 0 CTPYXeEHse.

3. M360pHO: HaBnaxHETE ja KOHCTPYKLMjATa CO areHC 3a BP3yBakbe.

4. [lo3BoneTe KOHCTPYKLUMjATa Aa Ce UCYLLIN 3 MUHYTW.

HaHeceTe opaquer 1 no3BoneTe fa nonuMepusnpa

M3MmeLuajTe ro opaquer-oT co TeYHOCT 3a MeLLake opaguer.

MokpwjTe ja MeLaBMHATA 1 403BONETE 43 0TCTOMN 2-3 MUHYTW.

Hanecete opaguer.

[o3sonete ga nonMMepu3npa 15 MAHyTH.

Mpen Aa NpoAoMXMTE, NPOBEPETE [anu 0PaguEr-oT LieNocHo ce CTBPAHAN.

ENRINE

MocTaByBarbe COEBU M NONMMEPU3MPAHLE HA IEHTUHOT U MHLIM3ANHUTE MaTepujanu
NOTICE:
- BHMMaBajTe Ha cnegHWUTE NapaMeTpu 3a 06paboTka:

CoopHoc Ha Meluarbe Bpeme HaTecTo  Bpeme Ha uspa6oTtka Monumepuzaumja Bo
Ha 23 °C anapaToT 33 NPUTUCOK
cropep, BonyMeH BOg co Mopen 6e3 Mogen
1-15 nena nonumep : | 1-15 g nonumep : 2-3min 8-25 min 2-6 bar 2-6 bar
1,5 nena MoHomep 1,25 g MoHOMEP 25-30 min 10 min
100°C 120°C

MewwajTe r1 MaTepujanuTe BO ryMeHa Yallika COrfacHO NoCcoYeHnTe NapamMeTpu Ha obpaboTka.
MokpwujTe 1 03BONETE Aa OTCTOjAT CNopea NapamMeTpuTe 3a 06paboTka LWITO Ce MHAMLMPAHW.
MocTaBeTe cnoesw 04 NOArOTBEHUTE MaTepMjanm.

Monvmepun3npajTe cnopes NapaMeTpuTe 33 06paboTka LITO CE MHAMLMPAHU.
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OuHMWInpatbe U Nonuparbe
1. 3aBPLUETE CO MHCTPYMEHT 33 CTPYXEHE U F'YMEH NOAMPAY.

2. Tonwupajte rv pectaBpaunvTe 0HANPeA Co YETKM 04 KO3jW BMAKHA M BUMLLTAjH.

3. WcnonupajTe rv pecTaBpaumnmTe CO BUCOK Cjaj CO NaMyyHu BoNHEHW Badepu 1 MenyM 3a NONMPabe CO BUCOK Cjaj.

2.3 TexHuKa Ha KMBETUpatbe (TEXHUKA Ha NPECYBatbE)

[In3ajHMpatbe Ha KOHCTpyKLUMjaTa

1. KopucTeTe MeTasn 3a Aa U3paboTUTe NanaTaHm, MHUM3a/HU 1 0KMy3a/HK 06/1aCT! Ha MOCTOT.
2. [onajte rn MexaHWUk1Te peTEHLUMM Ha NOBPLUMHATA LWTO Tpeba 4a ce n3pabotu.

KoHAWUMOHMpPatbe Ha paboTHaTa KOHCTPYKLMjA

1. W3pysajTe ja pamkaTa co Al,0, (80-100 um) npu nputcok og 2-3 bar.
2. [lonpeTe 3a fia ce OTCTPaHM NpaLLMHaTa 0 CTPYXeHse.

3. M36opHO: HaBnaxXHeTe ja KOHCTPYKLUMjaTa CO areHe 3a Bp3yBakbe.

4. [lo3BofeTe KOHCTPYKUMjATa Aa Ce UCYLIN 3 MUHYTH.

HaHeceTe opaquer u f03BoneTe fa NonuMepusnpa

1. V3MeLwuajTe ro opaguer-oT CO TEYHOCT 3@ MeLLakbe opaquer.

2. TlokpwjTe ja MeLLaBKHaTa 1 [03BONETE A3 OTCTON 2-3 MUHYTH.

3. Hanecerte opaquer.

4. [lo3BoneTe Aa nonuMepunsnpa 15 MuHyTH.

5. [lpeq oa npoaomkuTe, NpoBepeTe Aanv 0paquer-oT LEMOCHO Ce CTBPAHAN.
M

1

2.

ofienvparbe M MHBECTUPakbe
W3rpageTe ja HaBNakaTa co BOCOK CO 60ja Ha 3abu.
WNHBecTVpajTe ja pecTaBpaumjaTa 04 BOCOK BO KUBETa CO KOPUCTEHE AEHTANEH KaMEH. 7
-~

NOTICE:
- MNocraBerte ja pecTaBpaumjata nog aron of 25-30°. MorpuxeTe ce pecTaBpauujata aa
Hy[l1 NPOKCUMAEeH NpUcTan.

Bpuere u usonuparbe

1. 30BpWjTE r0 BOCOKOT.

2. W30nupajTe rv TONAMTE NONOBUHKYM Of TUMC CO TEYHOCT 33 Pa3aBOjyBakbe.
3. [lo3BoneTe Aa oTcTOM 1 MUHYTA.

4. TosTopeTe rv yekopute 2,40 3.

HaHecyBatbe MoHoMep
HaBnaxHeTe ro N3n0XeHUOT opaquer co MOHOMEP.



HpecyBaH:e Ha OEHTUHOT

NOTICE:

- Vl3MeLLIajTe o AEHTUHOT CO BUCKO3HA KOH3UCTEHTHOCT.
- BHuMaBajTe Ha cnepHUTE NapamMeTpu 3a o6paboTka:

CoofiHOC Ha Mellakbe BpeMe HaTecto  BpeMe Ha u3pa6otka [onuMepu3aumja BO KUBeTaTa BO paMKaTa
Ha 23 °C 3a cTerare
cnopepg BoiyMeH BO g EovHeuHa KopoHka Moct
25 nena nonvmep : 25 g nonumep : 2-3min 8-10 min 1. MocTaBeTe BO 1.3arpejTe ja Bogata
1 4en MoHomep 0,83 g MOHOMEP nafiHa Boda. co 70 °C 30 MUHYTK.

2.Bapete 30 MuHyTwW. | 2. BapeTte 30 MUHYTW.
3.[lo3Bonete nace | 3.[lo3BoneTe Aace
13Naam noneka. 13naam noneka.

1. MewajTe ro MaTepunjanoT BO ryMEHa Yallka COriacHO NOCOYEHUTE NapaMeTpu Ha obpaboTka.
2. TokpwjTe 1 A03BONETE A OTCTOM CMOPEL NapaMeTpuTe 3a 06paboTka LUTO Ce MHAMLMPaHU.
3. 3arpejTe ja ropHaTa kuBeTa MoOBMHA BO 30BPUEHA BOAA.

NOTICE:
- CnpeueTe KakoB 610 KOHTAKT Ha U30IMPaHaTa NOBPLUMHA CO BOAA.

4. HaHeceTe ro noAroTBEHWOT MaTepwjan.

5. MokpwjTe co nnacTnyHa donuja.

6. TlocTaBeTe ja 3arpeaHaTa ropHa nonoBMHa Ha KMBETaTa Ha 40/IHATa NOMOBMHA.
7. HaHecete 2 t TPUTUCOK Ha KMBETATA.

8. [lo3BoneTe aa ce U3naay nof NpUTUCOK.
H
1.
2.
3.

aManyBatbe Ha MHLUM3anHaTa 06nacT
OTBOpETE ja KMBETATA
OTcTpaHeTe ja nnactnyHaTta donuja.
3aKoceTe ro AeHTUHOT CO 0CTap MHCTPYMEHT.

MpecyBatbe 1 NONMMEPU3MPatLE HA UHL T MaTepujan
NOTICE:

~ W3MeLuajTe ro MHUM3ANMHMOT MaTepujan co BUCKO3HA KOH3UCTEHTHOCT.
- BHMMaBajTe Ha cnegHUTE NapaMeTpu 3a 06paboTka:

CoopHoC Ha MelLatbe Bpeme HaTecTo  Bpeme Ha u3pabotka [onuMepusaumja Bo KMBeTaTa BO paMKaTa
Ha 23 °C 3a cTerarbe.
cropep, BonyMeH BOg EnuHeyHa KopoHka Moct
2 nena nonuMep : 2 g nonumep : 3-4 min 8-10 min 1.MocTaBeTe BO 1. 3arpejTe ja BogaTa
1.nen MoHomep 0,83 g MmoHOMep nafHa Bofa. c0 70 °C 30 MuHyTW.

2.Bapete 30 MuHyTv. | 2. Bapete 30 MUHYTW.
3.[lo3Bonete nace | 3.[lo3BoneTe Aace
13nanm noneka. 13naam noneka.

1. MewwajTe ro MaTepunjanoT BO 'YMEH] YaLlka COraCcHO NOCOYEHNTE NapaMeTpu Ha 0bpaboTka.
2. TokpwjTe 1 A03BOMETE A OTCTOM CMOPEL, NapaMeTpuTe 3a 06paboTka LUTO Ce MHANLMPaHU.
3. 3arpejTe ja ropHaTa kvBeTa NoM0BMHA BO 30BPMEHa BOAA.

NOTICE:
- CnpeueTe KakoB 61110 KOHTAKT Ha U30/IMPaHaTa NOBPLUMHA CO BOAA.

4. HaHeceTe ro noaroTBEHNOT MaTepwjan.

5. MokpwjTe co nnacTnyHa donuja.

6. [locTaseTe ja 3arpeaHaTa ropHa nofoBI1HA Ha KMBETATA Ha [O/HATa NOMOBUHA.
7. HaHecete 15t npuTUCOK Ha kKMBETATA.

8. [lo3sonete Aa ce M31aau Nof NpUTUCOK.

9. TonumepusnpajTe cnopes napameTpuTe 33 06paboTka LWTO CE MHAMLMPAHM.

o]
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MHULLMPakbE U NoNupatbe
3aBpLUETE CO MHCTPYMEHT 33 CTPYXEFE W FyMeH Nosmpay.
Monwvpajte rv pecTaBpauMmTe 0HANPEL CO YETKM 0/ KO3jW BMaKHA M BUMLITAjH.
Wcnonupajte v pecTaBpaummnTe CO BUCOK Cjaj CO NaMyyHu BONHEHW badepu v MeanyM 3a Nonmparbe Co BUCOK Cjaj.

CMecTyBatbe Ha pecTaBpaumjaTa

NOTICE:

- CMecTyBaHbeTO ro U3BpLLYBa CaMO CTOMATO/IOrOT.

- BHMMaBajTe Ha ynaTcTBaTa 3a ynoTpe6a Ha MaTepujanoT 3a KOHCTPYKLMja Kora CMecTyBaTe pecTaBpaLiv NoAApXKaHN co
KOHCTPYKUMja.

Bo 3aBMCHOCT 0/ TUMOT Ha pecTaBpaLivja, CMECTETE CO MPUBPEMEHa, KOHBEHLIMOHAIHA, aTXe3MBHA MW CaMoaTXe3nBHa NpoLeaypa Ha

LeMEHTUPabE.



3 Und 336

- Bo cnyyaj Ha Cepro3HM MHLMOEHTM NOBP3aHM CO NPOM3BOLOT, KOHTaKTUPajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, www.ivoclar.com v BalLIMOT OArOBOPEH CTPYYEH OpraH.

~ TeKkoBHMTE yNaTCTBa 3a ynoTpeba 1 06jacHyBarbeTO Ha CUMBONNTE Ce A0CTanHM Ha Be6-cajToT: www.ivoclarcom/elFU

- Pe3uMeTo Ha 6e36e4HOCT U KMHIWUKa n3Bea6a (SSCP) Moxe Aa ce npeseme o EBponckara 6a3a Ha NOAATOLM 33 MEAULMHCKM
ypean (EUDAMED) Ha https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- OcHoseH UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

MNpepynpeayBarba

- TounTyBajTe ro nMcToT co 6e3b6eaHocHK noaatoum (SDS) (moctaneH Ha Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- MounTyBajTe rv HanoMeHuTe 3a 6e36eAHOCT Ha NOEAMHEYHNTE NaKyBakba U BTUKETU.

- SR Ivocron Opaquer Liquid, kako 1 nafiHWTe, TONAUTE ¥ NPeCYBaYKUTe TEYHOCTM COAPXKAT METUN MeTakpunat. MMA e Haapa3HyBauka u
MHOTY 3ananvBa cyncTaHumja (Touka Ha 3ananysarbe: 10 °C).

- He BawvwyBajTe ja napeaTa.

— KOHTaKTOT CO HEMOMMMEPU3MPaHMOT MaTepPHjan MoXe fa AenyBa cnabo Haapa3HyBayukM 11 Aa Npean3Buka YyBCTBUTENHOCT Ha
MeTakpunaTi. MaTepujanoT ri MpUTVpa 04UnTE, PECIMPATOPHITE OPraHu 1 KoxaTa.

- KomepumjanHuTe MedULMHCKM pakaBuLy He 06e36eyBaaT 3aLuTuTa of eeKTOT Ha YyBCTBUTENHOCT Ha METaKpPUNATH.

- He BAMLLIYBajTe ro NPaBOT 0A CTPYXEHETO.

WHdopmMaumm 3a dpnarbeTo Bo oTnag
lpeocTaHaT!Te 3aMVXV UK OTCTPAHETVTE PECTaBpaLiM MOpaaT Aa Ce OTCTPaHaT Crope/ COOABETHUTE HALWMOHAMHM 3aKoHCKM bapakba.

OcTaHaTh pUsuum
KopvicHuumTe Tpeba Aa 61aaT cBeCHM feka KakBa 61Mo CTOMATOMOLWKa UHTEPBEHLMIa BO YCHATa MPa3HIHA BKYyYyBa 04PEAeHM PU3nLM.
CFIe,ElHMTe MO3HATV Pe3nayanHu1 KAMHWYKM pU3nLM NOCTOjaT:
MoTKpLLYBatbe, PPAKTYPa UM 3aryba Ha MaTEPMjanoT 3a KOPOHKA ¥ HaBMaka MOXe Aa A0BEAE A0 CNYUajHO ronTakbe Unu
BAVMLLYBatbE 1 CO T0A A0 NOBTOPEH CTOMATOMOLLKU TPETMaH.

4 Pok Ha Tpaetbe U uyBatbe

- TemnepaTypa Ha YyBatrbe 3a NPaB v TEYHOCTM 33 Mellakbe: 2-28 °C.

- [la ce uyBa nofaneky ol COHYEBa CBET/IHA.

- [laTym Ha ucTekyBarbe: NorneaHeTe ja HanoMeHaTa Ha LNLLIMHATa U MaKyBabeTo.

- He kopucTeTe ro NpoM3BOA0T MO HA3HAYEHWOT POK Ha TPaeHse.

- [pen ynoTpeba npoBepeTe fanv NakyBarbeTo 1 NPOM3BOAOT CE HEOLLTETEHM NPe/ KOPUCTEHETO. AKO MMaTe COMHEXM, KOHTaKTMPajTe
co Ivoclar Vivadent AG nnu BalIMOT NoKaneH NpoaaxeH nNapTHep.

5 JNononHutenHm nidopmauun

MatepwjanoT aa ce yyBa noganeky og Aodat Ha geua!

[pou3Bog0T € Pa3BMeH uckyunso 3a ynotpeba camo Bo cTomatonorvjata. 06paboTkaTa Tpe6a a ce 3BenyBa camo cnopes ynaTcTeoTo 3a ynoTpeba. Hema fa ce npudratn
0[JFOBOPHOCT 33 LUTETA LUITO HACTAHANa O/} HENOYNTYBAtLE HA YNATCTBOTO UMK O] HE3ANA3yBakbE Ha 3aLIpTaHaTa 06nacT Ha HaecyBatbe. KOpUCHUKOT € 0Ar0BOPeH 3a TeCcTUparbe
Ha NPOM3BONI0T BO BRCKA CO HEroBaTa CTbUNHOCT v ynoTpeda 3a 6uno koja Lien, WTO He € U3PeYHo HaBefeHa Bo YaTcTBoTo.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 MpenaBuaeHa ynorpeba
NpepnHasHaueHne

V|3p360TKa Ha BPEMEHHN U EIJMKCVIDBHM KOpPOHM 1 MOCTOBE 4pe3 cbace'rwpaHe Ha CKENeTu 0T METANHM CMNaBw, KakTo 1 6e3 ckeneTu.
Moandukaumsa Ha 3b6U OT KOMNO3NT U MaTepunann 3a NPoTe3HN OCHOBU.

LleneBa rpyna nauueHTu

—  TlauMeHTM C NOCTOAHHM 366K
— Bb3pacTHV NauveHTV ¢ AeHTaNHN UMMAHTY
— Bb3pacTHW naumneHTy ¢ 06e33bbeHn YenreTn

Lienesu notpebutenn

- 3bboTtexHnum (M3paboTka Ha Bb3CTaHOBABAHMA B 3bBOTEXHMYECKATA N1a6OPaTOpus)
- Jlekapw no AeHTanHa MeauumHa (KNMHUMYHAa npoLeaypa)

CneuwnanHo obyyexune
CneunanHo obyyeHne He e HeobXxoamMMo.

Ynotpe6a
Camo 3a geHTanHa ynotpeba.

Onucanne

SR Ivocron e BrcoKoKauecTBeH haceTupall, MaTepuan nonumeTnmeTakpunat (PMMA) 3a TeXHUKaTa Ha KOPOHW 1 MOCTOBE, KaKTO 1 33
13paboTka Ha BPEMEHH! Bb3CTaHOBABaHMA. Thil KaTo MPOAYKTHT MO3BO/ABA LWMPOK CNEKTLP OT paboTHY NpoLiedypy, Tol e noaxoasiy, 3a
13paboTka Ha KOMMO3UTHU paceTu (ropeLLa TEXHUKA/TEXHWKA Ha NPECOBAHE) W KPATKOCPOYHM, CPEAHOCPOYHM U ABATOCPOYHN
BPEMEHHM KOHCTPYKLMM, K3KTO 11 33 3aKpenBaHe Ha 3b61 Ha CHEMAeMW NPOTE3N BbPXY CKENETU OT MOAENHa 0TNMBKa (CTyAeHa TEXHMKA).
(MaceTupawmat Matepran PMMA SR Ivocron faBa Bb3MOXHOCT 3@ Bb3MpoM3Bex4aHeTo Ha scuuky 20 usata Chromascop v Gingiva pink.

HaumeHoBaHMe Ha npoaykTa OnucaHue Ha npoayKTa

SR Ivocron Opaquer MackvpaHe Ha METaNHW CKeNeTv 1 Kopekumns Ha 6a3oBus LUBAT

SR Ivocron Dentin (MaceTupaHe Ha MeTanHK CKeneTy; M3paboTka Ha eaAMHUYHI KOPOHW U MOCTOBE;
mMoanduULUMpaHe Ha 3b6M HA CHEMaeMu NPoTe3n

SR Ivocron Incisal (DaceTupaHe Ha OKNYy3anHNTE M MHUM3AIHUTE 30HW Ha METalHM CKeNeTy; n3paboTka Ha
€0MHWNYHM KOPOHU 11 MOCTOBE; MOAMdMLIMPaHE Ha 3b61 Ha CHEMAeMM NpoTe3u

SR Ivocron Gingiva (aceTupaHe Ha TMHIMBANHaTa 0611aCT HA METANHW CKENETH, U3PaboTka Ha eANHWUYHY
KOPOHM 1 MOCTOBE

SR Ivocron Intensiv WNHTeH31BHV NPax006pa3HM LIBETOBE 33 KOPUIMPAHE Ha LIBETA Ha Bb3CTAHOBABAHMATA,
n3paboTerm oT SR Ivocron. Te AaBaT Bb3MOXHOCT 3@ Bb3MpoV3BeXXAaHe Ha eCTECTBEHNTE
XapaKTepPUCTUKM.

SR Ivocron Opaquer Liquid CmecBallla TeYHOCT, cnelnanHo chobpaseHa ¢ SR Ivocron Opaguer

SR Ivocron Cold Liquid CMecBaLLa TEYHOCT 3a CTyAeHaTa TexHWKa (TexHWKa Ha 0TrIMBaHe)

SR Ivocron Hot Liquid CMeCcBaLLa TEYHOCT 3a ropeLLaTa TexHuka (TeXHVKa Ha NOCMOMHO HaHACAHE)

SR Ivocron Press Liquid CMecBalLa TEYHOCT 3@ TEXHWKATA Ha NpecoBaHe (TexHVKa Ha 0NaKoBaHe B KIOBETa)

TexHnueckn naHHM

SR Ivocron e ocHoBaH Ha PMMA daceTvpalls MaTepuan 3a kopoHu 1 MocTose oT Tun 2 1 knac 1 (IS0 10477:2020) cbe cneaHute
MEXaHWYHW CBOVCTBA:

CsoucTtBa Cneundukauus’
fIKocT Ha orbBaHe >50 MPa
XvrpockonuyHocT <40 pg/mm?
PazTBopumocT <75 ug/mm?

‘cbrnacHo IS0 10477:2020

MNoka3aHus

— Jluncealm 3b6HY TbKaHN Ha PPOHTANHM V1 AUCTANHM 3b61

- YacTnyHo obe33bbABaHe BbB GpOHTaNHaTa U ancTanHata 06nact
- ToTanHo 06e33bbsBaHe

06510CTV HO NPUIOXEHME:

CTyneHa TexHuka (TEXHUKa Ha 0TIBaHE)

— 33 KpaTKOCPOUHM U CPELHOCPOYHN BPEMEHHM Bb3CTaHOBABAHMS

— 3akpenBaHe Ha U3NUNeHuTe 3b6K Ha CHeMaeMaTa NpoTe3a Bbpxy CkeneTa 0T MoAenHa 0TMBKa
— Bb3cTaHOBABaHE Ha 3bOW Ha CHEMAEMM NPOTE3N

— MackvipaHe Ha METasH1 CKeNeTu 1 KopekLns Ha 6a30Bus LBAT



TexHuka cbe 3arpaBaHe (TeXHVIKa Ha nocnonHo HaHaCﬂHe>, TEXHWKa Ha NpecoBaHe (TeXHVIKa Ha O0MnakoBaHe B KPOBeTa)
- TexHuka Ha cbacempaHe Ha KOPOHM 1 MOCTOBE
- MackupaHe Ha MeTafiHW CKeNeTn 1 KOpeKLMs Ha 6330Bus LBAT

MoauduumpaHe v MHAMBMOYaNV3vpaHe Ha LBeTa
- VHavewayanusupaHe 1 Moguduumpare Ha UseTa Ha Matepuanute Dentin, Incisal nnu Gingiva

MpoTuBONOKa3aHus
ynmpeﬁaTa Ha TO3X NPOAYKT € NPOTUBOMOKAa3aHa, ako NMNalUMeHTbT MMa N3BECTHM aNeprmm KbM HAKOW OT HEFOBMTE CbCTABKU.

OrpaHuyeHus 3a ynotpebarta

- OKOHYaTeNHOTO Bb3CTaHOBABAHE He TpﬂﬁBa nab6vae MOBTOPHO M3M0N3BaHO.
- [aHece npuvnara AMpPeKkTHO B yCTHATa KyXMHa.

He>xxenaHu nekapcTBeHW peakunu
[10 TO31 MOMEHT He Ca U3BECTHM HeXenaHn NeKapCTBEHM peakumn.

B3anmopencTeusa
[10 T031 MOMEHT He Ca W3BECTHU B3aNMOAENCTBUA.

Knuuuynm nonsmn

- Bb3cTaHoBABAHE Ha AbBKATENHATA GYHKUMA
- Bb3cTaHOBABaHE Ha ecTeTMKaTa

Cberas
- Mpaxose SR Ivocron (Dentin, Incisal, Gingiva, Intensive)
PMMA, aubeHsonn nepokena
061110 cbabpXaHWe Ha HeopraHuuHu nbaxuTenu: 0,02-0,6 TernosHU %
Pa3mep Ha yacTuumMTe Ha HeopraHnyHuTe nbnHuTeny: 0,02-0,8 um
- Mpax SR Ivocron (Opaquer)
Kononumep, Ti02, PMMA, xxene3eH okewa, AvbeH3onn nepokema
061110 cbabPXaHNE HA HEOPraHWYHKU MbAHWUTENN: 58—62 TEMMOBHU %
Pasmep Ha yacTuumTE Ha HeopraHWyHUTe NbnHUTeNy: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MeTtunmetakpunat (MMA), eTunerrmvkon auMetakpunat (EGDMA), TpuetuneHrmkon anmetakpunat (TEGDMA)
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Mpunoxxexne

3ABEJTEXKA:

- M3non3BailTe caMo KOMNOHEHTUTE Ha cUCTEMaTa, NOCOUeHM B MaBa ,lpeaBnaeHa ynotpeba”.

- 3a A3 NpunoXuTe KOPeKLUMM Ha LBETa unu cMeceTe MaTep Incisal, Dentin u Gingiva ¢ MaTepnan
Intensive.

- W3non3gaiite SR Link KaTo cBbp3BaLY areHT.

= SR Ivocron Opaquer e camMononuMepusmnpaly ce.

21 TexHuKa Ha oTnmBaHe (CTyaeHa TeXHUKA)
WU3paboTBaHe Ha BpEMEHHW Bb3CTAaHOBABAHUSA
W3paboTBaHe Ha CUNIMKOHOB KNkoY

1. W3paboteTe paboTHMA Moden.

2. MogenvpaiiTe ¢ BOCbK Bb3CTAHOBABAHETO.

3. lposepeTe dpopmaTa v QyHKUMATA HA BOCHYHMA MOdEeN.
4. W3paboTeTe CUNNKOHOBUA KMHOY.

HpeMaxaaHe ypes Kunfwa BoAa U U3onupaHe

1. nDeMaXHSTe BOCbKa 4Ype3 kmnslla Boaa.

2 3anbnHeTe nogmonuTe Ha Mogena. M3nonssaiite PO30B BOCHK 3a MOAENMPAHeE.
3. M30nupaiite MoAena ¢ NOMOLLTA Ha OTAENSALLIA TEYHOCT.

4. OcTaBeTe MOAena 4a U3CHXHE 3a 1 MUHYTa.

5. [oBTopeTe eTanu 3-4.

OTtmBaHe U nonuMepusMpaHe Ha Matepuanure Dentin u Incisal
3ABENEXKA!
- CnasBaiiTe cnegHUTe NapaMeTpu Ha 06paboTka:

CbOTHOLLEHME HA CMECBaHe BpeMe 3a gocturaHe Ha BpeMe 3a paborta Monumepusmnpaxe B
TecToobpasHa npu 23°C anapara nog HansraHe
MacoBa KOHLIEHTpaLys Bg KOHCUCTEHLMS
1 yacT nonumep : 1gnonumep: 3-4 MUHYTW npUbAN3NTENHO 8 MUHYTK 2-6 bar
14acT MOHOMep 0,83 g MOHOMEP 15 MUHYTK
40-50°C
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1. CMeceTe MaTepuana B ryMeHa Yallia criopef NocOYeHNTe NapaMeTpu Ha 0bpaboTka.
2. TokpwiiTe 1 ocTaBeTe Aa NPECTOM CNOPES NOCOYEHWTE NapaMeTpu Ha 06paboTka.
3. UM3cunete noaroteeHys MaTepuan Incisal B CUNMKOHOBKS KNtoY.

4. OcTaBeTe 4a NPecTou.

5. HanmbnHeTe cunuKoHOBMA KNKOY ¢ NOAroTBEHMA MaTepuan Dentin.

6. locTaBeTe OTHOBO HAMbIHEHVIS CU/IMKOHOB K04 BbPXY M30/IMPaHUA MOZEN.

7. 06e3aBWXETE CUMIMKOHOBWS KtOY 1 MOAENA C NacTUK.

8. [MocTaBeTe 06e30BIKEHUA MOAEN B anapaTa nof Hansraxe.

9. MonuMepu3wvpaiiTe cnopes NOCOYeHUTE NapaMeTpy Ha 06paboTka.

o]
1.
2.
3.

MHUPaHe 1 Nonupaxe
DuHUpaiiTe ¢ 6OPepX 1 ryMeHW NOAMPALLM MaTepHani.
I'Ionmpaﬁwe npeaBapuTeNnHO Bb3CTaHOBABAHUATA C YETUNLM C KO3M KOCBM U NEM3a.
MonupaliTe Bb3CTaHOBABAHMATA 40 CUNEH 6SCHK C NaMy4HW AMCKOBE W NONMPALL, MAaTEPUAN C BACOKA CTEMEH HA BNSCHK.

3anbnBaHe U 3aKpenBaHe Ha M3NUNEHN 3b6W Ha CHeMaeMa NpoTe3a BbPXY CKeNeTH 0T MoeNHa OTMBKA
N3paboTBaHe Ha CUNMKOHOB KoY

1. V3nunete 3bbuTe Ha CHeMaeMaTa npoTe3a, 3a [a NacHaT Ha paboTHWsA MoAden.

2. OuKcKpaiTe M ¢ BOCHK.

3. lposepeTe okny3maTa.

4. W3paboTteTe CUNNKOHOBUA KHOY.

MpeMaxBaHe upes KUMsLLa BOAA M U30NIMpaHe

1. lpemaxHeTe BOCbKa Ype3 KMMALLA BOAA.

2. 3anbnHeTe NOAMONMMTE Ha MoAena. M3non3gaiite po30B BOCHK 33 MOAENMPAHE.
3. W3onupaiite Modena ¢ NOMOLLTA Ha 0T/AeNALIa TEYHOCT.

4. OcTaBeTe M0A€Na Aa M3CbXHE 3a 1 MUHYTA.

5. ToBTopeTe eTanu 3-4.

HaHacsiHe Ha MoHOMep

1. Hanpasete rpanasyHy no 63a3anHNATE 30HW Ha 3bOUTE.

2. TocTaBeTe 0THOBO 3bOWTE C rpanaBuHi B CUINKOHOBUSA KITHOY.
3. HaBnaxHeTe 3b61TE C MOHOMEP.

KoHauumMoHMpaHe Ha ckeneta

1. O6pabortete ckeneta ¢ Al,0; (80-100 um) npu Hangarake 2-3 bar.
2. W3TynaiiTe, 3a fia NpemMaxHeTe npaxa oT NUIeHeTo.

3. Mo wu3bop: HaBnaxHeTe ckeneTa Cbc CBLP3BALL areHT.

4. OctaBeTe ckeneta 4a U3CbxHE 33 3 MUHYTU.

HaHacsiHe Ha onakepa 1 ocTaBsiHe ia NoNMMepU3npa

1. CMeceTe onakepa CbC CMeCBaLLla TEYHOCT 3a onakepa.

2. [oKpuiATe CMeCTa 1 A 0CTABETE Aa NPECTOMN 2-3 MUHYTU.

3. HaHecete onakepa.

4. QOcTaBeTe [a NonuMepmsmpa 3a 15 MUHYTH.

5. [lpeau Aa NpoAbKUTE, NPOBEPETE AaNW ONAKEPDT € NONIMMEPU3MPA HAMbHO.

0Tn1BaHe 1 nonMMepusupaHe Ha Matepuanute Dentin u Incisal

3ABEJIEXKA!

- 3a [a Kopurupate UBeTa B MEXAy3b6HUTE 30HM, cMeceTe MaTepuanuTe Incisal n Dentin B cboTHowweHue 1:1.
- Cna3BaiiTe cnegHuTe NapamMeTpy Ha 06paboTka:

CboTHOLLEHNE Ha CMecBaHe BpeMe 3a focTuraHe Ha = Bpeme 3a pa6ota npu MonumepusunpaHe B
TecToo6pasHa 23°C anapara nop HansraHe
MacoBa KOHLIEHTpaLys Bg KOHCUCTEHLS
14acT nonume p: 1gnonumep : 3=4 MUHYTK npueAN3UTENHO 8 MUHYTH 2-6 bar
1yacT MoHOMep 0,83 g MoHOMEp 15 MuHyTH
40-50°C

1. CMeceTe MaTepuana B ryMeHa Yalla criopef NocoYeHNTe napaMeTpu Ha 0bpaboTka.
2. TokpwiiTe 1 ocTaBeTe Aa NPECTOM CNOPeS NOCOYEHWTE NMapaMeTpu Ha 0bpaboTka.
3. W3cuneTe NoAroTBEHWS MaTEPUan B CUIIMKOHOBWS KHOY.

4. MocTaBeTe OTHOBO HaMbHEHWS CUIMKOHOB KoY BbPXYy M30/1MPaHUs Moaern.

5. 06e3aBMXeTe CUNMKOHOBMA KMHOY U MOAENA C NACTHK.

6. TocTaseTe obe3aBvKeHNA MO4EN B anapaTa 3a 06paboTka Noa HanAraHe.

7. TonuMepwsmpaiiTe cnope/ nocoYeHnUTe napaMeTpu Ha 0bpaboTka.

o]

1

2.

3.

MHWPaHe U nonupaxe
DuHMpaiiTe ¢ 6opepyr 1 ryMeHn NoNMPaLLM MaTeprani.
MonupaliTe NpefBapuTeNHO Bb3CTAHOBABAHMUATA C YETUMLIM C KO3U KOCBM W NEM3a.
MonupaliTe Bb3CTaHOBABAHUATA 40 CUNEH 6IACHK C NaMy4HW AMCKOBE W NONMPALLL MATEPUAN C BACOKA CTEMEH Ha 6SCHK.



2.2 TexHuka Ha NOCMONHO HaHacsiHe (TEXHWUKa C TOMMMHHA 06paboTka)
O0cdopmMsHe Ha ckeneTa

1. V3non3gaitTe MeTan, 3a Aa M3D860TVIT8 nanartanHuTe, MHUM3anHuTe 1 oKny3anHute 061acTu Ha MocTa.

2. [obaBeTe MexaHW4HW PETEHUMM KbM MOBBPXHOCTTA, KOATO Lie 6bae dhaceTmpaHa.

3anbnBaHe U U30nMpaHe

MoToneTe Moaena BbB BOAA 33 5 MUHYTH.

3anbaHeTe NoaMONMTE Ha Mofena. M3non3saiiTe po3os BOCHK 3a MOAENMPaHE.
M30nmpalite Modena ¢ noMoLLTa Ha cenapupalla TeYHoCT.

OcTaBeTe Mofiena [1a M3CbxHe 3a 1 MUHyTa.

MoBTopeTe eTanu 3-4.

N N

KoHauumMoHMpaHe Ha ckeneta

1. O6pabortete ckeneta ¢ Al,0; (80-100 um) npu Hangarake 2-3 bar.
2. W3TynaiiTe, 3a ia NpemMaxHeTe npaxa oT NUeHeTo.

3. Mo wu3bop: HaBnaxHeTe ckeneTa Cbc CBLP3BALL areHT.

4. OctaseTe ckeneta 4a U3CbXHE 33 3 MUHYTU.

HaHacsiHe Ha onakepa 1 ocTaBsiHe 1a NoNUMepU3npa

CmeceTe onakepa cbC CMECBaLla TeYHOCT 3a OMnakepa.

2. [oKpuirTe CMecTa 1 A 0CTABETE Aa NPECTOMN 2-3 MUHYTU.

3. HaHecete onakepa.

4. OcTaBeTe fa NonMMepM3mpa 3a 15 MUHYTH.

5. [lpeau Aa NpoAbMKUTE, NPOBEPETE AaNW ONAKEPDT € NONIMMEPU3MPAN HAMbHO.

MocnoiHo HaHacsAHe M NonUMepusnpaHe Ha Matepuanure Incisal u Dentin
3ABEJTEXKA:
- Cna3BaiiTe cneaHUTe NapamMeTpy Ha 06paboTka:

CbOTHOLLIEHME Ha CMecBaHe Bpeme 3a gocturave  Bpeme 3a pa6ota
Ha TecToobpasHa npu 23°C
MacoBsa KOHCUCTEHLMA
KOHLiEHTpaLms Bg
1-15y4actvnonumep:  1-15 g nonumep : 2-3 MUHYTK 8-25 MUHYTN
1,5 yacTv MoHOMEP 1,25 g MoHOMEP

CmeceTe MaTepuanuTe B ryMeHa Yallla crnope noco4YeHUTe NnapaMeTpn Ha 06pa60ﬂ<a,
MokpuiiTe U I ocTaBeTe fa NPECTOAT CNopes NOCOYEHNTE NapaMeTpu Ha 06paboTka.
HaHeceTe nocnoiHo NoAroTBEHUTE MATEPUANM.

Monumepu3npainTe cnoped NOCOYEHNTE NAPAMETPH HA 06paboTKa.

DuHMpaiiTe ¢ 6opepy 1 ryMeHn NoAMPaLLM MaTeprani.

1.
2
3
4
DuHnpaHe u nonupaHe
1
2. Honwpame npeaBapuTeNHO Bb3CTaHOBABAHUATA C YETUNLIM C KO3M KOCDBM U NemM3a.
3.

MonuMepusupaHe B anapata
3a 06paboTka noa HansAraHe

¢ Mofen

2-6 bar
25-30 MUHYTK
100°C

6e3 mogen

2-6 bar
10 MUHYTK
120°C

HOHMDBMTE Bb3CTAHOBABAHWATA 0 CUMEH 6NACHK C namy4yHu INCKOBE W Nonvpaly Matepuan ¢ BUCOKa CTEMNEH Ha 6nacHK.

2.3 TexHuka Ha onakoBaHe B KloBeTa (TeXHMKa Ha NpecoBaHe)
OcopmsiHe Ha ckeneta

1. W3non3sgaiite METan, 3a Aa VI3D860TMTE nanartanHnuTe, MHUN3anHnuTe 1 oKny3anHuTe 061acTh Ha MocTa.

2. [obaBeTe MexaHWYHM PETEHUMW KbM NMOBBPXHOCTTA, KOATO Lie 6bae daceTmpaHa.

KoHAavumoHupaHe Ha ckeneta

1. O6paborete ckeneta ¢ Al,0; (80-100 um) npu Hangarake 2-3 bar.
2. W3TynaiiTe, 3a a NpemMaxHeTe npaxa oT NUIeHeTo.

3. Mo u3bop: HaBnaxHeTe ckeneta cbC CBbP3BALLL areHT.

4. OcTaBeTe cKefeTa [a U3CbXHe 3a 3 MUHYTW.

HaHacsiHe Ha onakepa 1 ocTaBsiHe ia NoNMMepU3npa

1. CMeceTe onakepa CbC CMECBALLA TEYHOCT 33 Onakepa.

2. [okpuiiTe cMeCTa 1 A 0CTaBeTE Aa NPECTON 2-3 MUHYTU.

3. HaHecete onakepa.

4. OcTaBeTe [a NonMMepM3mpa 3a 15 MUHYTH.

5. [lpeau Aa NpoAbmk1Te, NPOBEPETE AaN OMaKePbT € NONMMepPU3MPan Hamb/IHo.
M

1

2.

oflenvpaHe 1 onakoBaHe
W3rpanete daceTata ¢ BOCHK C LiBETa Ha 3bba.

OnakoBainTe BOCbYHO MO[enMpaHoTo Bb3CTaHOBABAaHE B KHOBETaTa C MOMOLLTA Ha ieHTaneH runc.

3ABEJTEXKA:
- MocraBete Bb3cTaHOBABaHETO NoA brbn 25-30°. YBepeTe ce, e Bb3CTaHOBABAHETO
N03BO/ISBA NPOKCMMANEH [OCTb.

M3roHBaHe Ha BOCbKA Ype3 KunsLua Bofa v U3onupaHe

1. lpemaxHeTe BOCHKA Ype3 kMMsLLa BoAa.

2. V30MupaiiTe ToNAMTE rMNCoBK NOMOBUHM CbC CENAapMPaLLla TEYHOCT.
3. OcTaBeTe Aa M3CbXHE 33 1 MUHYTa.

4. TosTopeTe eTanun 2-3.

HaHacsiHe Ha MOHOMep
HaBnaxHeTe OTKPUTKA ONakep ¢ MOHOMEP.




MNpecosane Ha MaTepnana Dentin

3ABEJTEXKA:

- Cmecete MaTepuana Dentin [0 BUCKO3Ha KOHCUCTEHLMS.
- Cna3BaiiTe cnegHuTe NapamMeTpy Ha 06paboTka:

CbOoTHOLLEHNE Ha CMecBaHe Bpeme 3a focTuraHe  BpeMe 3a pa6oTa MonumepusmnpaHe B KioBeTaTa B
Ha TecToo6pasHa npu 23°C NPUTUCKALLIATA paMKa
Macosa KOHCUCTEHLMS
KOHLiEHTpaLms Bg EAnHMYHA KopoHa Moct
2,5 4acTn nonumep : 2,5 g nonumep : 2-3 MUHYTW 8-10 MuHyTH 1.MocTaBeTe B 1. 3arpeiiTe BbB BOAA
1y4acT MOHOMeEp 0,83 g MOHOMED cTydeHa Boda. C TemMnepaTypa
2. OcTaBeTe na Bpu 70°C 3a 30 MuHyTW.
30 MuHyTH. 2.0cTaBeTe Oa Bpu
3.0cTaBeTe aa ce 30 MUHYTW.
oxnaam 6aBHo. 3.0cTaBeTe aa ce

oxnaay 6aBHo.

1. CMeceTe MaTepuana B ryMeHa yalua Cropes nocoYeHUTe NapamMeTpu Ha 06paboTka.
2. TMokpwitTe 1 0CTaBETE Aa NPECTOW CMOPEL NOCOYEHUTE NapaMeTpy Ha 06paboTKa.
3. 3arpeiiTe ropHaTa nofoBMHa Ha KOBETaTa BbB BPsiLLa BOAA.

3ABENEXKA:
- He ponyckaiiTe KOHTAKT Ha U30/IMpaHaTa MOBbPXHOCT C BOAA.

4. HaHeceTe NoAroTBEHUs MaTepuan.

5. lokpwiiTe ¢ NNacTMacoBso Gonmo.

6. [locTaBeTe 3arpsTaTa ropHa NOMOBMHA Ha KIOBETATa BbPXy [0/IHATa NOMOBUHA.
7. TpwnoxeTe HATUCK OT 2 t BbpXy KloBeTaTa.

8. OcTaBeTe Aa Ce OX/aam Nof, HaTUCK.
H

1

2.

3.

AManaBaHe Ha MHLUM3a/IHATa 30Ha
OTBODETS KoBETaTa
OTCTpaHeTe nnacTtMacoBoTo EDOI'WIO.
CkoceTe AeHTaNHus MaTtepuarn ¢ 0OCTbp UHCTPYMEHT.

MpecoBaHe 1 nonMMepu3upaHe Ha MaTepuana Incisal

3ABEMEXKA:
- CMecete MaTepuana Incisal 0 BUCKO3Ha KOHCUCTEHUMA.
- Cna3BaiiTe cnegHWTe NapaMeTpy Ha 06paboTka:

CboTHOLLEHNE Ha CMecBaHe Bpeme 3a focTuraHe  BpeMe 3a pa6oTa MonumepusmnpaHe B KioBeTaTa B
Ha TecToobpasHa npu 23°C npuTUCKaLuaTa pamKa.
Macosa KOHCUCTEHLMS
KOHLiEHTpaLms Bg EnnHMYHa KOpoHa Moct
2 4acTu noumep : 2 g nonumep : 3—4 MUHYTH 8-10 MuHyTH 1.MocTaBeTe B 1. 3arpeiTe BbB BOAA
1y4acT MOHOMEp 0,83 g MOHOMED cTydeHa Boda. C TemMnepaTypa
2.0cTaBeTe 4a Bpu 70°C 3a 30 MuHyTW.
30 MuHyTH. 2.0cTaBeTe Oa Bpu
3.OcTaBeTe aa ce 30 MUHYTH.
0xn1aam 6asHo. 3.OcTaBeTe Aa ce

oxnaay 6aBHo.

1. CMeceTe MaTepvana B ryMeHa 4yalla cropef noco4YeHUTE NnapaMeTpu Ha 06paboTka.
2. [lokpwitTe 1 ocTaBeTe [a NPecTou crnopes NocoYeHnTe napamMeTpu Ha 06paboTka.
3. BarpeiiTe ropHaTa nonoBMHa Ha KOBETaTa BbB BPALLA BOAA.

3ABENEXKA:
- He ponyckaiiTe KOHTAKT Ha U30/IMPaHaTa MOBLPXHOCT C BOAA.

HaHeceTe noaroTBeHst MaTepuan.

MokpwiiTe ¢ NnacTMacoBso Gonmo.

MocTaBeTe 3arpsTaTa ropHa NOM0BKHA Ha KIOBETaTa BbPXy [A0/IHATa NOMOBUHA.
MpunoxeTe HaTUCK 0T 1,6 t BbpXY KtoBETaTa.

OcTaBeTe Aa ce 0Xaam Mof HaTHCK.

MonnMepw3vpaiiTe cnopen NoCoYeHUTe NapaMeTpy Ha 06paboTka.

0 00 N OO

(®uHMpaHe U nonupaxe

1. OuHupaiiTe ¢ Gopepyn 1 ryMeHW NoNMPaLLM MaTepruani.

2. MonupaiiTe NpeaBapuUTENHO Bb3CTAHOBABAHWATA C YETUMLM C KO3M KOCHM U NEM3a.

3. MonupaiiTe Bb3CTAHOBABAHWATA [0 CHMEH BNACHK C NaMy4HU AMCKOBE U NOMMPALL MATEPUAN C BUCOKA CTEMEH Ha BNACHK.

MNocTaBsHEe Ha Bb3CTAHOBABAHETO

3ABENEXKA:

- MocTtaBsHETO Ce U3BBLPLUBA U3LANO OT NeKaps No AEHTANHA MeAULMHA.

- CnasBaiite WHCTPYKUMMUTE 33 yn0Tpe6a Ha MaTepuarna 3a CKeseT, Korato HaHacATe MaTepuana Bbpxy CKeleTUpaHu
Bb3CTaHOBABAHUA.

B 3aBucKMoCT 0T BKAA Ha Bb3CTaHOBABAHETO 0 NMOCTABETE, KAaTo M3M0n3BaTe npouenypa ¢ BpeMeHeH, KOHBEHUMOHANEH, afAXe3nBeH

WNn caMoaaxe3rBeH MaTepuan 3a UMMeHTUPaHe.



3 Unch 2

—  Tpu CEPUO3HM MHUMOEHTM, CBbP3aHM C NPOAYKTa, e 06bpHeTe kbM Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, www.ivoclar.com v 0TrOBOPHMS KOMMETEHTEH OpraH.

—  TeKyLUMTE UHCTPYKLMM 33 ynoTpeba 1 ON1CaHMETo Ha CUMBOMIUTE MOXETE fia HaMepuTe Ha yebcaiTa: www.ivoclarcom/elFU

- Pe3toMeTo 3a 6e30MacHOCTTa 1 KnuHUYHOTO AeticTaue (PBKI) Moxe Aa ce u3ternu ot EBponeiickaTa 6a3a [aHHW 3@ MEAULIMHCKUTE
uznenus (EUDAMED) Ha agpec https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- ba3os UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

MpegynpexaeHus

- Cna3sBsaliTe yka3aHuaTa B MHGOPMALMOHHUA UCT 3a 6e3onacHocT (M1B) (Ha pasnonoxerue Ha Ivoclar Vivadent AG wwwi.voclarcom).

- Cna3BaliTe NpeanucaHysTa 3a 6e30MacHOCTTa Ha OTAENHWTE OCHOBHM OMaKOBKMU U ETUKETUTE.

- SR vocron Opaquer Liquid, kakTo u Cold, Hot 1 Press Liquid cbabpxaTt MeTuametakpunat. MMA e apasHeLw 1 cunHo 3ananum (nnaMHa
ToyKa: 10°C).

- [la He ce BOWLLIBAT U3NapeHnsTa.

—  KOHTaKTbT ¢ HENONMMepU3npaH MaTepuan Moxe Aa “Ma nek Apa3sHeLl ePeKT v 1a [oBeae A0 CEHCMOMNN3ALIMS KbM METAKPUMATH.
MaTepuanbT [pasHy 0uNTe, AMXATENHUTE OPraHu 1 KoxaTa.

- TpeanaraHunTe Ha Nasapa MeaNUMHCKM PbKaBULM He NPeanasBaT CpeLLy CeHCMOMNM3aLMa KbM METaKpUIaTU.

- ﬂa He ce BAWLWIBA NPaxbT OT NUIEHETO.

WHdopMaums 0THOCHO AenoHupaHe

OcTaTbyHaTa cknanosa HanMYHoCT U OTCTPAHEHWUTE Bb3CTaHOBABAHNA TpﬂﬁBa nace OﬁE3Bp8>KLlaT CbI1aCHO CbOTBETHUTE HAUWOHANHN
3aKOHOBW M3NCKBAHUA.

0OcTaTbyHM pUCKoBE
MoTpebutenuTe TpbBa 4a UMAT NPeABWL, Ye BCAKA AEHTAHA UHTEPBEHLMA B YCTHATA KyXVHA € CBbP3aHa C ONpeneneHu pUcKoBe.
M3BECTHM Ca CNeaHUTE 0CTATbUYHN KIIMHUYHYM PUCKOBE:
OTntocnBaHe, dpakTypa 1 3aryba Ha 3aAbp>kaHe Ha MaTepKana 3a KOpoHu 1 GaceTpaHe MoXe [a [oBeae A0 Cy4vaiHo
NoMbLLiaHe WK BOWLLIBaHE Ha MaTepuana 1 ToBa [a HanoXy NoBTOPEHWE Ha AEHTANHOTO NeYeHME.

4 CpoK Ha rogHOCT U CbXpaHeHue

— TemMnepaTypa Ha CbXpaHeHWe Ha MPaxoBe U CMecBaLLym TeyHocTw: 2-28°C.

- [la He ce v3nara Ha C/TbHYeBa CBETINHA.

— Cpok Ha rogHocT: 0T6ens3aH BbpXy 6yTVKUTE 1 OMakoBKaTa.

- He u3non3Baiite NpoayKkTa cnep ykasaHus CpoK Ha roAHOCT.

- [pean ynoTpeba npoBepeTe Aany onakoBKaTa U NPOAyKTLT Ca LieNn 1 HeBpeamMit. AKO MMaTe CbMHEHWS, ce 06bpHeTe KbM Ivoclar
Vivadent AG nav KbM MECTHMA TbProBCKM NPEACTaBUTEN.

&

5 i} TenHa

CbxpaHaBaliTe MaTEPVANa Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a Aeua!

Marepuanb e paspaboTeH camo 3a fAenTanta ynotpe6a. 06paboTkara Tpa6Ba 4a ce U3BbPLUBA NP TOYHO CNIA3BAHE HA MHCTPYKLMMTE 33 ynoTpe6a. l1pOM3BOUTENAT He
HOCY OTFOBOPHOCT 33 LLIETH, NPOU3TUYALLM OT HECNA3BAHE HA UHCTPYKLMUTE WM NPERBMAEHATA 06NacT Ha ynoTpeda. MoTpeGUTENAT HoCH OTTOBOPHOCT 38 NPOBEPKA Ha
NPUNOXUMOCTTA Ha NPoayKTa npu yﬂDTﬂeﬁa 34 LIeNK, KOMTO HE Ca M3PUYHO ONMCAHKM B MHCTPYKLIMUTE.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Pérdorimi i synuar

Qéllimi i pérdorimit

Fabrikimi i kélléféve dhe i urave té pérkohshme dhe té fiksuara me ané té fasetimit té skeleteve me aliazh metalik si dhe pa skelete.
Modifikimi i dhémbéve me rezingé dhe materialeve bazé té protezave.

Grupi i synuar i pacientéve

- Pacientét me dhémbé té pérhershém
- Pacienté té rritur, me implante dentare
- Pacienté té rritur pa dhémbé

Pérdoruesit e synuar

- Teknikét e laboratoréve dentaré (fabrikim i restaurimeve né laboratorin dentar)
- Dentistét (procedura klinike)

Trajnim i posagém
Nuk nevojitet trajnim i posagém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi

SR Ivocron éshté njé material fasetimi PMMA i cilésisé sé larté pér teknikén e kélléfit dhe té urés si dhe pér fabrikimin e restaurimeve té
pérkohshme. Duke gené se produkti pérmbledh njé gamé té gjeré procedurash pune, ai éshté i pérshtatshém pér fabrikimin e fasetave me
rezing (teknika me nxehtési/presim) dhe té pérkohshmeve afatshkurtra, afatmesme dhe afatgjata, si dhe pér sigurimin e dhémbéve té
protezave né skelete modele té derdhura (teknika e ftohts).

Material fasetimi PMMA SR Ivocron lejon riprodhimin e té 20 nuancave Chromascop dhe rozé Gingiva.

Emri i produktit Pérshkrimi i produktit
SR Ivocron Opaquer Maskim i skeleteve metalike dhe rregullim i ngjyrés bazé
SR Ivocron Dentin Fasetim i skeleteve metalike; fabrikim i kélléféve dhe i urave individuale; modifikim i

dhémbéve té protezés

SR Ivocron Incisal Fasetim i zonave okluzale dhe incizale té skeleteve metalike; fabrikim i kélléféve dhe i urave
individuale; modifikimi i dhémbéve té protezés

SR Ivocron Gingiva Fasetimi i pjesés gingivale té skeleteve metalike, fabrikimi i kélléféve dhe i urave individuale

SR Ivocron Intensiv Nuanca intensive pluhur pér rregullimin e nuancés sé restaurimeve prej SR Ivocron. Ato
mundésojné riprodhimin e karakteristikave natyrore.

SR Ivocron Opaquer Liquid Léng pérzierés i koordinuar veganérisht me SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Léng pérzierés pér teknikén e ftohté (teknika e derdhjes)

SR Ivocron Hot Liquid Léng pérzierés pér teknikén e nxehté (teknika e shtresimit)

SR Ivocron Press Liquid Léng pérzierés pér teknikén me presim (teknika e lugézimit)

Té dhénat teknike

SR Ivocron éshté njé material fasetimi pér kéllgf dhe uré me bazé PMMA tipi 2 dhe klasi 1 (IS0 10477:2020) me vetité mekanike té
méposhtme:

Karakteristikat Specifikimi’
Rezistenca né pérkulje >50 MPa

Pérthithja e ujit <40 pg/mm?
Tretshméria <75 pg/mm?

'sipas IS0 10477:2020

Indikacionet

- Mungesé strukture té dhémbit te dhémbét e parmé dhe té pasmé
- Edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior

— Edentulizém i ploté

Fushat e pérdorimit:

Teknika e ftohté (teknika e derdhjes)

- Pérrestaurimet e pérkohshme afatshkurtra dhe afatmesme

- Sigurimi i dhémbéve té protezave té bluara né skeletin me model té derdhur
- Riparimi i dhémbéve té protezave

- Maskim i skeleteve metalike dhe rregullim i ngjyrés bazé



Teknika e nxehté (teknika e shtresimit), teknika e me presim (teknika e lugézimit)
- Teknika e fasetimit me kélléf dhe uré
- Maskim i skeleteve metalike dhe rregullim i ngjyrés bazé

Modifikimi dhe karakterizimi i nuancés
- Karakterizimi dhe modifikimet e nuancés sé materialeve té dentinés, incizaléve ose gingivave

Kundérindikacionet
Pérdorimi i produktit kundérindikohet nése dihet se pacienti &shté alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve té tij.

Kufizimet e pérdorimit

- Restaurimi pérfundimtar nuk duhet ripérdorur.
- Mos e vendosni drejtpérdrejt né kavitetin oral.

Efektet anésore
Deri mé sot nuk ka efekte anésore té njohura.

Bashkéveprimet
Deri mé sot nuk bashkéveprime té njohura.

Dobité klinike

— Rikonstruktim i funksionit té té pértypurit
- Restaurim estetik

Pérbérja
- Pluhurat SR Ivocron (dentina, incizale, gingivé, intensive)
PMMA, peroksid dibenzoili
Pérmbajtja gjithsej e mbushésve joorganiké: 0,02-0,6 wt%
Madhésia e grimcés e materialeve mbushése inorganike: 0,02-0,8 um
- SR Ivocron pluhur (maskues)
Kopolimer, Ti02, PMMA, oksid hekuri, peroksid dibenzoili
Pérmbajtja gjithsej e mbushésve joorganiké: 58-62 wt%
Madhésia e grimcés e materialeve mbushése inorganike: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Vendosja

NOTICE:
- Pérdorni vetém komponentét e sistemit té pérmendur né kapitullin "Pérdorimi i synuar".

- Pér té vendosur rregullime ose karakterizime té nuancés, pérzieni materialet e incizaleve, dentinés dhe gingivés me material

intensiv.
- Pérdorni SR Link si agjent lidhés.
= SR Ivocron Opaquer éshté vetépolimerizues.

21 Teknika e derdhjes (teknika e ftoht&)
Fabrikimi i restaurimeve té pérkohshme
Fabrikimi i njé shablloni silikoni

1. Fabrikoni modelin e punés.

2. Formoni né dyllé restaurimin.

3. Kontrolloni formén dhe funksionin e dyllit.
4. Fabrikoni shabllonin e silikonit.

Zierja dhe izolimi

1. Ziejenidyllin.

2. Bllokoni prerjet e poshtme né model. Pérdorni dyllin e modelimit rozé.
3. Izoloni modelin duke pérdorur Iéngun ndarés.

4. Léreni modelin té thahet pér 1 min.

5. Pérséritni hapat 3-4.

Derdhja dhe polimerizimi i dentinés dhe materialeve incizale

NOTICE:

- Respektoni parametrat e méposhtém té pérpunimit:
Raporti i pérzierjes

Koha e brumosjes Koha e punimit né 23°C

Polimerizimi né aparatin

sipas véllimit nég € presionit
1 pjesé polimer: 1gpolimer: 3-4 min rreth 8 min 2-6 bar
1 pjesé monomer 0,83 g monomer 15 min

40-50°C




Pérzieni materialin né njé kupé gome sipas parametrave té pérpunimit té treguar.
Mbulojeni dhe Iéreni té géndrojé sipas parametrave té treguar té pérpunimit.
Derdhni materialin prerés té pérgatitur né shabllonin e silikonit.

Léreni té zéré.

Mbushni shabllonin e silikonit me material té pérgatitur dentine.

Rivendosni shabllonin e mbushur té silikonit né modelin e izoluar.

Imobilizoni shabllonin e silikonit dhe modelin me njé shirit gome.

Vendoseni modelin e imobilizuar né aparatin e presionit.

Polimerizoni sipas parametrave té pérpunimit té treguar.

VENO TSN S

Lémimi dhe lustrimi

1. Lémojeni me freza dhe lustrues gome.

2. Paralustrojini restaurimet me furga me gime dhie dhe shtuf.

3. Lustrojini restaurimet deri né shkélgim té larté me tamponé me leshi-pambuku dhe me mjet lustrimi pér shkélgim té larté.

Mbushja dhe sigurimi i dhémbéve té protezave té bluara né skeletin me model té derdhur
Fabrikimi i njé shablloni silikoni

1. Bluani dhémbét e protezés qé té pérshtaten né modelin e punés.

2. Sigurojini né vend me dyllé.

3. Kontrolloni okluzionin.

4. Fabrikoni shabllonin e silikonit.

Zierja dhe izolimi

1. Ziejenidyllin.

2. Bllokoni prerjet e poshtme né model. Pérdorni dyllin e modelimit rozé.
3. Izoloni modelin duke pérdorur IEngun ndarés.

4. Léreni modelin té thahet pér 1 min.

5. Pérséritni hapat 3-4.

Vendosja e monomerit

1. Ashpérsoni zonat bazale té dhémbéve.

2. Zévendésoni dhémbét e ashpérsuar né shabllonin e silikonit.
3. Lagini dhémbét me monomer.

Pérgatitja e skeletit

1. Pastrojeni skeletin me Al,0; (80-100 um) né presion 2-3 bar.
2. Tokeni pér té hequr pluhurin bluar.

3. Opsionale: Lagni skeletin me agjent lidhés.

4. Léreniskeletin té thahet pér 3 min.

Vendosni maskuesin dhe duke e léné té polimerizohet

1. Pérzieni maskuesin me lIéngun pérzierés maskues.

2. Mbulojeni pérzierjen dhe Iéreni té géndrojé pér 2-3 minuta.

3. Vendosni maskuesin.

4. Léreni té polimerizohet pér 15 min.

5. Pérpara se té vazhdoni, kontrolloni nése maskuesi éshté polimerizuar plotésisht.

Derdhja dhe polimerizimi i dentinés dhe materialeve incizale
NOTICE:

- Pér té béré rregullime té nuancés né zonat ndérdhémbore, pérzieni materialin incizal dhe té dentinés né raport 1:1.
- Respektoni parametrat e méposhtém té pérpunimit:

Raporti i pérzierjes Koha e brumosjes Koha e punimit né 23°C | Polimerizimi né aparatin
sipas véllimit nég e presionit
1 pjesé polimer: 1gpolimer: 3-4 min rreth 8 min 2-6 bar
1 pjesé monomer 0,83 g monomer 15 min
40-50°C

Pérzieni materialin né njé kupé gome sipas parametrave té pérpunimit té treguar.
Mbulojeni dhe Iéreni té géndrojé sipas parametrave té treguar té pérpunimit.
Derdhni materialin e pérgatitur né shabllonin e silikonit.

Rivendosni shabllonin e mbushur té silikonit né modelin e izoluar.

Imobilizoni shabllonin e silikonit dhe modelin me njé shirit gome.

Vendoseni modelin e imobilizuar né aparatin e presionit.

Polimerizoni sipas parametrave té pérpunimit té treguar.
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Lémimi dhe lustrimi

1. Lémojeni me freza dhe lustrues gome.

2. Paralustrojini restaurimet me furga me gime dhie dhe shtuf.

3. Lustrojini restaurimet deri né shkélgim té larté me tamponé me leshi-pambuku dhe me mjet lustrimi pér shkélgim té larté.



2.2 Teknika e shtresimit (teknika e nxeht&)

Projektimi i skeletit

1. Pérdorni metal pér té fabrikuar zonat palatale, incizale dhe okluzale té urés.
2. Shtoni retensione mekanike né sipérfagen gé do té fasetohet.

Bllokimi dhe izolimi
1. Zhyteni modelin né ujé pér 5 minuta.
Blloko prerjet e poshtme né model. Pérdorni dyllin e modelimit rozé.
Izoloni modelin duke pérdorur Iéngun ndarés.
Léreni modelin té thahet pér 1 min.
Pérséritni hapat 3-4.
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Pérgatitja e skeletit
1. Pastrojeni skeletin me Al,0; (80-100 um) né presion 2-3 bar.

2. Tokeni pér té hequr pluhurin bluar.

3. Opsionale: Lagni skeletin me agjent lidhés.

4. Leéreni skeletin té thahet pér 3 min.

Vendosni maskuesin dhe duke e |éné té polimerizohet

1. Pérzieni maskuesin me léngun pérzierés maskues.

Mbulojeni pérzierjen dhe Iéreni té géndrojé pér 2-3 minuta.

Vendosni maskuesin.

Léreni té polimerizohet pér 15 min.

Pérpara se té vazhdoni, kontrolloni nése maskuesi éshté polimerizuar plotésisht.

BENFXIN

Shtresimi dhe polimerizimi i materialeve incizale dhe té dentinés
NOTICE!
- Respektoni parametrat e méposhtém té pérpunimit:

Raporti i pérzierjes Koha e brumosjes Koha e punimit Polimerizimi né aparatin e presionit
sipas véllimit nég né 23°C me modelin pa modelin
1-15 pjesé polimer : 1-15 g polimer: 2-3 min 8-25 min 2-6 bar 2-6 bar
1,5 pjesé monomer 1,25 g monomer 25-30 min 10 min
100°C 120°C

Pérzieni materialet né njé kupé gome sipas parametrave té pérpunimit té treguar.
Mbulojini dhe I€rini té géndrojné sipas parametrave té treguar té pérpunimit.
Shtresojini materialet e pérgatitura.

Polimerizoni sipas parametrave té pérpunimit té treguar.

EESESIE

Lémimi dhe lustrimi

1. Lémojeni me freza dhe lustrues gome.

2. Paralustrojini restaurimet me furga me gime dhie dhe shtuf.

3. Lustrojini restaurimet deri né shkélgim té larté me tamponé me leshi-pambuku dhe me mjet lustrimi pér shkélgim té larté.

2.3 Teknika e lugézimit (teknika me presim)

Projektimi i skeletit

1. Pérdorni metal pér té fabrikuar zonat palatale, incizale dhe okluzale té urés.
2. Shtoni retensione mekanike né sipérfagen qé do té fasetohet.

Pérgatitja e skeletit

1. Pastrojeni skeletin me Al,0; (80-100 um) né presion 2-3 bar.
2. Tokeni pér té hequr pluhurin bluar.

3. Opsionale: Lagni skeletin me agjent lidhés.

4. Léreni skeletin té thahet pér 3 min.

Vendosni maskuesin dhe duke e I€né té polimerizohet

1. Pérzieni maskuesin me léngun pérzierés maskues.

2. Mbulojeni pérzierjen dhe Iéreni té géndrojé pér 2-3 minuta.

3. Vendosni maskuesin.

4. Léreni té polimerizohet pér 15 min.

5. Pérpara se té vazhdoni, kontrolloni nése maskuesi &shté polimerizuar plotésisht.
M

1.

2.

odelimi dhe veshja
Ndértoni fasetimin duke pérdorur dyll& me ngjyrén e dhémbit.
Visheni restaurimin me dyllé né lugé duke pérdorur gur dentar. /7

NOTICE:
- Vendoseni restaurimin né kénd 25-30°. Sigurohuni qé restaurimi té ofrojé akses proksimal.

Zierja dhe izolimi

1. Ziejeni dyllin.

2. lzoloni gjysmat e ngrohta té allgisé me Iéng ndarés.
3. Lérini té thahen pér 1 min.

4. Pérséritni hapat 2-3.

Vendosja e monomerit
Njomni maskuesin e ekspozuar me monomer.



Presimi i materialit té dentinés

NOTICE!

- Pérziejeni materialin e dentinés né njé konsistencé viskoze.
- Respektoni parametrat e méposhtém té pérpunimit:

Raporti i pérzierjes Koha e brumosjes Koha e punimit né Polimerizimi né lugé
23°C né skeletin shtréngues
sipas véllimit nég Kelléf individual Ura
25 pjesé polimer: 25 g polimer : 2-3min 8-10 min ‘. Vendoseni né ujé té | 1. Parangroheni né
1 pjesé monomer 0,83 g monomer ftohté. ujé 70°C pér

2. Ziejeni pér 30 min. 30 minuta.
3. Léreni té ftohet 2. Ziejeni pér 30 min.
ngadalé. 3. Léreni té ftohet
ngadalé.

1. Pérzieni materialin né njé kupé gome sipas parametrave té pérpunimit té treguar.
2. Mbulojeni dhe Iéreni té géndrojé sipas parametrave té treguar té pérpunimit.
3. Parangrohni gjysmén e sipérme té lugés né ujé té vluar.

NOTICE:
- Parandaloni ¢do kontakt té sipérfages sé izoluar me ujin.

4. Vendosni materialin e pérgatitur.

5. Mbulojeni me njé membrané plastike.

6. Vendoseni gjysmén e sipérme té lugés sé parangrohur né gjysmén e poshtme.
7. Ushtroni 2 t presion né lugé.

8. Lérenité ftohet nén presion.

1
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Reduktimi i zonés incizale
. Hapnilugén

. Higni membranén plastike.

. Prisni pjerrtas materialin dentar me njé instrument té mprehté.
Presimi dhe polimerizimi i materialit incizal

NOTICE:

- Pérziejeni materialin incizal né njé konsistencé viskoze.

- Respektoni parametrat e méposhtém té pérpunimit:

Raporti i pérzierjes Koha e brumosjes Koha e punimit né Polimerizimi né lugé
A né skeletin shtréngues.
sipas véllimit nég Kelléf individual Ura

2 pjesé polimer : 2 g polimer : 3-4 min 8-10 min 1. Vendoseni né ujé té 1. Parangroheni né
1 pjesé monomer 0,83 g monomer ftohté. ujé 70°C pér
2. Ziejeni pér 30 min. 30 minuta.
3. Léreni té ftohet 2. Ziejeni pér 30 min.
ngadalé. 3. Léreni té ftohet
ngadalé.

1. Pérzieni materialin né njé kupé gome sipas parametrave té pérpunimit té treguar.
2. Mbulojeni dhe I&reni té géndrojé sipas parametrave té treguar té pérpunimit.
3. Parangrohni gjysmén e sipérme té lugés né ujé té vluar.

NOTICE:
- Parandaloni gdo kontakt té sipérfages s& izoluar me ujin.

Vendosni materialin e pérgatitur.

Mbulojeni me njé membrané plastike.

Vendoseni gjysmeén e sipérme té lugés sé parangrohur né gjysmén e poshtme.
Ushtroni 1.5 t presion né lugé.

Léreni té ftohet nén presion.

Polimerizoni sipas parametrave té pérpunimit té treguar.
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Lémimi dhe lustrimi

1. Lémojeni me freza dhe lustrues gome.

2. Paralustrojini restaurimet me furga me gime dhie dhe shtuf.

3. Lustrojini restaurimet deri né shkélgim té larté me tamponé me leshi-pambuku dhe me mjet lustrimi pér shkélgim té larté.

Puthitja e restaurimit

NOTICE!

= Puthitja béhet ekskluzivisht nga dentisti.

- Respektoni udhézimet e pérdorimit té materialit té skeletit kur puthisni restaurimet e mbéshtetura me skelet.

Né varési té llojit té restaurimit, puthiteni duke pérdorur njé procedurg té pérkohshme, konvencionale, adezive ose veténgjitése.



3 Informacioni i sigurisé

- Né rast incidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni me Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclarcom dhe autoritetin tuaj pérgjegjés kompetent.

—  Kéto udhézime pérdorimi dhe shpjegimi i simboleve mund té gjenden né fagen e internetit: www.ivoclar.com/elFU

- Pérmbledhja pér siguriné dhe rendimentin klinik (SSCP) mund té gjendet nga databaza evropiane pér pajisjet mjekésore (EUDAMED) te
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- UDI-DI bazé: 761562082ACOMP002LE

Paralajmérime

- Respektoni fletén e té dhénave té sigurisé (Safety Data Sheet, SDS) (gjendet né Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Duhen respektuar shénimet e sigurisé né paketimet fillestare individuale dhe né etiketa.

- SR Ivocron Opaquer Liquid, si dhe Cold, Hot dhe Press Liquids pérmbajné metakrilat metili. MMA éshté irritues dhe tejet i ndezshém
(pika e ndezjes: 10°C.

- Mos thithni avuj.

- Kontakti me materialin e papolimerizuar mund té keté efekt té lehtg irritues dhe mund té gojé né njé reaksion ndjeshmérie ndaj
metakrilateve. Materiali éshté irritues pér syté, organet e frymémarrjes dhe Igkurén.

- Dorezat komerciale mjekésore nuk ofrojné mbrojtje ndaj reaksionit té ndjeshmérisé ndaj metakrilateve.

= Mos thithni pluhurin e [Emimit me frymémarrje.

Informacioni pér hedhjen
Stoget ose restaurimet e mbetura duhet té hidhen sipas kérkesave ligjore kombétare pérkatése.

Risget né vijim

Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban risqe té caktuara.

Ka rrezige té njohura klinike pasuese si mé poshté:

- Ciflosja, frakturimi ose humbja e retensionit e materialit té kélléfit dhe té fasetimit mund té sjellé gélltitjen ose thithjen aksidentale
dhe késisoj trajtim té ri dentar.

4 Jetégjatésia e pérdorimit dhe magazinimi

- Temperatura e ruajtjes pér pluhurat dhe Iéngjet e pérzierjes: 2-28°C.

- Mbajenilarg rrezeve té diellit.

- Data e skadimit: shih shénimin mbi shishe dhe paketime.

- Mos e pérdorni produktin pas datés sé indikuar té skadimit.

—  Kontrolloni pér t'u siguruar qé paketimi dhe produkti jané té paprekur dhe té padémtuar pérpara pérdorimit. Nése keni dyshime,
kontaktoni me Ivoclar Vivadent AG ose me partnerit tuaj vendor té shitjes.

5 Informacione shtesé
Mbajeni materialin larg fémijéve!
Materiali shté krijuar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet rreptésisht duke ndjekur “Udhézimet e pérdorimit”. Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e

shkaktuara nga mosrespektimi i udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar té pérdorimit. Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e produktit pér pérshtatshmériné dhe pérdorimin e
tij pér géllimet e tjera qé nuk pércaktohen shprehimisht tek udhgézimet.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Domeniu de utilizare

Scopul prevazut

Confectionarea de coroane si punti provizorii fixe prin fatetarea structurilor din aliaj metalic, precum si fara suport metalic. Modificarea
dintilor din rdsind si materialelor pentru baza protezei.

Grupul tinta de pacienti

- Pacienti cu dinti permanenti

- Pacienti adulti cu implanturi dentare
- Pacienti adulti edentati

Utilizatorii carora produsul le este destinat

~ Tehnicieni dentari (fabricarea restaurérilor in laboratorul dentar)
— Medici stomatologi (procedura clinicd)

Instruire speciald
Nu este necesard instruire speciald.

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere

SR Ivocron este un material PMMA de fatetare de fnaltd calitate pentru tehnica coroanelor si a puntilor, precum si pentru realizarea de
restaurdri provizorii. Deoarece produsul se potriveste unei game largi de proceduri de lucru, este potrivit pentru fabricarea de fatete din
rasina (tehnica la cald/prin presare) si de lucrari provizorii pe termen scurt, mediu si lung, precum si pentru fixarea dintilor de proteza pe
structurile turnate (tehnica la rece).

Materialul de fatetare PMMA SR Ivocron permite reproducerea tuturor celor 20 de nuante Chromascop si a rozului Gingiva.

Denumirea produsului Descrierea produsului

SR Ivocron Opaquer Mascarea structurilor metalice si ajustarea nuantei de baza

SR Ivocron Dentin Fatetarea structurilor metalice; fabricarea de coroane individuale si punti; modificarea

dintilor de proteza.

SR Ivocron Incisal

SR Ivocron Gingiva

SR Ivocron Intensiv

SR Ivocron Opaquer Liquid
SR Ivocron Cold Liquid
SR Ivocron Hot Liquid

SR Ivocron Press Liquid

Date tehnice

Fatetarea zonelor ocluzale si incizale ale structurilor metalice; fabricarea de coroane
individuale si punti; modificarea dintilor de proteza

Fatetarea portiunii gingivale a structurilor metalice, realizarea de coroane individuale si
punti

Nuante intensive de pudrd pentru ajustarea nuantei restaurdrilor realizate din SR Ivocron.
Acestea permit reproducerea caracteristicilor naturale.

Lichid de amestecare special coordonat cu SR Ivocron Opaquer
Lichid de amestecare pentru tehnica la rece (tehnica de turnare)
Lichid de amestecare pentru tehnica la cald (tehnica stratificdrii)

Lichid de amestecare pentru tehnica de presare (tehnica cuvetei)

SR Ivocron este un material de acoperire a coroanelor si puntilor pe bazd de PMMA, de tip 2 si clasa 1 (IS0 10477:2020) avand urmdtoarele

proprietati mecanice:

Proprietati

Rezistenta la incovoiere
Absorbtia apei

Solubilitate

‘in functie de 1S0 10477:2020

Indicatii

Specificatie’
>50 MPa

<40 pg/mm?
<75 pg/mm?

- Lipsa structurii dentare la nivelul dintilor anteriori si posteriori
- Edentatie partiald pe zona frontald si laterald

- Edentatie totald

Domenii de aplicare:

Tehnica la rece (tehnica de turnare)

- Pentru restaurdri provizorii pe termen scurt si mediu
- Fixarea dintilor de proteza prelucrati pe structura turnata

- Repararea dintilor de proteza

- Mascarea structurilor metalice si ajustarea nuantei bazei



Tehnica la cald (tehnica de stratificare) Tehnica de presare (tehnica cuvetei)
- Tehnica de fatetare a coroanelor si puntilor
- Mascarea suporturilor metalice si ajustarea nuantei bazei

Modificarea si caracterizarea nuantei
- Caracterizarea si modificarea nuantelor coloristice ale materialelor de denting, incizale sau gingivale

Contraindicatii

Utilizarea acestui produs este contraindicatd daca pacientul are o alergie cunoscutd la oricare dintre substantele din compozitia
acestuia.

Limitari in utilizare
- Restaurarea finald nu trebuie refolosita.
- Nu aplicati direct in cavitatea bucald.

Reactii adverse
Nu existd reactii adverse cunoscute pana in prezent.

Interactiuni
Nu existd interactiuni cunoscute pand in prezent.

Beneficiu clinic

— Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea estetica

Compozitie
- Pulberi SR Ivocron (denting, incisiv, gingie, intensiv)
PMMA, peroxid de dibenzoil
Continutul total de umpluturd anorganicd: 0,02-0,6 procente de masd
Dimensiunea particulelor de umpluturd anorganica: 0,02-0,8 um
- SR Ivocron pulbere (opac)
Copolimer, Ti02, PMMA, oxid de fier, peroxid de dibenzoil
Continutul total de umplutura anorganica: 58-62 procente de masa
Dimensiunea particulelor de umpluturd anorganica: 0,05-0,8 um
- SR vocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Tehnica de lucru

AVERTISMENT:

- Folositi numai componentele sistemului mentionate in capitolul ,Domeniu de utilizare".

- Pentru a aplica ajustari de nuanta sau caracterizari, amestecati materialele incizale, de dentind si de gingie cu materialul intensiv.
- Utilizati SR Link ca agent adeziv.

- SR Ivocron Opaquer este autopolimerizabil.

21 Tehnica de turnare (tehnica la rece)
Confectionarea restaurdrilor temporare

Confectionarea unei chei de silicon

1. Confectionati modelul de lucru.

2. Premodelati restaurareain ceara.

3. Verificati forma si functionalitatea machetei de ceara.
4. Confectionati o cheie de silicon.

Fierberea si izolarea

1. Fierbeti ceara.

2. Blocati retentivittile de pe model. Folositi ceard de modelare roz.
3. Izolati modelul cu ajutorul unui lichid de separare.

4. Lasati modelul sd se usuce timp de 1 minut.

5. Repetatipasiidela3la 4.

Turnarea si polimerizarea dentinei si a materialelor incizale
AVERTISMENT:
- Respectati urmatorii parametri de prelucrare:

Raport de amestec Timpul de preparare a Timp de lucrula 23 °C | Polimerizarea in aparatul
dupé volum ing aluatului sub presiune
1 parte polimer: 1gpolimer: 3-4 min aprox. 8 min 2-6 bar
1 parte monomer 0,83 g monomer 15 min
40-50°C




1. Amestecati materialul intr-o cupa de cauciuc in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.
2. Acoperiti si I3sati-I s se odihneasca in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.

3. Turnati materialul incizal pregatit in cheia de silicon.

4. Ldsati-l sa se aseze.

5. Umpleti cheia de silicon cu materialul de dentind pregatit.

6. Repozitionati cheia de silicon umpluta pe modelul izolat.

7. Imobilizati cheia de silicon si modelul cu o banda de cauciuc.

8. Plasati modelul imobilizat in aparatul de presiune.

9. Polimerizati in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.
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inisare si lustruire

. Finisati cu freze si polizoare de cauciuc.

. Lustruiti in prealabil restaurdrile cu perii din par de caprd si piatrd ponce.

. Lustruiti restaurdrile pana la un grad ridicat de luciu cu pufuri din bumbac si pasta de lustru pentru luciu ridicat.

Umplerea si fixarea dintilor de proteza prelucrati pe structurile turnate
Confectionarea unei chei de silicon

1. Prelucrati dintii de protezd pentru a se adapta pe modelul de lucru.
2. Fixati-iin pozitie cu ceard.

3. Verificati ocluzia.

4. Confectionati o cheie de silicon.

Fierberea si izolarea

1. Fierbeticeara.

. Blocati retentivitdtile de pe model. Folositi ceard de modelare roz.
. Izolati modelul cu ajutorul unuilichid de separare.
. Ldsati modelul sd se usuce timp de 1 minut.

. Repetatipasiide la 3 1a 4.

2
3
4
5
Aplicarea monomerului
1. Prelucrati zonele bazale ale dintilor.

2. Inlocuiti dintii aspriti din cheia de silicon.
3

1

2
3
4

Se umezesc dintii cu monomer.

onditionarea structurii metalice
Sablati structura cu Al,05 (80-100 um) la o presiune de 2-3 bari.
Bateti pentru a indepdrta praful rezultat din prelucrare.
Optional: Umeziti structura cu agentul adeziv.
Lasati structura sa se usuce timp de 3 minute.

c

Aplicarea opacului si I3sarea acestuia sa se polimerizeze

1. Amestecati opacul cu lichidul de amestecare a opacului.

2. Acoperiti amestecul si Iasati-l sd stea timp de 2-3 min.

3. Aplicati stratul de opac.

4. Ldsati sa se polimerizeze timp de 15 minute.

5. Tnainte de a continua, verificati dacd opacul s-a intérit complet.

Turnarea si polimerizarea dentinei si a materialelor incizale

AVERTISMENT:

- Pentru a face ajustari de nuanta in zonele interdentare, amestecati materialul incizal si dentina intr-un raport de 1:1.
- Respectati urmatorii parametri de prelucrare:

Raport de amestec Timpul de preparare a Timp de lucrula 23°C | Polimerizarea in aparatul
dup3 volum ing aluatului sub presiune

1 parte polimer: 1gpolimer: 3-4 min aprox. 8 min 2-6 bar
1 parte monomer 0,83 g monomer 15 min
40-50°C

. Amestecati materialul intr-o cupd de cauciuc in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.

. Acoperiti si I3sati-I sa se odihneasca in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.

. Turnati materialul pregatit in cheia de silicon.

. Repozitionati cheia de silicon umplutd pe modelul izolat.

. Imobilizati cheia de silicon si modelul cu o banda de cauciuc.

. Plasati modelul imobilizat in aparatul de presiune.

. Polimerizati in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.

inisare si lustruire
Finisati cu freze si polizoare de cauciuc.
Lustruiti in prealabil restaurdrile cu perii din par de capra si piatrd ponce.
Lustruiti restaurdrile panad la un grad ridicat de luciu cu pufuri din bumbac si pasta de lustru pentru luciu ridicat.

1
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2.2 Tehnica de stratificare (tehnic la cald)

Proiectarea structurii

1. Folositi metalul pentru a fabrica zonele palating, incizald si ocluzald ale puntii.
2. Addugati retentii mecanice la suprafata care urmeazd sa fie fatetata.

Blocarea si izolarea

1. Scufundati modelul in apd timp de 5 minute.

2. Blocati retentivitdtile de pe model. Folositi ceard de modelare roz.
3. lzolati modelul cu ajutorul unuilichid de separare.

4. Lasati modelul sd se usuce timp de 1 minut.

5. Repetatipasiide la3la 4.

Conditionarea structurii metalice

1. Sablati structura cu Al,0; (80-100 um) la o presiune de 2-3 bari.
2. Bateti pentru aindeparta praful rezultat din prelucrare.

3. Optional: Umeziti structura cu agentul adeziv.

4. Ldsati structura sa se usuce timp de 3 minute.

Aplicarea opacului si I3sarea acestuia sa se polimerizeze

1. Amestecati opacul cu lichidul de amestecare a opacului.

2. Acoperiti amestecul si Idsati-l sd stea timp de 2-3 min.

3. Aplicati stratul de opac.

4. Lasati s se polimerizeze timp de 15 minute.

5. Tnainte de a continua, verificati dacd opacul s-a intérit complet.

Stratificarea si polimerizarea materialelor incizale si de dentina.
AVERTISMENT:
- Respectati urmatorii parametri de prelucrare:

Raport de amestec Timpul de preparare = Timp de lucru la
a aluatului 4
dupd volum ing
1-15 parti polimer : 1-156 g polimer : 2-3 min 8-25 min
1,6 parti monomer 1,25 g monomer

Polimerizarea in aparatul
sub presiune

cu model fard model
2-6 bar 2-6 bar

25-30 min 10 min
100 °C 120°C

. Amestecati materialele intr-o cupa de cauciuc in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.

1
2. Acoperiti si I3sati-le sa se odihneasca in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.
3. Stratificati materialele preparate.

4. Polimerizatiin conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.

Fi
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inisare si lustruire

. Finisati cu freze si polizoare de cauciuc.

. Lustruiti in prealabil restaurdrile cu perii din par de capra si piatrd ponce.
2.3 Tehnica cuvetei (tehnica de presare)

Proiectarea structurii

1. Folositi metalul pentru a fabrica zonele palating, incizald si ocluzald ale puntii.
2. Addugati retentii mecanice la suprafata care urmeaza sa fie fatetata.

Conditionarea structurii metalice

1. Sablati structura cu Al,0; (80-100 um) la o presiune de 2-3 bari.
2. Bateti pentru aindepdrta praful rezultat din prelucrare.

3. Optional: Umeziti structura cu agentul adeziv.

4. Lasati structura sa se usuce timp de 3 minute.

Aplicarea opacului si I3sarea acestuia sa se polimerizeze

1. Amestecati opacul cu lichidul de amestecare a opacului.

2. Acoperiti amestecul si I3sati-l sd stea timp de 2-3 min.

3. Aplicati stratul de opac.

4. Lasati s se polimerizeze timp de 15 minute.

5. inainte de a continua, verificati dacd opacul s-a int&rit complet.

Modelarea si turnarea
1. Construiti fateta folosind ceard de culoarea dintilor.
2. Ambalati restaurarea modelatd din ceard in cuvetd cu ajutorul unui ghips dentar.

AVERTISMENT:
- Asezati restaurarea la un unghi de 25-30°. Asigurati-va cd restaurarea ofera acces proximal.

Fierberea si izolarea

1. Fierbeticeara.

2. Izolati jumététile calde de gips cu lichid de separare.
3. Lasatisa se usuce timp de 1 minut.

4. Repetatipasiidela?2la3.

Aplicarea monomerului
Umeziti opacul expus cu monomer.

Lustruiti restaurarile pana la un grad ridicat de luciu cu pufuri din bumbac si pasta de lustru pentru luciu ridicat.




Presarea materialului de dentina

AVERTISMENT!

- Amestecati materialul dentind pana la o consistenta vascoasa.
- Respectati urmdtorii parametri de prelucrare:

Raport de amestec Timpul de preparare Timp de lucru Polimerizarea in forma
a aluatului la23°C in cadrul de etanseitate
dupa volum ing Coroanad unidentara Punte
25 parti polimer: 25 g polimer : 2-3min 8-10 min 1. Introducetiin apd | 1. Preincalziti in apa
1 parte monomer 0,83 g monomer rece. la70°C timp de
2. Fierbeti timp de 30 de minute.
30 de minute. 2. Fierbeti timp de
3. Ldsati sd se ra- 30 de minute.
ceasca lent. 3. L3satisd se

raceasca lent.

1. Amestecati materialul intr-o cupa de cauciuc in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.

2. Acoperiti si I3sati-I sa se odihneasca in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.
3. Preincdlziti jumatatea superioara a cuvetei in apd clocotita.
AVERTISMENT:

- Tmpiedicati orice contact al suprafetei izolate cu apa.

4. Aplicati materialul preparat.

5. Acoperiti cu o folie de plastic.

6. Plasati jumatatea superioard a cuvetei preincdlzite peste jumatatea inferioara.
7. Aplicati 2 t de presiune pe cuvetd.
8
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Ldsati sd se raceasca sub presiune.

Reducerea zonei incizale
. Deschideti forma
. Indepdrtati folia de plastic.
. Bizotati materialul dentar cu un instrument ascutit.
Presarea si polimerizarea materialului incizal
AVERTISMENT:
- Amestecati materialul incizal pana obtineti o consistenta vascoasa.
- Respectati urmatorii parametri de prelucrare:

Raport de amestec Timpul de preparare Timp de lucru Polimerizarea in cuveta
a aluatului la23°C in cadrul de etanseizare.
dupa volum ing Coroana unidentara Punte
2 pdrti polimer : 2 g polimer: 3-4 min 8-10 min 1.Introducetiin apd 1. Preincdlziti in apd
1 parte monomer 0,83 g monomer rece. la 70 °C timp de
2. Fierbeti timp de 30 de minute.
30 de minute. 2. Fierbeti timp de
3. Lasati sd se 30 de minute.
raceasca lent. 3. Lasati sd se

raceascd lent.

1. Amestecati materialul intr-o cupa de cauciuc in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.
2. Acoperiti si I3sati-I sa se odihneasca in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.
3. Preincalziti jumatatea superioard a cuvetei in apa clocotita.

AVERTISMENT:
- Impiedicati orice contact al suprafetei izolate cu apa.

4. Aplicati materialul preparat.

5. Acoperiti cu o folie de plastic.

6. Plasati jumatatea superioard a cuvetei preincdlzite peste jumdtatea inferioard.
7. Aplicati 15 t de presiune pe cuvetd.

8. Ldsatisd se raceasca sub presiune.

9. Polimerizati in conformitate cu parametrii de prelucrare indicati.
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inisare si lustruire

. Finisati cu freze si polizoare de cauciuc.

. Lustruiti in prealabil restaurarile cu perii din par de capra si piatra ponce.
. Lustruiti restaurdrile pana la un grad ridicat de luciu cu pufuri din bumbac si pasta de lustru pentru luciu ridicat.

Fixarea restaurarii

AVERTISMENT:

- Lipirea se face exclusiv de citre medicul dentist.

— Respectati instructiunile de utilizare a materialului pentru structuri atunci cand lipiti restaurari sustinute de structuri metalice.
In functie de tipul de restaurare, lipiti-o folosind fie o procedurd de lipire temporard, conventionald, adeziva sau autoadeziva.



3 Informatii privind siguranta

- In cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclar.com si autoritatilor competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actuale si explicatiile simbolurilor se gasesc pe site-ul web: www.ivoclar.com/elFU

- Rezumatul sigurantei si performantelor clinice (SSCP) poate fi descarcat din Baza de date europeand referitoare la dispozitivele
medicale (EUDAMED) la https//ec.europa.eu/tools/eudamed.

- UDI-DI de baza: 76152082ACOMPO02LE

Avertizari

- Aserespecta Fisa cu date de securitate (SDS) (disponibild la Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

- Respectati observatiile privitoare la siguranta de pe ambalajele primare individuale si de pe etichete.

- Lichidul SR Ivocron Opaquer, precum si lichidele la rece, la cald si de presare contin metacrilat de metil. MMA este iritant si foarte
inflamabil (punct de inflamabilitate: 10 °C.

- Anu se inhala vaporii.

- Contactul cu materialul nepolimerizat poate avea un efect usor iritant si poate duce la sensibilizare fatd de metacrilati. Materialul irita
ochii, organele respiratorii si pielea.

- Manusile medicale din comert nu protejeaza impotriva efectului de sensibilizare al metacrilatilor.

- Anuseinhala praful rezultat din prelucrare.

Informatii privind eliminarea
Materialele ramase sau restaurdrile indepdrtate trebuie eliminate conform reglementarilor legale nationale corespunzatoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sd aiba in vedere faptul cd orice interventie dentard in cavitatea orald implica anumite riscuri.

Exista urmatoarele riscuri clinice reziduale cunoscute:

- Ciobirea, fisurarea sau pierderea retentiei coroanei si a materialului de fatetare pot duce la inghitire sau inhalare accidentald si la un
nou tratament dentar.

4 Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare

- Temperatura de depozitare pentru pulberi si lichide de amestecare: 2-28°C.

- Ase proteja de lumina soarelui.

— Data de expirare: a se vedea nota de pe flacoane si ambalaj.

- Nu utilizati produsul dupa data de expirare indicata.

- Verificati pentru a va asigura cd ambalajul si produsul sunt intacte si nedeteriorate Tnainte de utilizare. Daca aveti dubii, contactati
Ivoclar Vivadent AG sau partenerul comercial local.

5 Informatii suplimentare
Nu I3sati materialul la indemana copiilor!
Produsul a fost dezvoltat pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in stricta conformitate cu instructiunile de utilizare. Producétorul nu fsi asuma responsabilitatea

pentru daunele rezultate fn urma nerespectdrii instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul are obligatia de a testa produsul in ceea ce priveste adecvarea si
utilizarea sa in orice alte scopuri care nu sunt prezentate explicit in instructiunile de utilizare.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed
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LlinboBe Npu3HayeHHsa
BuroToBNeHHA TMMYacoBwX i hiKCOBaHMX KOPOHOK | MOCTIB 3a JONOMOrOH) BiHIpYBaHMX KapKaciB i3 METANeBWX CNNaBgig, a Takox 6e3
Kapkacis. Moamadikalis noniMepHUx MaTepianis aAna BUroToBNEHHs OKpEMMX 3yBiB i npoTesis.

LlinboBa rpyna nauieHTis

— MauieHTu 3 nocTiNHUMK 3ybammn
- [opocni nauieHTw i3 3y6HUMM iMNIaHTaTamMu
- [opocni nauieHTn 6e3 3ybis

LlinboBi kopucTyBaui
~ TexHiuHi cneuianicTvt 3y60TexHiuH1x nabopatopiit (BUroToBNEHHS PECTaBpaLLiil y 3y6oTexHiuHii nabopatopii)
- Cromatonoru (kniHiuHa npoueaypa)

CneuianbHe HaBYaHHA
CneujanbHe HaBYaHHSA He NoTPibHe.

Ccdepa 3acTocyBaHHs
Tinbkn ANs CTOMATONOMYHOIO BUKOPUCTAHHS.

Onuc

SR Ivocron e BUCOKOAKICHUM MaTepianoM A5 BiHipyBaHHA Ha 0cHOBi [TIMMA 4ns BUroToBNeHHsS KOPOHOK, MOCTIB, @ TAKOX TMMYacOBUX
pecTaBpauiit. Ockinbkn BUpib 3aCTOCOBYETLCA ANA PI3HOMAHITHWUX POBOUMX NPOLIEAYP, NOr0 MOXHA BUKOPWUCTOBYBATM A1 BUTOTOB/EHHA
KOMMO3UTHWX BiHIpiB (TEXHONOris rapsayoi 06po6Kku / NPecyBaHHs) Ta KOPOTKOCTPOKOBYX, CEPEAHbOCTPOKOBHX i J0BrOCTPOKOBMX
TUMUYACOBMX PECTABPALiM, @ TaKOX AN KPINNEHHS LUTYYHWX 3y6iB Ha MOLAENbHUX Kapkacax (TEXHONOT A X0NoAHOT 06POBKM).

Matepian ans BiHipyBaHHs Ha ocHoBi lTMMA SR Ivocron aae 3Mory BiateopuTy Bei 20 BiaTiHKiB Chromascop i Gingiva pink.

HaitMeHyBaHHs npoayKTy
SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Dentin

SR Ivocron Incisal

SR Ivocron Gingiva

SR Ivocron Intensiv

SR Ivocron Opaquer Liquid
SR Ivocron Cold Liquid
SR Ivocron Hot Liquid

SR Ivocron Press Liquid

TexHiuHi gani

Onuc npoaykTy
MackyBaHHs MeTaneBux Kapkacis i KopurysaHHsa 6330B0ro BiATIHKY

BiHipyBaHHst METaNeBwX Kapkacis; BUrOTOBNEHHS OKPEMUX KOPOHOK i MOCTIB; Moandikaulis
LUTYYHMX 3y6iB ANns NpoTesis

BiHipyBaHHA OKMO3iMHMX | Pi3LEBMX AiNAHOK METANEBMX KAPKACiB; BUrOTOBNEHHSA OKPEMMX
KOPOHOK i MOCTiB; MoAMdIKaLia WTy4YHUX 3y6iB ANa npoTesis

BiHipyBaHHS SCEHHOI YaCTUHW METANEBWX KapKaciB, BUrOTOBNEHHS OKPEMUX KOPOHOK i
MOCTiB

IHTEHCUMBHI BiATIHKM NOPOLWIKIB ANA KOPEKLUi BiATIHKY PeCTaBpaLliil, BATOTOBMNEHMX i3
SR Ivocron. BoHu AatoTh 3MOry BiATBOPHOBATY NPUPOAHI iHAMBIAYanbHi 0cobnnBOCTI.

3MilLyBanbHa pianHa, 0cobnmeo cymicHa 3 SR Ivocron Opaquer
3MiLLyBasbHa PiaMHA AN TEXHOMOrIi X0n0aH0i 06p06ky (TEXHONOTIT BiANMBAHHSA)
3MiLLyBaNbHa piauHa AN TEXHONOril rapsyoi 06po6ku (TEXHONOTiT HALLAPYBaHHS)

3MiLLyBanbHa piavHa ANg TexHonorii npecysaHHA (TeXHONOrii 3aNMBaHHS)

SR Ivocron e MaTepianoM 18 BiHipyBaHHSA KOPOHOK | MOCTIB Ha ocHoBi MMMA Tuny 2 Ta knacy 1 (IS0 10477:2020) 3 TakKUMU MeXaHiIYHAMM

BMaCTUBOCTAMU:

BnactueocTi

MiUHiCTb Ha BUTWH
BoponornuHaHHs
Po3umnHHicTb

'3rigHo 3 1S0 10477:2020

MNokasaHHs ans 3aCTOCYyBaHHA

TexHiuHi xapakTepucTuku'
>50 MMa
=< 40 MKr/MM®

<75 MKr/MM?

- BiacyTHs cTpyKTypa 3y6iB GpoHTanbHOro i 6iuHoro Biaainis
- YacTkoBa BiAcyTHICTb 3y6iB y GpOHTaNbHOMY i 6i4HOMY BigAinax

- TloBHa BiACYTHICTb 3y6iB

Ccpepu 30CTOCYBAHHS:

TexHOmoris xonoaHoi 06pobku (TEXHONOrIA BiANIMBAHHSA)
ﬂ!‘lﬂ KOPOTKOCTPOKOBUX i CepeaHbOCTPOKOBMX TUMYACOBUX pemaapaulw
—  3akpinneHHs BiawnidoBaHWxX 3y6HVX NPOTE3iB HA MOAENbHOMY TMTOMY KapKaci

- BiaHoBneHHs 3y6HWX NpoTesis

— MackyBaHHs! METaneBMX KapKaciB i KOPWUryBaHHSA 6a30B0ro BiATIHKY



TexHonorist rapsuoi 06pobky (TEXHONOTIA HaLAPYBaHHS), TEXHOMOT S NPecyBaHHA (TEXHOMOriA 3aNMBaHHSA)
— TexHonoria BiHipyBaHHA KOPOHOK i MOCTIB
— MackyBaHHs MeTaneBux KapKacis i KopUryBaHHs 6a30Boro BiATiHKY

MoaudikaLis Ta CTBOPEHHS XapakTepHMX 0COBNMBOCTEN BIATIHKIB
— CTBOpEHHA xapaKTepHMx 0cobnmBocTelt Ta Moaudikauia BiATIHKIB MaTepianis ANa AEHTUHHUX, Pi3LEBMX ab0 ACEHHMUX OiNAHOK
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MpoTunokKasaHHa
BuKOpMCTaHHA NPOAYKTY MPOTUNOKA3aHE 3a HAABHOCTI B MaLliEHTa BiAOMOI aneprii Ha 6yab-AKWi i3 KOMNOHEHTIB.

06MexeHHs! BUKOPUCTaHHS
- OcTaToyHy pecTaBpaLito He MOXHa BUKOPUCTOBYBATU NMOBTOPHO
- He HaHocKTK Be3nocepenHbo B POTOBY MOPOXKHUHY.

NobiuHi edpekTn
Mob6iyHi epekTn Hapasi HEBIOOMI.

B is1 3 i Marepi
IHbopMaLii Npo B3aeMofito 3apa3 HeMae.

KniHiuHi nepesaru
- BigHoBneHHs xXyBanbHoi QyHKLUT
— EcTeTnuHe BigHOBNEHHS

Cknag
- Mopowku SR Ivocron (ans LEHTUHHMX, Pi3LEBNX, ACEHHUX AiNSHOK Ta IHTEHCUBHOI 06p06KM)
[TMMA, nepokcuna anbexsoiny
CyMapHWi1 BMICT HEOPraHiuHWX HanosHtoBaviBs: 0,02—0,6 % Bar.
Po3Mip YacTouyok HeopraHiyHMx HanosHoBaYiB: 0,02—0,8 MkM
- Mopowok SR Ivocron (onakep)
Cononimep, Ti02, MMMA, okecva 3ani3a, nepokena AnbeH3oiny
CyMapHWit BMICT HEOPTaHiYHVX HaNoBHIOBaYIB: 58—62 % Bar.
Po3Mip YacTouok HeopraHiyHMx HanosHtoBaYis: 0,06—0,8 MkM
- SR vocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 3acTocyBaHHS

HOBIHUMﬂEHHﬂ
BukopucToByitte nuiue ITU cUCTEMM, i B po3aini « aHHA 3a np!

- [lns kopuryBaHHs abo HaiaHHs XapaKTepHUX 0COBNMBOCTEN BiATIHKY 3MillaiiTe MaTepianu ans ,ueHTMHHux pi3LEeBuNX Ta ACEHHUX
DiNAHOK i3 MaTepianoM Ans iHTEHCMBHOI 06p0o6KM.

- BukopucTosyiite SR Link sik agre3vBHuin MaTepian.

- SR Ivocron Opaquer noniMepusyeTbca CaMOCTINHO.

21 T i Bif, ( isl XonoaHoi 06po6km)
BUroToBfEHHA TMMYacOBUX pecTaBpaLliit

BUroToBneHHs CUNIKOHOBOTO KNOYa

1. BurotosTe pobouy Modenb.

2. 3pobiTb BOCKOBY MOAENb peCTaBpaLii.

3. MepesipTe dopMy Ta dyHKLit0 BOCKOBOI MoaENi.

4. BWroToBTe CUNIKOHOBUI KIHOY.

BuBaptoBaHHs Ta i3onauis

1. BuBapiTb Bick.

2. 3abnokyiTe NigHyTPEHHs Ha MoAeni. BUKoprUcToBYIiTE poXXeBUit BiCK A4S MOAEHOBAHHS.
3. I30ni0i1Te Mofenb, BUKOPVUCTOBYHOUM PO3LINIOBAMbLHY PiAMHY.

4. 3anuwTe Moaenb AN BUCKXaHHA Ha 1 XBUAHY.

5. ToBTOPITL KPOKKM 3 Ta 4.

BianuBaHHA Ta noniMepusauis MaTepianis AN AEHTUHHKX i Pi3LIEBUX BiNAHOK

NOBIAOM/EHHSA:
- [loTpuMyiiTeca Takux napameTpis 06po6ku:

CniBBigl ONS 3MiLLy Yac npuroTyBaHHs TicTa Yac pobotu 3a Monimepu3ais B
33 06'eMoM yr Temnepatypu 23 °C npecyBanbHoOMy anapari
1 yacTUHa nonimepy : 1 nonimepy : 3—4x8 npwvbn. 8 x 2—6 6ap
1 yacTUHa MoHOMEpa 0,83 r MOHOMepa 15 xB
40—50°C




3MiluaiTe MaTepian y ryMoBiii Yalueuyli 3rigHo i3 3a3HaYeHMmU NapamMeTpamm 06pobKu.

HakpuiiTe KPULLIKOIO Ta 3aNMLLTE 0ro AN1s 0CiAaHHS 3TiAHO i3 3a3HaYeHUMM NapamMeTpamu 06poGKM.
HanwiTe nigrotoBneHuin MaTepian ans pisueswx AinsHOK y CUNIKOHOBWIA KMHOY.

3anuwiTe oro ANs 0CiAaHHs.

3anoBHITb CUNIKOHOBWIA KMHOY NiArOTOBAEHNM MATEPIANOM NS AEHTUHHUX AiNAHOK.

epeMicTiTb 3aNOBHEHMI CUNIKOHOBWIA KMOY Ha 130/1b0BaHY MOENb.

IMMOBini3yiTe cHNiKOHOBMIA KMHOY | MOZENb 'YMOBOK CMYXKOH.

MoMicTiTb iMMOBINi30BaHy MoAENb Y NPECYBanbHWIA anapar.

BukoHaiiTe noniMepm3adlito 3rifHo i3 3a3HaYeHUMI NapaMeTpamMm 06p06KM.

VENO TSN S

OcTaToyHa 06po6Ka Ta NonipyBaHHA

1. BukoHalTe ocTaTouHy 06pobKy HOpaMM Ta r'yMoBKMMM NONIPYBANbHUMK 3aC06aMU.

2. MigroTyiTe pecTaspaLlii 40 NoMipyBaHHS 33 AONOMOrOK) LLITOK i3 KO35140i BOBHM Ta NEM3M.

3. BignonipyitTte pecTaBpauii 4o AickpaBoro 65Mcky 3a 4ONOMOrot BaTHUX Bydepis i BUCOKOTNSHLEBOMO NONipyBabHOrO
cepefoBuLLA.

3anoBHeHHs Ta 3aKpinneHHs BiaWwnihoBaHUX 3y6HNX NPOTE3iB Ha MOAENbHOMY TUTOMY KapKaci
BUroToBnEHHs CUNIKOHOBOTO KNOYa

1. BigwnidynTe 3y6Hi NpoTesu, LWob BoHW Npunarani Ao poboyoi Moaeni.

2. 3adikcyiTe ix Ha MicLi 3a OMNOMOr oK BOCKY.

3. MepeBipTe okNto3ito.

4. BuroToBTe CUNIKOHOBMIA KMHOY.

BuBaptoBaHHs Ta izonauis

1. BuBapiTb Bick.

2. 3abnokyiiTe NiaHyTPEHHS Ha MoAeni. BUKOPUCTOBYTE POXEBWIA BiCK A1 MOAENHOBAHHS.
3. I30Mt0iTe MoAENb, BUKOPWUCTOBYHOUM PO3INHOBANBHY PiaMHY.

4. 3anuwTe Moaenb ANA BUCKUXAHHA Ha 1 XBUMNHY.

5. [ToBTOPITb KPokKM 3 Ta 4.

3acTocyBaHHsS MOHOMeEpa

1. 3pobiTb noBepxHi 6a3anbHUX AiNAHOK 3y6iB LIOPCTKUMM.

2. 3aMiHiTb 3y6M i3 LLOPCTKOK NMOBEPXHEH B CUNIKOHOBOMY K/HOYi.
3. 3BOMOXTE 3y6M MOHOMEPOM.

KoHauuioHyBaHHA Kapkaca

1. 06po6iTh kapkac cTpyMeHeM 3a aonomoroto Al,0; (80—100 Mkm) 3a Tucky 2—3 6ap.
2. 06epexHo nocTykainTe, OB BMAANWUTY NN, LLLO YTBOPMBCA Nif Yac LWnidyBaHHs.
3. HeoboB'si3koBa Aist: 3MOYITb KapKac aAre3vBoMm.

4. 3anuwTe KapKac ANs BYCUXaHHA Ha 3 XBUMMHW.

HaHeceHHs onakepa Ta HaAaHHs MOMY MOXNIMBOCTi MofliMepu3yBaTUcs
3MiluaiTe Onakep i3 piavHO ANd 3aMillyBaHHS onakepa.

HakpuiiTe cyMill KpULLIKOKO Ta 3anuwTe ii AN 0CiAaHHA Ha 2—3 XBUNUHW.
HaHeciTb onakep.

3anuwiTe ana noniMepusadii Ha 15 XBUAKH.

MepL Hixk NPOLOBXMUTY, NEPEBIPTE, UM NMOBHICTHO 3aTBEPAIB ONakep.

SRR

BianuBaHHa Ta noniMepu3auia MaTepianis Ansa AEHTUHHUX i pi3LeBUX AiNAHOK

NOBIAOMJIEHHS:

~ [ina KopuryBaHHs BiATIHKY B MiX3YBHWX AinsHKax 3MilLaiTe MaTepian Ans pi3LeBMX i AEHTUHHWUX YaCTUH Y CMiBBiAHOLIEHHI 1: 1.
- [loTpumMyiiTeca Takux napameTpiB 06pobku:

CniBBiQHOLIEHHSA AN1S 3MiLLYBaHHSA Yac npuroTyBaHHs TicTa Yac poboTtu 3a Monimepu3aLis B
33 06'eMoM yr Temnepatypu 23 °C npecyBanbHOMy anaparti
‘1 yacT1Ha nonimepy : 1 nonimepy : 3—4x8 npubn. 8 x8 2—6 bap
1 yacTMHa MoHOMEPa 0,83 r MOHOMeEpa 15 x8
40—50°C

3MiluanTe MaTepian y ryMoBii Yalueywi 3rigHo i3 3a3HaYeHMMU NapamMeTpamm 06pobKu.

HakpuitTe KpULLIKOK Ta 3aMMLLTE MOro A5 0CIAaHHA 3MiAHO i3 3a3HaYEHMMI NapaMeTpamm 06po6KM.
Hanwitte nNiaroToBNeHuin MaTePian y CUNIKOHOBMIA KoY.

epeMicTiTb 3aN0BHEHM CUNIKOHOBMIA KNHOY Ha 130/1b0BaHY MOENb.

IMMOBiNi3yiTe cHNiKOHOBMIA KMHOY | MOAENb YMOBOK CMYXKOH.

MoMicTiTb iIMMOGINi30BaHy MOAeNb Y NPECYBanbHMIA anapar.

BukoHaitTe noniMepm3adito 3riaHo i3 3a3Ha4YeHUMI NapaMeTpamMm 06p06Ku.

CTaTo4Ha 06po6Ka Ta nonipyBaHHA
BuikoHaiiTe ocTaTouHy 06pobky 60pamMu Ta ryMOBMMU NOAIPYBanbHUMM 33c06amu.
MigroTyiTe pecTaBpaLii 40 NONipyBaHHSA 33 AOMNOMOTOH LLITOK i3 KO3A40T BOBHM Ta NEM3W.
BianonipyiTe pecTaBpauii 4o AckpaBoro 6,MCKy 3a 4OMOMOr0k BaTHUX BydepiB i BUCOKOMMAHLEBOr0 NONIPyBanbHOro
cepefoBuLLa.



2.2 TexHonoris HawapyBaHHsA (TEXHOMOris rapsiuoi 06po6bku)

MpoekTyBaHHs kapKkaca

1. BukopucTOBYITE METAN AN BUrOTOBMEHHA NiAHEBIHHKX, PI3LEBMX i OKNIO3iNHUX OiNAHOK MOCTa.
2. [lonaiTe MexaHiyHi KpinaeHHs Ha NOBEPXHIO, LLIO NiANArAE BiHIPYBAHHIO.

3anoBHEHHS KOHCTPYKLT Ta i3onauis

3aHypTe Mogenb y Body Ha 5 XBUMWH.

3abnokyiTe MigHyTPEHHS Ha MOAENi. BUKOPUCTOBYTE POXEBWIA BiCK 411 MOAENHOBAHHS.
[30nt0iiTE MOAENb, BVUKOPUCTOBYHOUW PO3AiNtoBanbHY piavHy.

3anuLuTe MoAeNb ANs BUCUXaHHS Ha 1 XBUNWHY.

MoBTOpITb KPOKK 3 Ta 4.

N N

KonauuioHyBaHHs Kapkaca

1. 06po6iTb kKapkac cTpymeHeM 3a gonomoroto Al,0; (80—100 MkM) 3a Trcky 2—3 6ap.
2. 06epexHo nocTykanTe, LWOo6 BMAANWUTY NN, LLO YTBOPMBCA Mif Yac LWidyBaHHs.
3. HeoboB'A3koBa Aif: 3MOYiTb KapKac aAre3nBoMm.

4. 3anuwTe KapKac ANs BUCUXaHHA Ha 3 XBUMUHW.

HaHeceHHs onakepa Ta HafiaHHs! iOMy MOX/IMBOCTi NONIMEpPU3yBaTUCS

1. 3MiluaiTe onakep i3 PiAMHOK AN 3aMilLyBaHHA onakepa.

2. HakpwiiTe cyMmilll KpULLIKOKO Ta 3anuwiTe ii Ana ociAaHHA Ha 2—3 XBUMWHW.
3. HaHeciTb onakep.

4. 3anuwTte ans noniMepu3alii Ha 15 XBUAWH.

5. [lepw HixX NpoaoBXwWTW, NepeBipTe, Y4 NOBHICTIO 3aTBEPAIB OMakep.

HawwapyBaHHs Ta noniMepu3auia MaTepianis Ana AEHTUHHUX i pi3UeBUX QiNAHOK

NOBIAOM/IEHHS:
- [loTpumMyiiTeca Takux napameTpis 06pobku:

CniBBiAHOLEHHA ONS 3MiLLYBaHHS Yac npurotyBaHHs Yac pobotu 3a MonimMepu3auis B
TicTa Temnepatypu 23 °C npecyBanbHOMy anaparti
33 06'eMoM yr 3 Mopaennto 6e3 Mopeni
1—15 YacTuHn 1-15 r nonimepy : 2—3xB 8—25x8 2—6 6ap 2—6 6ap
nonimepy : 1,25 r MoHOMEpA 25—30 xB 10 xB
1,5 YacTuHU 100 °C 120 °C
MOHOMEPa

3MilLarTe MaTepiany B ryMOBIi Yallieyui 3riaHo i3 3a3HaYeHMM NapaMeTpaMy 06po6KM.
HakpuitTe KpULLKOIO Ta 3anuLLITeE X 4N 0CiAaHHS 3rigHO i3 333HaYeHUMM NapaMeTpamm 06p0BKM.
Hawwapyiite niaroTosneHi Matepianu.

BukoHaiiTe noniMepu3adito 3rifHo i3 3a3Ha4YeHUMK NapaMeTpamMm 06p06KM.

CTaToYHa 06po6Ka Ta nonipyBaHHA
BuKoHalTe 0cTaTouHy 06p06Ky HOPaMy Ta ryMOBUMM NONIPYBaNbHUMM 33C06aMU.
MigrotyiTe pecTaBpaLii 40 NONipyBaHHS 33 AOMNOMOIOH LLITOK i3 KO3A40T BOBHM Ta NEM3N.
BianonipyiTe pecTaBpauii 4o ACKpaBoro 6,MCky 33 4OMOMOr 0K BaTHUX BydepiB i BUCOKOMMAHLEBOr0 NONIPYBanbHOro
cepefoBuLLa.

WN PO AW

2.3 TexHonoris 3an1BaHHs (TEXHOMOriA NPeCyBaHHsA)

MpoekTyBaHHs kapkaca

1. BuKOpWCTOBYWTE METaN 4151 BUrOTOBNEHHS NiAHEBIHHMX, Pi3LEBWX | OKMIO3iMHUX AiNSHOK MOCTa.
2. [lofaitTe MexaHiyHi KpinfeHHs Ha NOBEPXHIO, LLIO NiANAraE BIHIPYBaHHIO.

KoHauuioHyBaHHs Kapkaca

1. 06po6iTh kapkac cTpyMeHeM 3a aonomoroto Al,0; (80—100 Mkm) 3a Tucky 2—3 6ap.
2. 06epexHo NocTyKaiTe, OB BUOANWTYM MU, LLIO YTBOPWBCA Nif Yac LNidyBaHHS.
3. HeoboB'si3k0Ba Aist: 3MOYITb KapKac aAre3viBoMm.

4. 3anuwTe Kapkac ANs BYCWUXaHHA Ha 3 XBUMMHW.

HaHeceHHs onakepa Ta HaAaHHsA MOMy MOXXNIMBOCTI MofliMepu3yBaTucs

1. 3MiluaiTe onakep i3 PiAMHOI 4N 3aMilLyBaHHSA onakepa.

2. HakpuitTe cyMill KpULKOK Ta 3anuLuTe ii 4NA ocifaHHa Ha 2—3 XBUMWHW.

3. HaHeciTb onakep.

4. BanuwTe ana noniMepusatii Ha 15 XBUAKH.

5. Tlepww Hi>k NPOA0BXMNTI, NEPEBIPTE, YM NMOBHICTHO 3aTBEP/IiB ONaKep.

MopentoBaHHs Ta 3aNMBaHHA

1. HapocTiTb BiHip, BUKOPUCTOBYHOUM BICK KOMbOPY 3Y0iB.

2. OMiCTUTb HApPOLLLEHY BOCKOM PecTaBpaLlito B KONBY, BUKOPUCTOBYHOUM CTOMATONOMYHMIA FinC. -~
NOBIAOMNEHHS:

- Po3MicTiTb pecTaBpauito nig kytom 25—30°. lMepekoHaiiTecs, Wo pecTaBpaLis
3a6e3neyye NPOKCUManbHWA [OCTYN.

pe
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BvBaptoBaHHs Ta i3onauis

1. BuBapiTb Bick.

2. I30ntoiTe Tenni rincoBi NONOBUHM, BMKOPUCTOBYKOYM PO3AINOBAsbHY PiaMHY.
3. BanuwTe Ans BUCKXaHHS Ha 1 XBUAWHY.

4. ToBTOpITb KPOKM 2 Ta 3.



3acTocyBaHHsi MOHOMEpa
3MOYiTb OrofeHNi onakep MOHOMEPOM.

MpecyBaHHs MaTepiany Ans AeHTUHHUX AiNAHOK

NOBIAOMNEHHSA:

- 3amilyiite MaTepian ana AEHTUHHUX OINAHOK [0 B'A3KO0T KOHCUCTEHLT.
- [loTpuMyiiTeca Takux napameTpiB 06pobku:

CniBBiQHOLIEHHS ANS 3MilLYBaHHSA Yac npurotyBaHHa Yac poboTu 3a
TicTa Temnepatypu 23 °C

3a 06'eMoM yr

2,5 4acTuHK 25 nonimepy : 2—-3xB 8—10 x8

nonimepy : 0,83 r MoHOMEpa

14acTnHa

MOHOMepa

1. 3MiluaiTe MaTepian y rymoBiit yalleyli 3rigHo i3 3a3HayeHrMy napaMeTpamm 06pobKi.

MoniMepu3auis B Konbi
B 3aTUCKHil pamui

OKpeMa KOpOoHKa

1. MomicTiTb y
X0MOAHY BOAy.

2. Kun'aTitb npoTArom

30 XBUNWH.

3. 3anuwTe ana
NOBINbHOIO
OXO/IOMKEHHS.

2. HakpwiiTe KpMLLKOO Ta 3aNMLLTE MOro ANS 0CiAaHHA 3MiAHO i3 3a3HaYeHUMM NapaMeTpammn 06po6KM.

3. HarpiiiTe BEPXHIO NOMOBMHY KON6M B OKPONi.

NOBIAOMJIEHHS:
- 3anobiraiite 6yab-AKOMY KOHTAKTY i30/1bOBaHOI NOBEPXHI 3 BOAOHD.

4. HaHeciTb NiAroToBNeHWn MaTepian.

5. HakpuitTe NNacTMKOBO MIBKOK.

6. ToMicTiTb NonNepeaHbO HArPITY BEPXHIO MONOBUHY KONBUW HA HUXKHIO NOMOBYUHY.
7. 3acTocywTe TUCK, L0 A0PIBHIOE 2 t, A0 KON6U.
8. 3anuLuTe Ans OXONOMKEHHS Mif, TUCKOM.
3

1

2
3

MEHLLEHHS Pi3ueBol QinfaHK1

. BiakpuirTe konby.

. 3HiMiTb NnacTukoBy NAiBKy.
. CKOCiTb CTOMaTONOrYHUIA MaTepian rocTPUM IHCTPYMEHTOM.
MpecyBaHHA Ta noniMepu3aLia MaTepiany Ans pisueBux AiNaHoK
NOBIAOMNEHHS:

- 3aMmilwyiTe MaTepian AnAa pisLeBMX AiNAHOK A0 B'A3KOT KOHCUCTEHLT.
- [loTpuMyiiTeca Takux napameTpis 06pobku:

CniBsi, {HA ANA 3MiLLYBaHHA Yac npurotyBaHHa Yac pobotu 3a
TicTa Temnepatypu 23 °C
33 06'eMoM yr OKpeMa KOpoHKa
2 4acTvHKM nonimepy : 2 r nonimepy : 3—4x8 8—10 x8 1. MomicTiTb y

1uacTHa MmoHomepa 0,83 r MoHOMEPa

2. Kun'aTitb npoTArom

Mict

1. Harpisawte y Boai
3a TemnepaTypu
70 °C npoTsirom
30 xBUNWH.

2. Kun'aTitb npoTarom
30 XBUNWH.

3. 3anvwte ana
NOBINbHOrO
OXOMOMKEHHS.

MoniMepu3auis B Konbi
B 3aTUCKHIi pamui.

XOMOAHY BOAY.

30 XBUNWH.

3. 3anuwTe ana

1. 3MiwaiTe MaTepian y rymoBii Yalleyui 3rigHo i3 3a3HaYeHnMK napaMeTpamMm 06pobKu.

NOBINbHOIO
OXOMOKEHHS.

2. HakpwiiTe KpMLLKOO Ta 3aMMLLITE MOro A5 OCiAAHHA 3MiAHO i3 3a3HAYEHUMM NapaMeTpaMm 06po6KM.

3. HarpiiiTe BEPXHIO NOMOBMHY KONGM B OKPOMi.

NOBIAOMNEHHS:
- 3anobiraiite 6yab-AKOMY KOHTAKTY i30/1bOBaHOI MOBEPXHi 3 BOAOHD.

HaHeciTb nigroToBneHuin MaTepian.

HakpuiiTe NNacTMKOBO NIBKOHO.

MoMicTiTb NonepeaHbo HArpiTy BEPXHIO MOMOBWHY KOMGW HA HVXKHIO MOMOBUHY.
3acTOoCyiTe TUCK, LLIO AOPIBHIOE 15 t, A0 KON6M.

3anuLuTe A1s 0X0NOMAKEHHS Mif, TUCKOM.

BukoHaiiTe noniMepusaLlito 3riaHo i3 3a3Ha4eHMM NnapaMeTpaMu 06pobKM.

CTaTo4Ha 06po6Ka Ta nonipyBaHHA
BvikoHaiiTe ocTaTouHy 06pobky 60pamu Ta r'yMOBMMU NOAIPYBanbHUMM 33c06aMu.

wrNSo v N o s

cepenoBuLLa.

MigroTyiTe pecTaBpaLii 40 NONipyBaHHS 33 AOMNOMOTOH LLITOK i3 KO3A40T BOBHM Ta NEM3N.
BianonipyiTe pecTaBpauii 4o AckpaBoro 6,1MCky 3a 4OMOMOr0K BaTHUX BydepiB i BUCOKOMMAHLEBOr0 NONIPYBanbHOro

Mict

1. HarpiaiTe y Bofi
3a TemnepaTtypu
70 °C npoTsrom
30 XxBUNWH.

2. Kun'aTite npoTarom
30 XBUNWH.

3. 3anuwTe ans
MOBINbHOrO
OXOMOMKEHHS.



Po3MmiLeHHs pecTaBpauii

NOBIAOMNEHHSA:

~  PO3MilLieHHS 3/ ICHIOETbCA BUK/HOYHO CTOMATO/IOrOM.

~ [loTpuMyiiTech iHCTPYKLiI LLLOA0 BUKOPUCTAHHS MaTepiasny Kapkaca Nif Yac po3MillieHHs pecTaBpaLii, Lo NiATPUMYHTbCSA
KapKacoM.

3anexHo Bia TMNy pecTaBpaLii BCTAHOBITb ii 3@ 40MNOMOT0t0 NPoLEeAypy TMMYACOBOI, 3BMYAIHOI, 3Are3vBHOI abo camoaare3vBHoil

cikcauii.

3 IndopmMauis wopao 6e3neku

— Y pasi cepio3HuX iHLUMOEHTIB, MOB'A3aHMX i3 BUPOBOM, 38'AXiTbea 3 Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, www.ivoclar.com Ta BalUMM BiANOBiAANbHAM KOMMNETEHTHUM OPraHOM.

~  T10TOYHa IHCTPYKLUIfA LLIOAO0 BYUKOPUCTAHHS Ta NOSACHEHHS CMMBONIB HaBeAeHi Ha BebcaiiTi: www.ivoclar.com/elFU

— AkTyanbHa Bepcis 3BiTy npo 6e3neky Ta kniHiyHy edekTusHicTb (SSCP) gocTynHa B EBponercbkiit 6a3i AaHUX MEAMYHMX BUPOGIB Ha
BebcaliTi https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Ba30Buit yHikanbHUl ineHTudikatop npuctpoto (UDI-DI): 76152082ACOMPO02LE

MNonepenxeHHs

- [otpumyirtecs BuMor nacnopta 6e3neku (SDS), (mocTynHuin Ha BeGeainTi Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- [loTpumyittecs 3ayBaxeHb LL0/J0 6e3Meky, 3a3HaUeHNX Ha OKDEMMX MEPBUHHIX YNaKoBKaX | ETUKETKaX.

- SR Ivocron Opaquer Liquid, a Takox Cold, Hot, and Press Liquid MicTaTb MeTUnMeTakpunat. MMA cnpuumHae noapa3HeHHaA Ta nerko
3aliMaeTbea (Temnepatypa cnanaxy: 10 °C).

- He Bawxaitte napu MaTtepianis.

—  KOHTaKT i3 HENoNiMepPV30BaHMM MATEPIANIOM MOXE CPUUMHUTI HE3HAYHWI NOAPA3HIOBANbHUIA eekT i NPU3BECTM [0 anepriyHoi
peakuii Ha MeTakpunaTy. Liei MaTepian cnpuymHaEe NoapasHEHHS OYel, OPraHiB AMXaHHSA Ta LKipK.

~  3BWYaltHi MeaMuHi PyKaBMYKM He 3a6e3MneydyroTb 3aXMCT Bid CEHCMBINI3auinHoi aii METakpunaTis.

~ He BOMXaITE NWN, LLIO YTBOPKOETLCA Nif Yac LWNIDYBaHHS.

IHdopMaLia npo yTunizauito
3anuwKkosi 3anacy abo BUAANEH pecTaBpaLii NoTPiGHO yTUNI3yBaTU 3rigHO 3 BiANOBIAHUMU BUMOraMu HALLIOHAbHOM0 3aKOHOAABCTBA.

3anunLLIKoBI pU3NKK

KopwvcTyBayaM cif 3HaTw, Lo Byab-ake CTOMATONOriYHE BTPYYaHHS B POTOBI MOPOXHMHI NOB'A3aHe 3 NEBHUMU PU3MKAMM.

ICHYHOTb Taki BiAOMi 3aNMLLKOBI KNiHIYHI py3nKm:

- Binkonw, 3namu abo BTpaTa 34enneHHs KOPOHKM Ta BiHIpyBasbHOrO MaTepiasny MoXyTb MPU3BECTY [0 BMN3aAKOBOro KOBTaHHS abo
BVXaHHsI MaTepiany 1 NOBTOPHWX CTOMATONOTIYHVX NPOLieayp.

4 CTpOK NPMAATHOCTI 1 YMOBM 36epiraHHs

- TemnepaTypa 36epiraHHA NOPOLLKIB Ta 3MilLyBanbHUX piaunH: 2—28 °C.

— 3bepiraifTe B MicLli, 3aXMLLEHOMY Bif} COHAYHOTO CBIiT/a.

- CTpok npuaaTHocTi: AMB. BiANoBiaHy iHOOPMaLito Ha dnakoHax i ynakoBkax.

— He BVKOPWCTOBYIATE MPOAYKT MIC/S 333HAYEHOT0 TEPMIHY MPUAATHOCTI.

- [epen BUKOPUCTAHHAM NepekoHanTecs, Lo YNakoBKa M NPOAYKT Lini Ta HeyLKoAxXeHi. IKLLO CyMHIBaETeCs, 38'AiTbes 3 Ivoclar
Vivadent AG abo BalUVM MiCLEEBMM NAPTHEPOM i3 NPOAAXY.

5 [lopaTkoBa iHdopMauia
36epiraT MaTepian y HeaoCcTynHOMyY ANd AiTen Micui!

Marepian it ana 8 cTOMaTonOrii. BUKOPUCTAHHA Mae NPOBOAMTUCA TiNbKM BIANOBIAHO [0 IHCTPYKLII i3 3aCTOCYBAHHS. BUpOBHUK He Hece
BiAN0BIRANLHOCTI 33 36MUTKM, LU0 BUHUKNN YEPE3 HEHANEXHE ROTPUMAHHKS IHCTPYKLT 860 Yepes HeLinboBe BUKOPUCTaHHS MaTepiany. KopucTyBay Hece BinnoBiAanbHICTb 38
nepesipky MaTepianis Ha NPEAMET ixHbOi NPUAATHOCTI it BUKOPUCTAHHS ANA Byb-AKMX LINEH, LLO He 3a3HaueHi B IHCTPYKLII.



https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Kasutusotstarve
Sihtotstarve

Ajutiste ja fikseeritud kroonide ning sildade tootmine metallisulamist karkasside ja ilma karkassideta lamineerimise abil. Vaigust
hammaste ja hambaproteesi alusmaterjalide muutmine.

Patsientide sihtgrupp

- Jadvhammastega patsiendid
- Hambaimplantaatidega taiskasvanud patsiendid
- Hambutud tdiskasvanud patsiendid

Ettendhtud kasutajad

~ Hambaravilaborite tehnikud (restauratsioonide valmistamine hambaravilaboris)
- Hambaarstid (kliiniline protseduur)

Erikoolitus
Erikoolitus pole vajalik

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus

SR Ivocron on kvaliteetne PMMA-laminaatmaterjal krooni- ja sillatehnika jaoks, samuti ajutiste restauratsioonide valmistamiseks. Kuna
toode sobib mitmesuguste tééprotseduuride jaoks, sobib see ka vaigust laminaatide (kuum-/pressimeetod) ning lihiajaliste, keskmise
ajaga ja pikaajaliste ajutiste materjalide jaoks, samuti hambaproteeside kinnitamiseks modelleerimisvalu raamistikule (kilmmeetod).
PMMA-laminaatmaterjal SR Ivocron voimaldab reprodutseerida koiki 20 Chromascopi ja Gingiva roosa toone.

Toote nimetus Toote kirjeldus

SR Ivocron Opaquer Metallraamistike maskeerimine ja aluse tooni kohandamine

SR Ivocron Dentin Metallraamistike lamineerimine; Uksikute kroonide ja sildade valmistamine;
hambaproteeside muutmine

SR Ivocron Incisal Metallraamistike malumispindade ja Idikepindade lamineerimine; Uksikute kroonide ja
sildade valmistamine, hambaproteeside muutmine

SR Ivocron Gingiva Metallraamistike igemeosa lamineerimine, Uksikute kroonide ja sildade valmistamine

SR Ivocron Intensiv Intensiivsed pulbritoonid, mis on mdeldud jargmisest valmistatud restauratsioonide tooni
viimistlemiseks SR Ivocron. Need voimaldavad looduslikke omadusi reprodutseerida.

SR Ivocron Opaquer Liquid Segamisvedelik, mis on spetsiaalselt koordineeritud tootega SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Segamisvedelik kilmmeetodi (valamismeetodi) jaoks

SR Ivocron Hot Liquid Segamisvedelik kuummeetodi (kihitehnika) jaoks

SR Ivocron Press Liquid Segamisvedelik pressimeetodi (kolvimeetodi) jaoks

Tehnilised andmed

SR Ivocron on PMMA-p6hine krooni ja silla lamineerimise materjal, mille tGip on 2 ja klass 1 (IS0 10477:2020), millel on jargmised
mehaanilised omadused:

Omadused Spetsifikatsioon'
Paindetugevus >50 MPa
Veeimavus =40 pg/mm?
Lahustuvus <75 pg/mm?

'vastavalt ISO 10477:2020

Naidustused

- Esi-ja tagahammaste puuduv hambastruktuur

- 0saline hambutus eesmises vai tagumises piirkonnas
- Taielik hambutus

Kasutusvaldkonnad:

Kilmmeetod (valamismeetod)

— Luhiajaliste ja keskmise ajaga ajutiste restauratsioonide jaoks

- Lihvitud hambaproteeside kinnitamine modelleerimisvalu raamistikule
- Hambaproteeside parandamine

- Metallraamistike maskeerimine ja aluse tooni kohandamine



Kuumtehnika (kihitehnika), pressimeetod (kolvimeetod)
- Kroonijasilla lamineerimise tehnika
- Metallraamistike maskeerimine ja aluse tooni kohandamine
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Tooni muutmine ja kohandamine
- Dentiini-, I6ikepinna- ja igemematerjali kohandamine ning tooni muutmine

Vastundidustused
Toote kasutamine on vastundidustatud, kui patsient on selle mis tahes koostisosa suhtes teadaolevalt allergiline.

Kasutuspiirangud
- LBplikku restauratsiooni ei tohi kasutada korduvalt.
- Eitohi asetada otse suu6dnde.

Korvaltoimed
Praegu ei ole kdrvaltoimeid teada.

Koostoimed
Praegu ei ole koostoimeid teada.

Kliiniline kasu

- Malumisfunktsiooni taastamine
- Esteetiline restauratsioon

Koostis

- SR Ivocroni pulbrid (dentiini, Idikepinna, igeme, intensiivne)
PMMA, dibensouiilperoksiid
Anorgaaniliste taiteainete kogusisaldus: 0,02-0,6% massist
Anorgaaniliste tditeainete osakeste suurus: 0,02-0,8 um

- SR Ivocroni pulber (opaaker)
KopolUimeer, Ti02, PMMA, raudoksiid, dibensoUulperoksiid
Anorgaaniliste tditeainete kogusisaldus: 58-62% massist
Anorgaaniliste taiteainete osakeste suurus: 0,05-0,8 pm

- Vedelik SR Ivocron Cold
MMA, EGDMA, TEGDMA

- Vedelik SR Ivocron Hot
MMA, TEGDMA

- Vedelik SR Ivocron Press
MMA, EGDMA

- Vedelik SR Ivocron Opaquer
MMA

2 Pealekandmine

MARKUS:

- Kasutage ainult peatiikis ,Kasutusotstarve" nimetatud siisteemi komponente.

- Tooni reguleerimiseks vdi kohandamiseks segage Idikepinna-, dentiini- ja igemematerjal intensiivse materjaliga.
- Kasutage sidusainena SR Linki.

- SR Ivocron Opaquer on isekdvastuv.

21 Valamismeetod (kiilmmeetod)

Ajutiste restauratsioonide valmistamine
Silikoonvdtme valmistamine

1. Valmistage toomudel.

2. Vahatage restauratsiooni.

3. Kontrollige vahajdljendite kuju ja funktsiooni.
4. Valmistage silikoonvoti.

Keetmine ja isoleerimine

Keetke vaha vilja.

Blokeerige mudeli 6dnsused. Kasutage roosat modelleerimisvaha.
Isoleerige mudel, kasutades eraldusvedelikku.

Laske mudelil 1 minuti jooksul kuivada.

Korrake etappe 3 kuni 4.

SRR

Dentiini- ja Idikepinnamaterjalide valamine ning poliimerisatsioon
MARKUS:
- Jargige jargmiseid t66tlemisparameetreid.

Segamissuhe Taina valmimise aeg Tooaeg temperatuuril Poliimerisatsioon
mahu jérgi grammides 23°C surveseadmes
1 0sa polimeeri: 19 polimeeri: 3-4 min u8min 2-6 baari
1 0sa monomeeri 0,83 g monomeeri 15 min
40-50°C




Segage materjali kummitopsis vastavalt esitatud toéétlemisparameetritele.
. Katke ja laske sellel seista vastavalt esitatud tootlemisparameetritele.
. Valage ettevalmistatud I6ikepinna materjal silikoonvétmesse.
. Laske sel seista.
. Taitke silikoonvoti ettevalmistatud dentiinimaterjaliga.
. Paigutage tdidetud silikoonvdti isoleeritud mudelile.
Kinnitage silikoonvoti ja mudel kummipaelaga.
. Asetage kinnitatud mudel surveseadmesse.
. Sooritage polimerisatsioon vastavalt esitatud tootlemisparameetritele.

Viimistlus ja poleerimine

Viimistlege puuride ja kummist poleerijate abil.

Sooritage restauratsioonide eelpoleerimine kitsekarvadest pintslite ja pimsskivi abil.

Poleerige restauratsioonid ldikivaks puuvillavatist puhvri ja Idiget andva poleerimisvahendi abil.

1
2
3
4
5
6
7.
8
9
1.
2
3

Lihvitud hambaproteeside tditmine ja kinnitamine modelleerimisvalu raamistikule
Silikoonvétme valmistamine

1. Lihvige hambaproteese, et sobitada need téémudeliga.

2. Kinnitage need vaha abil paigale.

3. Kontrollige oklusiooni.
4. Valmistage silikoonvoti.

Keetmine ja isoleerimine

1. Keetke vaha vdlja.

2. Blokeerige mudeli 66nsused. Kasutage roosat modelleerimisvaha.
3. Isoleerige mudel, kasutades eraldusvedelikku.
4. Laske mudelil 1 minuti jooksul kuivada.
5. Korrake etappe 3 kuni 4.
Monomeeri kasutamine

1. Karestage hammaste basaalpiirkondi.

2. Pange karestatud hambad tagasi silikoonvotmesse.
3. Niisutage hambaid monomeeriga.

Raamistiku ettevalmistamine

1. Toodelge raamistikku, kasutades Al,0, (80-100 um) 2-3 baari réhu juures.
2. Lihvimistolmu eemaldamiseks koputage.

3. Valikuline: niisutage raamistikku sidusainega.

4. Laske raamistikul 3 minutit kuivada.

Opaakeri pealekandmine ja poliimeriseeruda laskmine

1. Segage opaaker opaakeri segamisvedelikuga.

2. Katke segu ja laske sellel 2-3 minutit seista.

3. Kandke opaaker peale.

4. Laske 15 minuti jooksul poliimeriseeruda.

5. Enne jatkamist kontrollige, kas opaaker on tdielikult kdvastunud.

Dentiini- ja Idikepinnamaterjalide valamine ning poliimerisatsioon
MARKUS:

- Hammastevaheliste kohtade tooni reguleerimiseks segage I6ikepinna- ja dentiinimaterjali suhtega 1: 1.

- Jargige jargmiseid tootlemisparameetreid.

Segamissuhe Taina valmimise aeg Tooaeg temperatuuril
mahu jargi grammides 23°C
1 0sa polimeeri : 1g polimeeri: 3-4 min u8min
1 0sa monomeeri 0,83 g monomeeri

Segage materjali kummitopsis vastavalt esitatud tédtlemisparameetritele.
Katke ja laske sellel seista vastavalt esitatud téotlemisparameetritele.
Valage ettevalmistatud materjal silikoonvétmesse.

Paigutage taidetud silikoonvoti isoleeritud mudelile.

Kinnitage silikoonvoti ja mudel kummipaelaga.

Asetage kinnitatud mudel surveseadmesse.

Sooritage polimerisatsioon vastavalt esitatud tootlemisparameetritele.

Noorswn =

Viimistlus ja poleerimine

1. Viimistlege puuride ja kummist poleerijate abil.

2. Sooritage restauratsioonide eelpoleerimine kitsekarvadest pintslite ja pimsskivi abil.

3. Poleerige restauratsioonid Idikivaks puuvillavatist puhvri ja ldiget andva poleerimisvahendi abil.

Poliimerisatsioon
surveseadmes

2-6 baari
15 min
40-50°C



2.2 Kihitehnika (kuummeetod)

Raamistiku kujundamine

1. Silla palataalsete, Idikepinna ja malumispinna alade valmistamiseks kasutage metalli.
2. Lisage lamineeritavale pinnale mehaanilised retentsioonid.

Blokeerimine ja isoleerimine

1. Kastke mudel 5 minutiks vette.

2. Blokeerige mudeli 06nsused. Kasutage roosat modelleerimisvaha.
3. Isoleerige mudel, kasutades eraldusvedelikku

. Laske mudelil 1 minuti jooksul kuivada.

5. Korrake etappe 3 kuni 4.

2
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Raamistiku ettevalmistamine

1. Toodelge raamistikku, kasutades Al,0, (80-100 um) 2-3 baari réhu juures.
. Lihvimistolmu eemaldamiseks koputage.

3. Valikuline: niisutage raamistikku sidusainega.

. Laske raamistikul 3 minutit kuivada.

4,

Opaakeri pealekandmine ja poliimeriseeruda laskmine

1. Segage opaaker opaakeri segamisvedelikuga.

2. Katke sequ ja laske sellel 2-3 minutit seista.

3. Kandke opaaker peale.

4. Laske 15 minuti jooksul polimeriseeruda.

5. Enne jatkamist kontrollige, kas opaaker on tdielikult kdvastunud.

Loikepinna- ja dentiinimaterjalide kihistamine ning poliimerisatsioon

MARKUS:
- Jargige jargmiseid tootlemisparameetreid.

Segamissuhe Taina valmimise aeg Tooaeg temperatuuril Poliimerisatsioon
surveseadmes
mahu jargi grammides mudeliga ilma mudelita
1-15 osa polimeeri: = 1-15 g polimeeri: 2-3min 8-25 min 2-6 baari 2-6 baari
1,5 0sa monomeeri 1,25 g monomeeri 25-30 min 10 min
100°C 120°C

Segage materjalid kummitopsis vastavalt esitatud té6tlemisparameetritele.
Katke ja laske neil seista vastavalt esitatud té6tlemisparameetritele.

Looge ettevalmistatud materjalidest kihid.

Sooritage pollimerisatsioon vastavalt esitatud tootlemisparameetritele.
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Viimistlus ja poleerimine

1. Viimistlege puuride ja kummist poleerijate abil.

2. Sooritage restauratsioonide eelpoleerimine kitsekarvadest pintslite ja pimsskivi abil.

3. Poleerige restauratsioonid ldikivaks puuvillavatist puhvri ja Idiget andva poleerimisvahendi abil.

2.3 Kolvimeetod (pressimeetod)

Raamistiku kujundamine

1. Silla palataalsete, Idikepinna ja malumispinna alade valmistamiseks kasutage metalli.
2. Lisage lamineeritavale pinnale mehaanilised retentsioonid.

Raamistiku ettevalmistamine

1. Toodelge raamistikku, kasutades Al,0, (80-100 um) 2-3 baari réhu juures.
2. Lihvimistolmu eemaldamiseks koputage.

3. Valikuline: niisutage raamistikku sidusainega.

4. Laske raamistikul 3 minutit kuivada.

Opaakeri pealekandmine ja poliimeriseeruda laskmine

1. Segage opaaker opaakeri segamisvedelikuga.

2. Katke segu ja laske sellel 2-3 minutit seista.

3. Kandke opaaker peale.

4. Laske 15 minuti jooksul polimeriseeruda.

5. Enne jatkamist kontrollige, kas opaaker on taielikult kdvastunud.
M
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odelleerimine ja valuvormi moodustamine
Valmistage laminaat, kasutades hambavarvi vaha.
Asetage vahatatud restauratsioon kolbi, kasutades hambaravis kasutatavat kivi. -

MARKUS:
- Asetage restauratsioon 25-30° nurga alla. Veenduge, et restauratsioonile oleks
proksimaalne juurdepaas.

Keetmine ja isoleerimine

1. Keetke vaha valja.

2. lIsoleerige soojad kipsiosad eraldusvedelikuga.
3. Laske 1 minuti jooksul kuivada.

4. Korrake etappe 2 kuni 3.




Monomeeri kasutamine
Niisutage paljastatud opaakerit monomeeriga.

Dentiinimaterjali pressimine

MARKUS:

- Segage dentiinimaterjali viskoosse konsistentsi saavutamiseni.
- drgige jargmiseid tootlemisparameetreid.

Segamissuhe Taina valmimise aeg Todaeg temperatuuril Poliimerisatsioon kokkusurumise
23°C raami kolvis
mahu jargi grammides Uksik kroon Sild
2,5 0sa polimeeri: 2,5 g polimeeri: 2-3min 8-10 min 1. Asetage kilma 1. Kuumutage uuesti
1 0sa monomeeri 0,83 g monomeeri vette. 30 minutit vees
2. Keetke 30 minutit. temperatuuril
3. Laske aeglaselt 70 °C.
jahtuda. 2. Keetke 30 minutit.
3. Laske aeglaselt
jahtuda.

1. Segage materjali kummitopsis vastavalt esitatud té6tlemisparameetritele.
2. Katke ja laske sellel seista vastavalt esitatud té6tlemisparameetritele.
3. Eelsoojendage Ulemist kolvipoolt keevas vees.

MARKUS:
- Valtige isoleeritud pinna kokkupuudet veega.

Kandke ettevalmistatud materjal peale.

Katke plastkilega.

Asetage eelsoojendatud Ulemine kolvipool alumisele poolele.
Avaldage kolvile rdhku 2 t ulatuses.

Laske réhu all jahtuda.
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Loikepiirkonna vahendamine

1. Avage kolb

2. Eemaldage plastkile.

3. Faasige hambaravimaterjali terava instrumendiga.

Léikepiirkonna materjali pressimine ja poliimerisatsioon

MARKUS:

- Segage loikepiirkonna materjali viskoosse konsistentsi saavutamiseni.
- Jargige jargmiseid tootlemisparameetreid.

Segamissuhe Taina valmimise aeg Todaeg temperatuuril Poliimerisatsioon kokkusurumise
4 raami kolvis.
mahu jargi grammides Uksik kroon Sild
2 osa polimeeri: 2 g polimeeri: 3-4 min 8-10 min 1. Asetage kilma 1. Kuumutage uuesti
1 0sa monomeeri 0,83 g monomeeri vette. 30 minutit vees
2. Keetke 30 minutit. temperatuuril
3. Laske aeglaselt 70°C.
jahtuda. 2. Keetke 30 minutit.
3. Laske aeglaselt
jahtuda.

1. Segage materjali kummitopsis vastavalt esitatud té6tlemisparameetritele.
2. Katke ja laske sellel seista vastavalt esitatud téétlemisparameetritele.
3. Eelsoojendage ulemist kolvipoolt keevas vees.

MARKUS:
- Viltige isoleeritud pinna kokkupuudet veega.

. Kandke ettevalmistatud materjal peale.

. Katke plastkilega.

. Asetage eelsoojendatud tlemine kolvipool alumisele poolele.

Avaldage kolvile réhku 1,5 t ulatuses.

. Laske rohu all jahtuda.

. Sooritage polUmerisatsioon vastavalt esitatud tootlemisparameetritele.

Viimistlus ja poleerimine

Viimistlege puuride ja kummist poleerijate abil.

Sooritage restauratsioonide eelpoleerimine kitsekarvadest pintslite ja pimsskivi abil.

Poleerige restauratsioonid ldikivaks puuvillavatist puhvri ja Idiget andva poleerimisvahendi abil.
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Restauratsiooni paigaldamine

MARKUS:

- Paigaldamise voib sooritada ainult hambaarst.

- Raamistikuga toestatud restauratsioonide paigaldamisel jargige raamistikumaterjali kasutusjuhendit.
Soltuvalt restaureerimise tllbist paigutage see kas ajutise, tavaparase, kleepuva vai isekleepuva kinnitusprotseduuri abil.



3 Ohutusteave

- Tootega seotud tdsiste vahejuhtumite korral vdtke (ihendust tootjaga Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, www.ivoclarcom ja teie vastutava padeva asutusega.

- Kehtivad kasutusjuhised ja simbolite selgitused on saadaval veebisaidil: www.ivoclarcom/elFU

- Kehtiv ohutuse ja Kliinilise toimivuse kokkuvdte (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) on saadaval veebisaidil
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- PBhi-UDI-DI: 76152082ACOMPO02LE

Hoiatused

- Jargige ohutuskaarti (Safety Data Sheet, SDS) (saadaval veebisaidil Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Jargida tuleb koigil esmapakenditel ja siltidel esitatud ohutusmarkusi.

- Vedelik SR Ivocron Opaquer, samuti vedelikud Cold, Hot ja Press sisaldavad metiilmetakrilaati. MMA on drritav ja vaga tuleohtlik
(leekpunkt: 10 °C).

- Arge hingake aure sisse.

- Kokkupuude polimeriseerimata materjaliga vdib mdjuda veidi arritavalt ja phjustada tlitundlikkust metakrilaatide suhtes. Materjal
arritab silmi, hingamiselundeid ja nahka.

- Tavapdrased meditsiinilised kindad ei kaitse metakrilaatide arritava toime eest.

- Arge hingake lihvimistolmu sisse.

Utiliseerimisteave
Jarelejadanud materjalid voi eemaldatud restauratsioonid tuleb dra visata vastavalt siseriiklikele digusaktidele.

Jaakriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga suuddnes kaasnevad teatud riskid.

Esinevad jargmised teadaolevad kliinilised jadkriskid.

- Krooni- ja lamineerimismaterjali Ishenemine, mdra v&i kadumine v&ib pdhjustada materjali tahtmatu allaneelamise vai sissehingamise
ja tingida uue hambaravi vajaduse.

4 Sailivusaeg ja hoiustamine

- Pulbrite ja segamisvedelike sailitustemperatuur: 2-28 °C

- Hoidke varjul otsese pdikesevalguse eest.

- Aegumiskuupdev: vaadake marget pudelitel ja pakenditel.

- Arge kasutage toodet parast aegumiskuupaeva moddumist.

- Kontrollige enne kasutamist, et pakend ja toode on kahjustamata ja kasutamata. Kahtluse korral votke Gihendust tootjaga
Ivoclar Vivadent AG voi kohaliku midgipartneriga.

5 Lisateave
Hoidke materjali lastele kattesaamatus kohas!

Materjalid on vélja totatud k ainult hamb K; isel tuleb rangelt jargida k j id. Vastutus ei kehti kahj korral, mis tulenevad juhiste vdi
ettenahtud kasutusala eiramisest. Kasutaja vastutab toote sobivuse katsetamise ja kasutamise eest eesmarkidel, mis pole juhendis sdnaselgelt valja toodud.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Paredzéta lietosana
Paredzetais noluks

Pagaidu un fikseto kronu un tiltu izgatavosana, izmantojot veniru metala sakauséjuma ietvarus, ka art bez ietvariem. Sveku zobu un
protéZu pamatmaterialu modifikacija.

Pacientu mérkgrupa

- Pacienti ar pastavigajiem zobiem

- Pieaugusi pacienti ar zobu implantiem
- Pieaugusi pacienti bez zobiem

Paredzetie lietotaji
~ Zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavo3ana zobarstniecibas laboratorija)
~  Zobarsti (kliniska procedara)

Tpasa apmaciba
Tpa%a apmaciba nav nepiecie$ama.

Lietodana
LietoSanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

SR Ivocron ir augstas kvalitates PMMA veniru materials kronu un tiltinu metodei, ka art pagaidu restauraciju izgatavosanai. Ta ka produkts
ietver plasu darba proceduru klastu, tas ir piemerots sveku veniru izgatavo$anai (karstuma/iespie3anas metode) un islaicigam, vidéja
termina un ilgtermina pagaidu restauracijam, ka ari zobu protéZu nostiprinasanai uz modeJu liesanas ietvariem (aukstuma metode).
PMMA veniru materials SR Ivocron Jauj atveidot visus 20 Chromascop tonus un Gingiva pink.

Produkta nosaukums Produkta apraksts

SR Ivocron Opaquer Metala ietvaru maskésana un pamata tona pielagosana

SR Ivocron Dentin Veniru izgatavoSana no metala ietvariem; atsevisku kronu un tiltinu izgatavosana; zobu
protézu modifikacija

SR Ivocron Incisal Veniru izgatavosana no metala ietvaru okluzalajam un incizalajam zonam; atsevisku kronu
un tiltinu izgatavo3ana; zobu protézu modifikacija

SR Ivocron Gingiva Veniru izgatavoSana no metala ietvaru smaganu dajam, atsevisku kronu un tiltinu
izgatavosana

SR Ivocron Intensiv Intensivi pulvera toni, lai pielagotu toni restauracijam, kas izgatavotas no SR Ivocron. Tie Jauj
reproducét dabiskas Tpasibas.

SR Ivocron Opaquer Liquid Jauksanas Skidrums ir pasi saskanots ar SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid Jauk3anas 3kidrums aukstuma metodei (ielie3anas metodei)

SR Ivocron Hot Liquid Jauk$anas skidrums karstajai metodei (parklasanas metodei)

SR Ivocron Press Liquid Jauk$anas skidrums iespieSanas metodei (atlie3anas metode)

Tehniskie dati

SR Ivocron ir krona un tiltinu veniru materials uz PMMA bazes 2 un klase 1 (IS0 10477:2020) ar $3dam mehaniskajam ipasibam:

Tpasibas Specifikacija’
Lieces izturiba >50 MPa

Udens absorbcija =< 40 ug/mmé
Skidiba <75 pg/mm?

'saskana ar IS0 10477:2020

Indikacijas

- TrUkstoSa zoba struktUra prieksejos un aizmuguréjos zobos
- Dalgjs zobu trikums priek$€jo un aizmuguréjo zobu regiona
- Pilnigs zobu trukums

Lietosanas jomas:

Aukstuma metode (ielie3anas metode)

- Istermina un vidgja termina pagaidu restauracijam

— Noslipétu zobu protézu nostiprinasana uz modela atlgjuma ietvara
- Zobu protézu labosana

- Metala ietvaru maskésana un pamata tona pielagosana



Karstuma metode (parklasanas metode), iespiesanas metode (atliesanas metode)
~ Krona un tiltina venira izgatavosanas metode
- Metala ietvaru maskésana un pamata tona pielagosana

Tona modifikacija un detalu pievienosana

- Detalu pievienoSana dentina, priekszobu vai smaganu materialam un tonu modifikacija

Kontrindikacijas

Produkta izmantoSana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam ir alerdija pret kadu no produkta sastavdalam.

LietoSanas ierobezojumi

- Pabeigto restauraciju nedrikst lietot atkartoti.
- Nelietot tiesi mutes dobuma.

Blakusiedarbibas
Lidz Sim nav zinamas nekadas blakusiedarbibas.

Mijiedarbibas
Lidz $im nav zinamas nekadas mijiedarbibas.

Kfiniskie ieguvumi
- Kos|asanas funkcijas atjaunosana
- Estéetiskas formas atjaunosana

Sastavs

- SR Ivocron pulveri (dentins, incizalas zonas, smaganas, intensivi)
PMMA, dibenzoilperoksids
Nearganiskie pildmateriali kopa veido 0,02-0,6 masas %
Neaorganisko pildvielu dalinu izmérs: 0,02-0,8 um

- SR Ivocron pulveris (retu$étajs)
Kopolimers, Ti02, PMMA, dzelzs oksids, dibenzoilperoksids
Neorganiskie pildmateriali kopa veido: 58-62 masas %.
Neorganisko pildvielu dajinu izmérs: 0,05-0,8 um

- SR Ivocron aukstais Skidrums
MMA, EGDMA, TEGDMA

- SR Ivocron karstais Skidrums
MMA, TEGDMA

- SR Ivocron iespiesanas Skidrums
MMA, EGDMA

- SR Ivocron Opaquer $kidrums
MMA

2 LietoSana

NEMIET VERA:

- lzmantojiet tikai tos sisttmas komponentus, kas minéti nodala “Paredzétais lietojums".

- Lai pielagotu toni vai pievienotu detalas, sajauciet priek$zobu, dentina un smaganu materialus ar intensivu materialu.
- lzmantojiet SR Link ka saistvielu.

- SR Ivocron Opaquer ir pascietéjoss.

21 lelieSanas metode (aukstuma metode)
Pagaidu restauraciju izgatavosana

Silikona nospieduma izgatavosana

1. lzgatavojiet darba modeli.

2. lzveidojiet restauracijas vaska modeli.

3. Parbaudiet vaska restauracijas formu un funkciju.
4. lzgatavojiet silikona nospiedumu.

Izkausésana un izolésana

Izkauséjiet vasku.

Blokejiet modela griezumus. lzmantojiet roza modelésanas vasku.
Izolgjiet modeli, izmantojot atdalisanas skidrumu.

Laujiet modelim noZat 1 mindti.

Atkartojiet 3.-4. darbibu.

SRR

Dentina un incizalo materialu lieSana un polimerizacija

NEMIET VERA:
- leverojiet $adus apstrades parametrus:

Maisijuma proporcijas Laiks idz Veidosanas laiks Polimerizacija spiediena
péc tilpuma g miklas konsistencei 23 °C temperatara aparata
1dala poliméra: 1g poliméra: 3-4 mindtes aptuveni 8 mindtes 2-6 bari
1 daja monoméra 0,83 ml monoméra 15 minates
40-50°C




Samaisiet materialu gumijas kriizé atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
Parklajiet un atstajiet neskartu atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
lelejiet sagatavoto incizalo materialu silikona nospieduma.

Atstajiet neskartu.

Uzpildiet silikona nospiedumu ar sagatavoto dentina materialu.

Parvietojiet piepildrto silikona nospiedumu uz izoleta modela.

Imobilizgjiet silikona nospiedumu un modeli ar gumijas lenti.

levietojiet imobilizeéto nospiedumu spiediena aparata.

Polimerizgjiet atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.

lipéSana un pulésana
Slipésana ar urbjiem un gumijas pulétajiem.
. Nopuléjiet restauracijas ar kazas matu sukam un pumeku.
. Nopulgjiet restauracijas ar vates buferiem un ipasi spidigu pulésanas lidzekli, lidz tas ir Joti spidigas.

1
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Noslipétu zobu protéZu aizpildisana un nostiprinasana uz modela atléjuma ietvara
Silikona nospieduma izgatavosana

1. Noslipgjiet protézu zobus, lai tie atbilstu darba modelim.

2. Nostipriniet tos ar vasku.

3. Parbaudiet sakodienu.
4. lzgatavojiet silikona nospiedumu.

Izkausésana un izolésana

1 Izkausejiet vasku.

2. Blokejiet modea griezumus. Izmantojiet roza modeléSanas vasku.
3. Izolgjiet modeli,izmantojot atdalisanas skidrumu.
4. Laujiet modelim nozit 1 minGti.
5. Atkartojiet 3.-4. darbibu.
Monoméra uzklasana

1. Padariet zobu bazalas zonas raupjakas.
2. Nomainiet raupjos zobus silikona atsléga.
3. Samitriniet zobus ar monomeru.

letvara kondicionésana

1. Apstradajiet ietvaru ar Al,0; (80-100 um) ar 2-3 baru spiedienu.
2. Viegli piesitiet, lai notiritu slipésanas putek]us.

3. Papildiespéja: samitriniet ietvaru ar saistvielu.

4. laujiet ietvaram noZut 3 mintes.

Retusétaja uzklasana un ta polimerizésana

Sajauciet retusetaju ar ta jaukSanas skidrumu.

Parklajiet maisijumu un atstajiet to uz 2-3 minatem.
Uzklajiet retusetaju.

Laujiet polimerizéties 15 minutes.

Pirms turpinat, parbaudiet, vai retusétajs ir pilniba sacietéjis.

SN

Dentina un incizalo materialu lieSana un polimerizacija

NEMIET VERA:

- Lai pielagotu toni starpzobu zonas, sajauciet incizalos un dentina materialus attieciba 1:1.
- leverojiet $adus apstrades parametrus:

Maistjuma proporcijas Laiks lidz miklas Veidosanas laiks 23 °C
péc tilpuma g konsistencei temperatura
1dala polimera: 1gpoliméra: 3-4 minutes aptuveni 8 minutes
1 dala monomera 0,83 mI monomeéra

Samaisiet materialu gumijas kriize atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
Parklajiet un atstajiet neskartu atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
lelejiet sagatavoto materialu silikona nospieduma.

Parvietojiet piepildrto silikona nospiedumu uz izoleta modela.

Imobilizgjiet silikona nospiedumu un modeli ar gumijas lenti.

levietojiet imobilizeto nospiedumu spiediena aparata.

Polimerizgjiet atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.

lipéSana un pulésana

Slipésana ar urbjiem un gumijas pulétajiem.

Nopulgjiet restauracijas ar kazas matu sukam un pumeku.

Nopuléjiet restauracijas ar vates buferiem un ipasi spidigu pulesanas lidzekli, lidz tas ir Joti spidigas.

LN = NO O WON S

Polimerizacija spiediena
aparata

2-6 bari
15 minutes
40-50°C



2.2 Parklasanas metode (karstuma metode)

letvara veidoSana

1. lzmantojiet metalu, lai izgatavotu tilta aukslgju, priekSzobu un sakodiena zonas.
2. Pievienojiet mehaniskus stipringjumus venira virsmai.

Blokésana un izolésana

legremdgjiet modeli tdent uz 5 minatém.

2. Blokejiet modela griezumus. Izmantojiet roza modelésanas vasku.
3. Izolgjiet modeli,izmantojot atdalisanas skidrumu.

4. Laujiet modelim nozGt 1 minQti.

5. Atkartojiet 3.-4. darbibu.

letvara kondicionésana

1. Apstradajiet ietvaru ar Al,0; (80-100 um) ar 2-3 baru spiedienu.
2. Viegli piesitiet, lai notiritu slipéSanas putek|us.

3. Papildiesp€ja: samitriniet ietvaru ar saistvielu.

4. laujiet ietvaram noZut 3 mindtes.

Retusétaja uzklasana un ta polimerizésana

1. Sajauciet retusetaju ar ta jaukSanas skidrumu.

Parklajiet maisijumu un atstajiet to uz 2-3 minutem.
Uzklajiet retusetaju.

Laujiet polimerizéties 15 mindtes.

Pirms turpinat, parbaudiet, vai retusétajs ir pilniba sacietgjis.

BENFXIN

Incizalo un dentina materialu slano$ana un polimerizesana
NEMIET VERA:
- leverojiet $adus apstrades parametrus:

Maisijuma proporcijas Laiks lidz miklas Veido3anas laiks Polimerizacija
konsistencei 23 °C temperatira spiediena aparata
péc tilpuma g ar modeli bez modeja
1-15 dajas poliméra: | 1-15 g poliméra: 2-3 minutes 8-25 mindtes 2-6 bari 2-6 bari
1,6 dajas monomera 1,25 g monomeéra 25-30 minUtes 10 mindtes
100°C 120°C

1. Samaisiet materialus gumijas krliz€ atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
2. Parkljiet un atstajiet neskartus atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.

3. Uzklgjiet sagatavotos materialus.

4. Polimerizéjiet atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.

Slipésana un puléSana

1. Shipésana ar urbjiem un gumijas pulétajiem.

2. Nopulgjiet restauracijas ar kazas matu sukam un pumeku.

3. Nopuléjiet restauracijas ar vates buferiem un ipasi spidigu pulésanas [idzekli, lidz tas ir |oti spidigas.
2.3 Atliesanas metode (iespieSanas metode)

letvara veidosana

1. Izmantojiet metalu, lai izgatavotu tilta auksléju, priekSzobu un sakodiena zonas.

2. Pievienojiet mehaniskus stipringjumus venira virsmai.

letvara kondicionésana

1. Apstradajiet ietvaru ar Al,Q, (80-100 um) ar 2-3 baru spiedienu.
2. Viegli piesitiet, lai notiritu slipésanas putek]us.

3. Papildiesp€ja: samitriniet ietvaru ar saistvielu.

4. laujiet ietvaram noZat 3 mindtes.

Retusétaja uzklasana un ta polimerizésana

1. Sajauciet retusetaju ar ta jauksanas skidrumu.

2. Parkljiet maisijumu un atstajiet to uz 2-3 minatém.

3. Uzklgjiet retusetaju.

4. laujiet polimerizeties 15 minutes.

5. Pirms turpinat, parbaudiet, vai retusetajs ir pilniba sacietgjis.
Modelé$ana un iegul$ana

1. lzveidojiet veniru, izmantojot zobu krasas vasku.

2. leguldiet vaskoto restauraciju kolba, izmantojot zobu akmeni.

NEMIET VERA:
- Novietojiet restauraciju 25-30° lenki. Parliecinieties, vai restauracija nodrosina proksimalu piekjuvi.

Izkausé3ana un izolésana

1. lzkausegjiet vasku.

2. Izolgjiet siltas gipsa puses ar atdalosu Skidrumu.
3. Laujiet 1 mindti nozat.

4. Atkartojiet 2.-3. darbibu.

Monomeéra uzklasana
Samitriniet atklato retusétaju ar monomeru.



Dentina materiala iespiesana

NEMIET VERA!

- Sajauciet dentina materialu lidz viskozai konsistencei.
- leverojiet $adus apstrades parametrus:

Maisijuma proporcijas Laiks Iidz miklas Veidosanas laiks Polimerizacija kolba
konsistencei 23 °C temperatira fiksacijas rami
péc tilpuma g Atsevisks kronis Tilts
25 dalas poliméra: 25 g poliméra: 2-3 minltes 8-10 mindtes 1. levietojiet auksta | 1. Uzsildiet 70 °C silta
1 daJa monomeéra 0,83 g monomeéra udent. udent 30 minadtes.
2.Variet 30 minutes. | 2.Variet 30 minutes.
3. Laujiet lenam 3. Laujiet Ienam
atdzist. atdzist.

1. Samaisiet materialu gumijas krizé atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
2. Parklajiet un atstajiet neskartu atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
3. Uzkarsgjiet augsejo kolbas pusi varosa Gdent.

NEMIET VERA:
- lzvairieties no izolétas virsmas saskares ar ddeni.

Uzklgjiet sagatavoto materialu.

Parklajiet ar plastmasas plévi.

Uzlieciet uzkarséto augsejo kolbas pusi uz apaksgjas puses.
Kolbai pielieciet 2 t spiediena.

|aujiet atdzist zem spiediena.

@~ oo

Incizala laukuma samazinasana
1. Atveriet kolbu.
2. Nonemiet plastmasas plévi.
3. Noslipgjiet zobu materialu ar asu instrumentu.

Incizala materiala iespie$ana un polimerizacija
NEMIET VERA:

- Samaisiet incizalo materialu lidz viskozai konsistencei.
- leverojiet $adus apstrades parametrus:

Maisijuma proporcijas Laiks lidz miklas VeidoSanas laiks Polimerizacija kolba
konsistencei 23 °C temperatira fiksacijas rami.
péc tilpuma g Atsevisks kronis Tilts
2 dalas polimera: 2 g poliméra: 3-4 mindtes 8-10 mindtes 1. levietojiet auksta | 1. Uzsildiet 70 °C silta
1 daja monoméra 0,83 g monomeéra adent. adeni 30 mindtes.
2. Variet 30 minates. 2. Variet 30 minates.
3. Laujiet IEnam 3. Laujiet IEnam
atdzist. atdzist.

1. Samaisiet materialu gumijas kriz€ atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
2. Parklgjiet un atstajiet neskartu atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
3. Uzkarsegjiet augsejo kolbas pusi varosa tdent.

NEMIET VERA! Izvairieties no izol&tas virsmas saskares ar tdeni.

4. Uzklajiet sagatavoto materialu.

5. Parklgjiet ar plastmasas plévi.

6. Uzlieciet uzkarséto augsejo kolbas pusi uz apaksejas puses.

7. Kolbai pielieciet 15 t spiediena.

8. laujiet atdzist zem spiediena.

9. Polimerizgjiet atbilstosi noraditajiem apstrades parametriem.
N
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lipéSana un pulésana

. Shipésana ar urbjiem un gumijas pulétajiem.

. Nopuléjiet restauracijas ar kazas matu sukam un pumeku.
. Nopulgjiet restauracijas ar vates buferiem un Tpasi spidigu pulésanas Iidzekli, lidz tas ir Joti spidigas.

Restauracijas ievietosana

NEMIET VERA:

- levietoSanu veic tikai zobarsts.

- levietojot restauracijas ar ietvaru, ievérojiet ietvara materiala lieto$anas instrukciju.

Atkariba no restauracijas veida ievietojiet to, izmantojot pagaidu, parasto, limes vai paslimejosa saistisanas materiala proceddru.



3 Informacija par drosibu

- Jasaistiba ar izstradajumu notiek batisks negadijums, sazinieties ar Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclarcom vai ar attiecigo vietgjo athildigo iestadi.

- Pasreizgja lietosanas instrukeija un simbolu skaidrojums ir pieejami timek]a vietné: www.voclarcom/elFU

- DroSuma un Kliniskas veiktspéjas kopsavilkumu (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) var iegit Eiropas medicinisko
ieridu datubazes (FUDAMED) vietng https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Pamata UDI-DI: 76152082ACOMP002LE

Bridinajumi

- levérojiet informaciju, kas sniegta drosibas datu lapa (DDL) (pieejama vietné Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- leverojiet drosibas noradijumus, kas minéti uz atseviskiem primarajiem iepakojumiem un etiketem.

- SR Ivocron Opaquer skidrums, ka art aukstuma, karstuma un iespiesanas skidrumi satur metilmetakrilatu. MMA ir kairinoss un viegli
uzliesmojoss (uzliesmo3anas temperatira: 10 °C).

- Neieelpojiet tvaikus.

- Saskare ar nepolimerizétu materialu var iedarboties ka viegls kairinatajs un radit sensibilizaciju ar metakrilatiem. Materials kairina acis,
elposanas organus un adu.

- Tirdznieciba pieejamie mediciniskie cimdi nepasarga no metakrilatu sensibilizéjosas iedarbibas.

- Neieelpojiet slipesanas putek]us.

Informacija par utilizaciju
Atlikusie uzkrajumi vai nonemtas restauracijas ir jautilize atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.

Atlikusie riski

Lietotajiem janem vera, ka jebkada darbibu veik3ana ar zobiem mutes dobuma ir saistita ar noteiktiem riskiem.

— Robi, plisumi vai kronu un veniru materialu fiksacijas zudums var izraisit nejausu norisanu vai ieelposanu un nepiecieSamibu veikt
atkartotu zobu arstésanu.

4 Uzglabasana un uzglabasanas laiks

- Pulveru un jauk$anas skidrumu uzglabasanas temperatdra: 2-28 °C.

- Sargat no saules gaismas.

- Deriguma termins: skatiet piezimi uz pudelém un iepakojuma.

- Produktu nedrikst lietot péc noradita deriguma termina.

- Pirms lietosanas parliecinieties, vai iepakojums un izstradajums ir neskarti un nav bojati. Ja rodas saubas, sazinieties ar Ivoclar Vivadent AG
vai vietgjo tirdzniecibas partneri.

5 Papildu informacija
Glabat bérniem nepieejama vieta!
Materials i paredzets izmantoSanai tikai zobarstnieciba. Apstrade ir javeic stingri saskana ar Helnéangs instrukeiju. Razotajs neuznemas nekadu atbildibu par bojajumiem, kas

radusies, ja nav ievéroti litoSanas instrukeijas sniegtie noradijumi vai paredzéta izmantosanas joma. So produktu izmantojot mérkiem, kas nav skaidri aprakstiti Sajas instrukeijas,
lietotajam ir pienakums parbaudit produkta piemerotibu un lietojamibu attiecigajiem merkiem.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed

1 Paskirtis
Numatomas tikslas

Laikiny ir fiksuoty vainikeéliy ir tilty gamyba laminuojant lydinio karkasus, taip pat be karkasy. Dervos kompozito danty ir danty protezy
pagrindo medziagy modifikavimas.

Pacienty tiksliné grupé

- Pacientai su nuolatiniais dantimis
Suauge pacientai su danty implantais

- Danty neturintys pacientai

Numatyti naudotojai

- Odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba odontologijos laboratorijose)
~ 0Odontologai (klinikiné procedura)

Specialusis mokymas
Specialusis mokymas nereikalingas.

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

SR Ivocron yra aukstos kokybés PMMA laminavimo medziaga vainikélio ir tilto technikai, taip pat laikinoms restauracijoms gaminti. Kadangi
gaminys pritaikytas jvairioms darbo proceddroms, jis tinka dervos laminagiy gamybai (karstoji/presavimo technika) bei trumpalaikiams,
vidutines trukmeés ir ilgalaikiams laikiniems gaminiams, taip pat danty protezy tvirtinimui ant modeliniy remy (3altoji technika).

PMMA laminavimo medZiaga SR Ivocron leidZia atkurti visus 20 ,Chromascop” atspalviy ir ,Gingiva" roZine.

Gaminio pavadinimas Gaminio aprasas

SR Ivocron Opaquer Metaliniy karkasy maskavimas ir pagrindo atspalvio koregavimas

SR Ivocron Dentin Metaliniy karkasy laminavimas, vienpusiy vainikéliy ir tilty gamyba; danty protezy,
modifikavimas

SR Ivocron Incisal Metaliniy karkasy sakandZio ir kandamojo krasto sri¢iy laminavimas; vienpusiy vainikéliy ir
tilty gamyba; danty protezy modifikavimas

SR Ivocron Gingiva Metaliniy karkasy danteny dalies laminavimas, vienpusiy kartneéliy ir tilty gamyba

SR Ivocron Intensiv Intensyviy atspalviy milteliai, skirti reguliuoti atspalviui restauracijy, pagaminty is SR
Ivocron. Jie leidZia atkurti natdralias savybes.

SR Ivocron Opaquer Liquid MaiSymo skystis, itin suderintas su SR Ivocron Opaquer

SR Ivocron Cold Liquid MaiSymo skystis Saltajai technikai (liejimo technika)

SR Ivocron Hot Liquid MaiSymo skystis karstajai technikai (sluoksniavimo technika)

SR Ivocron Press Liquid MaiSymo skystis presavimo technikai (kolby technika)

Techniniai duomenys

SR Ivocron yra PMMA pagrindo vainikélio ir tilto laminavimo medZiaga, kurios tipas 2 ir klase 1 (IS0 10477:2020) pasizymi Siomis
mechaninémis savybemis:

Savybés Specifikacija’
Atsparumas lenkimui >50 MPa

Vandens sugertis <40 pg/mm?
Tirpumas <75 pg/mm?

'Pagal IS0 10477:2020

Indikacijos

- TrUksta priekiniy ir galiniy danty struktiros

- Dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje
- VisiSkas edentulizmas

Naudojimo sritys:

Saltoji technika (liejimo technika)

= Trumpalaikiam ir vidutinés trukmeés laikinam restauravimui

- Nuslifuoty protezy danty tvirtinimas ant modelio karkaso

- Danty protezy taisymas

- Metaliniy karkasy maskavimas ir pagrindo atspalvio koregavimas



Karstoji technika (sluoksniavimo technika) preso technika (kolbos technika)
- Vainikélio ir tilto laminavimo technika
- Metaliniy karkasy maskavimas ir pagrindo atspalvio koregavimas

Seseliy modifikavimas ir charakterizavimas
- Dentino, kandamojo krasto ar danteny medZziagy charakterizavimas ir atspalviy modifikavimas

~
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Kontraindikacijos
Sio gaminio naudojimas kontraindikuotinas, jei pacientas yra alergiskas bet kokioms Sios medziagos sudétinéms dalims.

Naudojimo apribojimai
- Galutiné restauracija negali bUti naudojama pakartotinai.
- Netepkite tiesiai | burnos ertme.

Salutinis poveikis
Iki Siol nezinoma apie jokj Salutinj poveikj.

Saveikos
Iki Siol nezinoma apie jokias saveikas.

Klinikiné nauda
- Kramtymo funkcijos atkdrimas
- Estetinio vaizdo atkurimas

Sudétis
- SR Ivocron milteliai (dentinas, kandamasis krastas, dantenos, intensyvis)
PMMA, dibenzoilo peroksidas
Bendroji neorganiniy uzpildy dalis: 0,02-0,6 % svorio
Neorganinio uZpildo daleliy dydis: 0,02-0,8 um
- SR Ivocron milteliai (panaikinantys skaidruma)
Kopolimeras, Ti02, PMMA, geleZies oksidas, dibenzoilo peroksidas
Bendroji neorganiniy uzZpildy dalis: 58-62 % svorio
Nearganinio uZpildo daleliy dydis: 0,05-0,8 um
- SR Ivocron Cold Liquid
MMA, EGDMA, TEGDMA
- SR Ivocron Hot Liquid
MMA, TEGDMA
- SR Ivocron Press Liquid
MMA, EGDMA
- SR Ivocron Opaquer Liquid
MMA

2 Kaip naudoti

PASTABA:

- Naudokite tik skyriuje ,Paskirtis" paminétus sistemos komponentus.

- Norédami pritaikyti atspalvio reguliavima ar charakteristikas, sumaiSykite kandamojo krasto, dentino ir danteny medziagas su
intensyvia medZiaga.

- Naudokite ,SR Link" kaip riSamaja medZziaga.

- SR Ivocron Opaquer" kietéja savaime.

21  Liejimo technika (3altoji technika)

Laikiny restauracijy gamyba

Silikoninio rakto gamyba

1. Pagaminkite darbinj modelj.

2. Uzbaikite restauracija.

3. Patikrinkite vaskinio modelio forma ir veikima.
4. Pagaminkite silikoninj rakta.

Nutirpinimas ir izoliavimas

1. Nutirpinkite vaska.

2. Uztaisykite ant modelio esancius susiauréjimus. Naudokite rausva modeliavimo vaska.
3. Izoliuokite modelj atskiriamuoju skys¢iu.

4. Leiskite modeliui isdzitti 1 minute.

5. Pakartokite 3-4 veiksmus.

Dentino ir kandamojo krasto medziagy liejimas ir polimerizavimas

PASTABA:

- Atsizvelkite j Siuos apdorojimo parametrus:

MaiSymo santykis Laikas, kol medZiaga Darbo laikas 23 °C Polimerizavimas slégio
pagal tir g sutirSteja temperaturoje aparate
1 dalis polimero : 1gpolimero: 3-4 min. Apie 8 min. 2-6 barai
1 dalis monomero 0,83 g monomero 15 min.
40-50°C




Sumaidykite medziaga guminiame puodelyje pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
UZdenkite ir palikite pagal nurodytus apdorojimo parametrus.

Supilkite paruosta kandamojo krasto medziaga i silikoninj rakta.

Tegul nuseda.

UZpildykite silikoninj raktq paruosta dentino medziaga.

UZdékite uZpildyta silikoninj rakta ant izoliuoto modelio.

Imobilizuokite silikoninj rakta ir modelj gumine juosta.

|dékite imobilizuota modelj j slégio aparata.

Polimerizuokite pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
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Apdaila ir poliravimas

1. Apdailq atlikite graZtais ir guminiais poliravimo jrankiais.

2. IS anksto nupoliruokite restauracijas ozkos plauky Sepeciais ir pemza.

3. Poliruokite restauracijas iki blizgesio naudodami medvilninius Sveitiklius ir blizgiq poliravimo priemone.

Danty protezy apatiniy danty uzpildymas ir tvirtinimas ant modelio karkasy
Silikoninio rakto gamyba

1. Nuslifuokite danty protezy dantis, kad tilpty | darbinj modelj.

2. Pritvirtinkite juos vasku.

3. Patikrinkite sakandj.

4. Pagaminkite silikoninj rakta.

Nutirpinimas ir izoliavimas
1. Nutirpinkite vaska,
UZtaisykite ant modelio esancius susiauréjimus. Naudokite rausva modeliavimo vaska.
Izoliuokite modelj atskiriamuoju skys¢iu.
Leiskite modeliui i8dZiGti 1 minute.
Pakartokite 3-4 veiksmus.

Pasiurkstinkite danty pagrindo sritis.
Pakeiskite pasiurkstintus dantis silikoniniame rakte.

2
3
4
5
Monomero panaudojimas
1
2.
3. Sudrekinkite dantis monomeru.

Karkaso kondicionavimas

1. Apdorokite karkasa Al,05 (80-100 um) esant 2-3 bary slégiui.
2. Nuvalykite Slifavimo dulkes.

3. Pasirinktinai: sudrékinkite karkasa risamaja medziaga.

4. Leiskite karkasui isdZiuti 3 min.

Skaidruma panaikinancios medZiagos uztepimas ir leidimas jai polimerizuotis
Sumaisykite skaidruma panaikinanc¢ia medziagq su jos maisymo skysciu.
UZdenkite misinj ir palikite 2-3 min.

UZtepkite skaidruma panaikinancia medziaga.

Palikite polimerizuotis 15 min.

Pries tesdami patikrinkite, ar skaidruma panaikinanti medziaga visiskai sukietéjo.

SN

Dentino ir kandamojo krasto medziagy liejimas ir polimerizavimas

PASTABA:

- Norédami pakoreguoti atspalvj tarpdanciy srityse, sumaisykite kandamojo krasto ir dentino medZiaga santykiu 1:1.
- Atsizvelkite j Siuos apdorojimo parametrus:

Maisymo santykis Laikas, kol medZiaga Darbo laikas 23 °C Polimerizavimas slégio
pagal turj g sutirStéja temperaturoje aparate
1 dalis polimero : 1gpolimero: 3-4 min. Apie 8 min. 2-6 barai
1 dalis monomero 0,83 g monomero 15 min.
40-50°C

Sumaisykite medziaga guminiame puodelyje pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
UZdenkite ir palikite pagal nurodytus apdorojimo parametrus.

Paruo$tq medziaga supilkite i silikoninj rakta.

UZdékite uZpildyta silikoninj rakta ant izoliuoto modelio.

Imobilizuokite silikoninj rakta ir modelj gumine juosta.

|dékite imobilizuota modelj j slégio aparata.

Polimerizuokite pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
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Apdaila ir poliravimas

1. Apdaila atlikite graztais ir guminiais poliravimo jrankiais.

2. IS anksto nupoliruokite restauracijas ozkos plauky Sepeciais ir pemza.

3. Poliruokite restauracijas iki blizgesio naudodami medvilninius Sveitiklius ir blizgiq poliravimo priemone.



2.2 Sluoksniavimo technika (kar3toji technika)

Karkaso projektavimas

1. Tilto gomurio, kandamojo krasto ir sakandzio sritims gaminti naudokite metala.
2. Antlaminuojamo pavirsiaus uzdékite mechaninius sutvirtinimus.

Blokavimas ir izoliavimas

Modelj panardinkite | vandenj 5 minutéms.

UZtaisykite ant modelio esancius susiauréjimus. Naudokite rausva modeliavimo vaska.
Izoliuokite modelj atskiriamuoju skys¢iu.

Leiskite modeliui i8dZiGti 1 minute.

Pakartokite 3-4 veiksmus.

arkaso kondicionavimas

Apdorokite karkasa Al,0; (80-100 um) esant 2-3 bary slégiui.

Nuvalykite Slifavimo dulkes.

Pasirinktinai: sudrékinkite karkasa riSamaja medziaga.

Leiskite karkasui isdziuti 3 min.

kaidruma panaikinanéios medZiagos uZtepimas ir leidimas jai polimerizuotis
Sumaisykite skaidruma panaikinanc¢ia medziaga su jos maisymo skysciu.
UZzdenkite misinj ir palikite 2-3 min.

UZtepkite skaidruma panaikinancia medziaga.

Palikite polimerizuotis 15 min.

Pries tesdami patikrinkite, ar skaidruma panaikinanti medziaga visiskai sukietéjo.
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Kandamojo krasto ir dentino medZiagy sluoksniavimas ir polimerizavimas
PASTABA:
- Atsizvelkite j Siuos apdorojimo parametrus:

MaiSymo santykis Laikas, kol medziaga =~ Darbo laikas 23 °C
sutirstéja temperatlroje
pagal turj g
1-15 dalies polimero:|  1-15 g polimero: 2-3 min. 8-25 min.

156 dalies monomero = 1,25 g monomero

1. Sumaisykite medZiagas guminiame puodelyje pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
2. UZzdenkite ir palikite pagal nurodytus apdorojimo parametrus.

3. Sluoksniuokite paruostas medziagas.

4. Polimerizuokite pagal nurodytus apdorojimo parametrus.

Apdaila ir poliravimas

1. Apdail atlikite graztais ir guminiais poliravimo jrankiais.
2. IS anksto nupoliruokite restauracijas ozkos plauky Sepeciais ir pemza.

Polimerizavimas
slégio aparate

su modeliu

2-6 barai
25-30 min.
100°C

3. Poliruokite restauracijas iki blizgesio naudodami medvilninius Sveitiklius ir blizgiq poliravimo priemone.

2.3 Kolby technika (presavimo technika)

Karkaso projektavimas

1. Tilto gomurio, kandamojo krasto ir sakandzio sritims gaminti naudokite metala.
2. Antlaminuojamo pavirSiaus uzdékite mechaninius sutvirtinimus.

Karkaso kondicionavimas

1. Apdorokite karkasa Al,0, (80~100 um) esant 2-3 bary slégiui.
2. Nuvalykite Slifavimo dulkes.

3. Pasirinktinai: sudréekinkite karkasa riSamaja medziaga.

4. Leiskite karkasui iSdzidti 3 min.

Skaidruma panaikinanéios medziagos uztepimas ir leidimas jai polimerizuotis

1. Sumaiykite skaidruma panaikinancig medziaga su jos maisymo skysgiu.

2. Uzdenkite misin ir palikite 2-3 min.

3. UZtepkite skaidrumaq panaikinancia medZiaga.

4. Palikite polimerizuotis 15 min.

5. Pries tesdami patikrinkite, ar skaidruma panaikinanti medziaga visiskai sukietéjo.
M
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odeliavimas ir apgaubimas
Sukurkite laminate naudodami danty spalvos vaska.
Apgaubkite vaskuotq restauracija kolboje naudodami danty akmeni.

PASTABA:
- Pastatykite restauracija 25-30° kampu. |sitikinkite, kad restauracija suteikia
proksimaling prieiga.

Nutirpinimas ir izoliavimas

1. Nutirpinkite vaska.

2. lzoliuokite Siltas gipso puses skiriamuoju skysciu.

3. Leiskite isdziGti 1 minute.

4. Pakartokite 2-3 veiksmus.

Monomero panaudojimas

Sudreékinkite matoma skaidruma panaikinan¢ia medziagg monomeru.

be modelio

2-6 barai
10 min.
120°C



Dentino medZiagos presavimas

PASTABA:

- Sumaisykite dentino medZiagq iki klampios konsistencijos.
- Atsizvelkite j Siuos apdorojimo parametrus:

MaiSymo santykis Laikas, kol medZiaga ~ Darbo laikas 23 °C Polimerizavimas kolboje suspaudimo
sutirStéja temperatiroje karkase
pagal turj g Vienpusis vainikélis Tiltas
2,5 daliy polimero: 1 | 2,5 g polimero: 0,83 g 2-3 min. 8-10 min. 1. |dékite | Salty 1.30 minuciy
dalis monomero monomero vandenij. pasildykite 70 °C
2. Virinkite 30 min. temperatUros
3. Palaukite, kol létai vandenyije.
atves. 2. Virinkite 30 min.
3. Palaukite, kol létai
atves.

1. Sumaisykite medZiagq guminiame puodelyje pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
2. Uzdenkite ir palikite pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
3. |kaitinkite virSutine kolbos puse verdangiame vandenyje.

PASTABA!
- Venkite bet kokio izoliuoto pavirsiaus saly&io su vandeniu.

4. UZtepkite paruosta medziaga.

5. UZdenkite plastikine plévele.

6. Padekite kaitinta virSuting kolbos puse ant apatinés puseés.
7. Kolba spauskite 2 t slégiu.

8. Palikite atvésti veikiant slégiui.

Kandamojo krasto srities maZinimas

1. Atidarykite kolba

2. Nuimkite plastikine plévele.

3. Suformuokite odontologinés medziagos nuoZulnumus astriu instrumentu.

Kandamojo krasto medziagos presavimas ir polimerizavimas
PASTABA!

- Sumaisykite kandamojo krasto medZiagq iki klampios konsistencijos.
- Atsizvelkite j Siuos apdorojimo parametrus:

MaiSymo santykis Laikas, kol medziaga =~ Darbo laikas 23 °C Polimerizavimas kolboje
sutirStéja temperatiroje suspaudimo karkase.
pagal turj g Vienpusis vainikélis Tiltas
2 dalys polimero: 2 g polimero 3-4 min. 8-10 min. 1. |dékite | Salta 1.30 minuciy
1 dalis monomero 0,83 g monomero vandenj. pasildykite 70 °C
2. Virinkite 30 min. temperatUros
3. Palaukite, kol létai vandenyije.
atves. 2. Virinkite 30 min.
3. Palaukite, kol létai
atvés.

1. Sumaisykite medZiagq guminiame puodelyje pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
2. Uzdenkite ir palikite pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
3. |kaitinkite virSuting kolbos puse verdanc¢iame vandenyje.

PASTABA:
- Venkite bet kokio izoliuoto pavirSiaus saly&io su vandeniu.

UZtepkite paruosta medZiaga.

UZdenkite plastikine plévele.

Padekite jkaitinta virsuting kolbos puse ant apatinés puseés.
Kolba spauskite 15 t slégiu.

Palikite atvesti veikiant slegiui.

Polimerizuokite pagal nurodytus apdorojimo parametrus.
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Apdaila ir poliravimas

1. Apdailq atlikite graZtais ir guminiais poliravimo jrankiais.

2. IS anksto nupoliruokite restauracijas ozkos plauky Sepeciais ir pemza.

3. Poliruokite restauracijas iki blizgesio naudodami medbvilninius Sveitiklius ir blizgia poliravimo priemone.

Restauracijos uzdéjimas

PASTABA:

- UZdéjima atlieka iSimtinai tik odontologas.

- Laikykités karkaso medziagos naudojimo instrukcijy, kai dedate karkasines restauracijas.

Priklausomai nuo restauracijos tipo, uzdékite naudodami laikino, jprastinio, su risikliu arba limpancio klijavimo procedira.



3 Saugos informacija

- Kilus rimtiems su produktu susijusiems incidentams, jums padés Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
www.ivoclarcom ir jusy atsakinga kompetentinga institucija.

~ Dabartinés naudojimo instrukcijos ir simboliy paaiskinimai pateikiami interneto svetainéje: wwwi.voclar.com/elFU

- Saugos ir klinikiniy savybiu informacijos santrauka galima rasti Europos medicinos priemoniy duomeny bazéje (EUDAMED)
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Bazinis UDI-DI: 761562082ACOMP002LE

Ispéjimai

~  Perskaitykite saugos duomeny lapa (SDL) (j rasite Ivoclar Vivadent AG www.voclarcom).

- Atsizvelkite | atskiry pagrindiniy pakety ir etikeCiy saugos pastabas.

- SR Ivacron Opaquer Liquid”, taip pat ,Cold", ,Hot" ir ,Press Liquids" sudétyje yra metilmetakrilato. MMA yra dirginanti ir lengvai
uzsideganti medZiaga (pliipsnio temperatra: 10 °C).

- Neikvépkite gary.

- Nepolimerizuota medZiaga gali Siek tiek dirginti ir sukelti padidéjusj jautruma metakrilatams. MedZiaga dirgina akis, kvépavimo
organus ir oda.

- Pramoninés medicininés pirstinés neapsaugo nuo metakrilaty jautrinamojo poveikio.

— Nejkvepkite Slifavimo dulkiy.

Informacija apie iSmetima
Likusias atsargas arba pasalintas restauracijas reikia iSmesti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés reikalavimy.

Liekamoji rizika

Naudotojai turi Zinoti, kad bet kokia intervencija burnos ertméje yra susijusi su tam tikromis rizikomis.

Yra Sios Zzinomos liekamosios klinikings rizikos:

- Vainikélis ir laminavimo medZiaga gali skilti, |UZti arba atsiskirti, todél kyla rizika jq nuryti arba jkvépti, ir gali reikéti atlikti pakartotinj
danty gydyma.

4 Tinkamumo laikas ir laikymas

~  Milteliy ir maiSymo skysgiy laikymo temperatara: 2-28 °C.

- Saugokite nuo saulés spinduliy.

- Galiojimo pabaigos data: Zr. uzrasq ant buteliuky ir pakuociy.

- Nenaudokite gaminio pasibaigus nurodytai galiojimo datai.

- Prie$ naudodami jsitikinkite, kad pakuoté ir gaminys nepazeisti. Jei abejojate, kreipkités j Ivoclar Vivadent AG arba vietinj prekybos
partnerj.

5 Papildoma informacija
Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje!
Medziaga sukurta naudoti tik odontologijoje. Apdoroti galima tik grieztai pagal naudojimo instrukcija. Mes neprisiimame atsakomybés uZ patirtq Zala, jei nesilaikysite instrukcijy

arba ignoruosite informacijq apie nurodyt naudojimo sritj. Patikrinti, ar medZiaga tinkama ir ar gali biiti naudojama bet kokiam tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo
atsakomybé.


https://ec.europa.eu/tools/eudamed
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